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Tehokas kunnossapidon ty6kalu kentanhallintaan

= Yksi tyokalu kentdnhallintaan: kaikille merkittéville teollisuuden
kommunikointiprotokollille ja laitteille.

= Nopea yhteydenmuodostus laitteeseen yhdella klikkauksella.

= Etétuettava - mahdollistaa joustavan tukipalvelun oikea-aikaisesti.

= Automaattiset paivitykset — aina ajan tasalla valmiina tyohon.

=  Windows 10 -kéyttojéarjestelmé - avoin myds muille sovelluksille.

Tutustu lisaa:

Endress+Hauser Oy +358 20 1103 600 Endress + Hauser ED
Robert Huberin tie 3 B i i

info@fi.endress.com
01510 Vantaa www.fi.endress.com People for Process Automation
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Paatoimittajalta

lykkyys, mallintaminen ja lopputu-
loksen hallinta. Siind kolme kovaa
vaatimusta automaatiolle, olipa ky-
seessd sitten kantaverkko tai kotitalo.

SITA mukaa, kun kerityn datan hallinta- ja
kisittelykapasiteetti kasvaa, sitd monimutkai-
sempia ja dlykkddmpia jarjestelmid on mah-
dollista rakentaa jo olemassa olevan infrastruk-
tuurin paille. Tamin lehden sivun 8

“K,A HDEN artikkelissa kerrotaan analytiikkatyo-
NAVAN VALINEN kalujen tuomista mahdollisuuksista
VUUOROVAIKUTUS  sihkoyhtisille. Kulutuksen ennakointi
ON HABVINAINEN jamahdollisuus ohjata sitd auttavat
POIKKFUS” tasapainotamaan kuormitusta ja paitsi

ennakoimaan, myos ratkaisemaan on-
gelmatilanteita. Kun tulevaisuudessa sahkover-
kosta tulee yhd useammin kaksisuuntainen, jossa
myos asiakkaat voivat syottad virtaa verkkoon,
lisdéntyvat dlykkaan saddon vaatimukset ja mah-
dollisuudet eksponentiaalisesti.

NYKYAAN on muodikasta puhua tuloslahtéisestd
toiminnasta. Nykydin silla ei valttimatta tarkoi-
teta viivan alle muodostuvaa summaa, vaan sita,

ettd toiminnalla on jokin paamasara. Tuloslahtoi-
syydessd paitetdan ensin se, mitd halutaan ja sitten
mietitddan, kuinka tima saavutetaan. Automaa-
tiossa on alettukin kiinnittda entistd enemman
huomiota siihen, etti toiminnalla saadaan lisdttya
tai aiheutettua jotain tiettyd asiaa - esimerkiksi
viihtyvyyttd. Tdma on selked poikkeama volyymi- ja
raja-arvokeskeisestd ajattelusta.

KUN maailma muuttuu entistd monimutkaisem-
maksi jarjestelméksi, jossa kahden navan vélinen
vuorovaikutus on harvinainen poikkeus, vaatii se
entistd enemman alya ohjausjarjestelmiltd. Hyvin
harva jarjestelma toimii enad tulevaisuudessa
omassa siilossaan, vailla vuorovaikutusta muihin
jarjestelmiin. Jarjestelméasuunnittelulta tima vaatii
nikoalojen laajentamista ja ympardivien jarjestel-
mien huomioonottamista jo suunnitteluvaiheessa.
Paatoksentekoa tdma ei helpota, mutta onneksi
avuksi tulevat erilaiset mallinnukset, simulaatiot ja
digitaaliset kaksoset.

Otto Aalto
Pddtoimittaja
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Move your energy business
forward with reliable
automation solutions

Over 1,000 power plants worldwide already rely on Valmet’s
process automation and information management solutions

to maximize their business profitability and sustainability. By
combining our energy technology, process know-how, automation,
and extensive range of services, we can also help move your
business forward. Discover more at valmet.com/automation

Valmet >

FORWARD
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Uutta ajattelua
kiinteiston
tehokkuudesta

Rami Hursti

on Granlund Qy:n

johtava asiantuntija.

iinteist6jen osalta on viimeiset kymme-

nen vuotta haettu tehokkuutta ldhinna

tehostamalla energiankayttod. Tama on

tuottanut hyvia tuloksia ja leikannut kas-

vihuonepaistoja merkittavisti. Energian-

sadstoprojektien myynti on periaatteessa
ollut helppoa, koska lopputuote on ollut mitattavissa
euroissa.

MUUTAMIEN viime vuosien aikana on pyritty 16yta-
madn sadstoja tilatehokkuudesta. Tilaratkaisuissa
on siirrytty avotoimistoista niin sanottuihin moniti-
laratkaisuihin. Jotta téllaisilla ratkaisuilla saataisiin
tehokkuutta ja sddst6ja aikaan, pitdd muuttaa myos
tyon tekemisen kulttuuria. Sdastyneita tilakustan-
nuksia on myo6s helppo mitata.

ENERGIANSAASTO on ollut kestivin kehityksen yh-
tend teemana jo useiden vuosien ajan. Tama kehitys
vain jatkuu ja saa yha uusia piirteitd. Viimeisimpina
innovaatioina on niin kutsuttu virtuaalivoimala,
jossa kiinteist6 toimii sahkoenergian ldhteeni niin
akkujen kuin varavoiman osalta sahkoverkon kulu-
tuksen muutosten tasaajana. Néin pyritadn tasaa-
maan etenkin uudistuvien energialdhteiden kuten
tuuli- ja aurinkovoiman saatavuuden vaihtelua.
Kaukolampoverkon osalta on puhuttu kysyntdjous-
tosta jo muutamia vuosia, mutta vasta viime aikoina
on padsty ensimmaisiin toteutuksiin.

ASIA, joka on jaanyt vahemmaille huomiolle, on ollut
kayttdjien hyvinvointi, joka on selkeisti nouseva
trendi tdlla hetkella. Miksi kayttdjan hyvinvointi
kiinnostaisi kiinteistoistd vastaavia millaan lailla?
Tyypilliselle toimistotyota tekeville yritykselle hen-
kilostokulut ovat jopa 90 % liiketoiminnan kuluista.
Tilakustannukset 9 % ja energiakustannukset 1 %.
Vaikka henkilostokulut ovat ndin suuret, niithin
vaikuttaminen ja vaikuttavien tekijoiden mittaami-
nen on ollut vaikeaa, joten hyvinvoinnin vaikutuk-

KAYTTAJIEN HYVINVOINTI
ON JAANYT VAHEMMALLE
HUOMIOLLE

sesta henkil6iden tyotehokkuuteen ei ole juurikaan
puhuttu sddstokohteina. Henkilostokulujen saastot
ovatkin konkretisoituneet enemman YT-neuvotte-
luiden kuin tyon tehostamisen osalta.

RAKENTAMINEN on edelleen kaukana digitaalisuu-
den hy6dyntdmisessi. Samaa voi sanoa rakennusau-
tomaation osalta. Jarjestelmait ovat kylla tuottaneet
dataa jo vuosikymmenid, mutta datan hyodynta-
minen on jadnyt 1ahinnd ihmisvoimalla tehtaviin
analysointeihin prosessien toimivuudesta. Téassa
kohtaa alalla on selkeisti tapahtumassa murros,
joka tehostaa nykyisia toimintamalleja huomatta-
vasti. Datan analysointi ja sen perusteella tehtava
kiinteistGjen kaytto ja kunnossapito on selkeésti
noussut teemaksi alalla. Toivottavasti alalla ndhddin
pian myos tekodlya hyodyntavia palveluita.

VIIMEISIMPANA innovaationa selked digitaalisuu-
den tuoma kehitysaskel on niin kutsuttu digitaali-
nen kaksonen, jossa jo suunnitteluvaiheessa luotua
mallia voidaan hyodyntad myos yllapidossa ja par-
haimmillaan se toimii jopa kiinteiston yllapito-oh-
jelmiston kayttoliittyména. Miksei sama ratkaisu
voisi toimia jopa rakennusautomaatiojarjestelmén
kayttoliittymana tulevaisuudessa - jidn mielenkiin-
nolla odottamaan tata.

Rami Hursti

automaatiovaylafi 7
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Rakennus- ja energia-automaatio
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ja dly luovat
uutta bisnesta
sahkovhtioille

TEKSTI JUKKA NORTIO KUVAT SCHNEIDER ELECTRIC, ISTOCKPHOTO

Sahkomarkkinoiden muutos on oiva tilaisuus testata kaytannossa
alykkaita data-analytiikan tyokaluja. Fortum on kehittanyt oman
jarjestelmansa palvelemaan liiketoimintansa kasvua.

ahkoyhtiot ovat data-analytiikan “Yrityksissd mietitdan, minkilainen tie-  Quvan analytiikkaratkaisuista vastaava

osalta hyvissa tilanteessa, silla to auttaa niitd tekeméain asioita paremmin  johtaja Tapani Manninen sanoo.

niille on kertynyt vuosikym- tulevaisuudessa. Sen jilkeen ldhdetdaan Quva tekee sdhkoyhtidille monipuolisia

menten aikana valtavat maarat katsomaan, miten olemassa olevaa dataa sovelluksia, joissa monissa hyodynnetaan
dataa, jota voidaan hyodyntda monipuoli- voidaan automaattisesti kaivaa ja analysoi- =~ muun muassa koneoppimisalgoritmeja.
sesti uusilla vilineilla. Erilaisten analyysi- da niin, etti se tuottaa parempaa bisnestd “Kantaverkkopuolella olemme tehneet
tyokalujen keskelld tirkein kysymys lahtee  tai aivan uusia liilketoimintamahdollisuuk-  sovelluksia hiiriéiden ennakointiin ja en-
liiketoiminnan tarpeista. sia’, teollisen big datan analytiikkayritys nustamiseen seki sen selvittamiseen, mitka
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syyt ovat ndiden takana. Toinen iso alue on
kulutuksen ennakointi”, Manninen sanoo.

Ennustavan analytiikan sovellusten
rakentamisessa Quva kayttad sihkover-
kosta syntyvin datan lisdiksi muun muassa
saadataa, jota on runsaasti saatavilla.
Edistynyt analytiikka on 16ytanyt myos
yllattavia yhteyksid eri taustamuuttujien
valilla, kuten sen, ettd eri viitkonpaivina
esiintyy hairioita erilailla.

Etdluettavien sahkomittareiden data on
yksi tarkeimmista tietoldhteista. Datasta
saadaan selville erilaisia sahkonkulutuk-
seen liittyviad kdyttaytymismalleja. Tasta
big data -massasta louhitaan analytiikalla
hy6Gtytietoa kysyntdjoustoennusteisiin. Pa-
remmat ennusteet tarjoavat sahkoyhtioille
mahdollisuuksia parempaan bisnekseen
nopeatempoisilla sthkomarkkinoilla.

“Maailmalla on tehty sovelluksia, joilla
nikee, mita koneita eri kulutuspisteissa
on kiynnistetty. Tallaisen kulutustiedon
perusteella tiedetddn, minkilainen sahkon
kysynta milloinkin on, jolloin sithen voi-
daan varautua paremmin.”

Suomalaiset sahkoyhtiot ovat jo alka-
neet hyodyntéa dataa liiketoiminnassaan,
mutta ne ovat viela aika alussa.

“Edistyneempi analytiikka on tullut
tille toimialalle vasta aivan viime vuosina.
Kiinnostus on lisdéntynyt selvisti, mutta
toimiala on kieltimaitta aika konservatiivi-
nen ottamaan uusia tyokaluja kiytt6on.”

Sahkoyhtioistd Vaasan Sdhko, Oulun
S&hko ja Fingrid ovat edistyneen analytii-
kan ja koneoppimisen hyodyntamisessa
toimialansa pioneereja.

Virtuaaliakku tasaa vaihteluita
Fortumin Spring by Fortum -liiketoimin-
nasta vastaava johtaja Janne Happonen
katsoo sahkobisneksen muutosta aitiopai-
kalta. Hanen yksikkonsé kehittad virtuaa-
liakuksi nimetty4 jarjestelmaa.

“Kyseessa on oikeastaan erddnlainen
virtuaalivoimala, joka néyttiytyy esimer-
kiksi kantaverkkoyhti6 Fingridille akkuna.
Tuhansien kotien joustava kulutus on
kokonaisuutena kuin yksi akku”, Happo-
nen kertoo.

Virtuaaliakku tarvitsee mullistuvilla
sahkomarkkinoilla tuekseen alykkaita
ohjausjarjestelmia. Kun sihkontuotantoon
tulee enenevissd maarin pienia yksikoita ja
sahkoverkon perinteinen toimintalogiikka
muuttuu siihen, ettd kuluttajat ovat myos
tuottajia, tarvitaan uudenlaista sahkover-
kon hallintaa.

Tahin on tarjolla moderneja analytii-
kan tyckaluja, ja jos niin halutaan sanoa:
tekoalya

“Séhkagjarjestelmaan tulee yha enem-
man kotitalouksissa olevaa ohjattavaa
kulutusta. Sitd voidaan ohjata dlykkaan
teknologian avulla aivan kuin se olisi akku”,
Happonen sanoo.

Alykkizn ohjauksen ansiosta Fortum
tarjoaa sahkolammitteisten omakotitalo-
asiakkaille reaaliaikaista kulutustietodataa
ja mahdollisuutta vaikuttaa kulutukseen
niin, ettd silld optimoidaan esimerkiksi
energian kulutusta tapahtuvaksi silloin,
kun sahkon hinta on alhainen.

My6s isommat asiakkaat hyotyvat
alykkyydesta. »

Alykis valvomojirjestelmi turvaa
sahkoverkon toiminnan

KANTAVERKKOYHTIO Fingridilla aly
tulee tulevaisuudessa apuun silloin, jos
sdhktnsaantia joudutaan héairidtilanteen
aiheuttamassa poikkeustilanteessa
rajoittamaan. Fingridilld on menossa
Valvomo 2023 -projekti, jonka tavoitteena
on moderni ja jatkossa myds tekodlyd
hyddyntéva valvomojéarjestelma. Urakka
on melkoinen, silla Fingridilld on nykyjar-
jestelméssaan noin 50 ohjelmistoa, joi-
den toiminta pitaa sovittaa yhteen uuden
valvomojéarjestelman kanssa.

Valvomo 2023 -jarjestelmélld voidaan
laajojen sdhkdkatkojen aikana analysoi-
da ja hyodyntaa karttapohjaista tietoa
Fingridin ja sen kumppaneiden toiminnan

ja paatoksenteon tueksi. Silla selvite-

taan esimerkiksi alueellisen sahkdyhtion
kanssa, minne sdhkénsaannin rajoitukset
voidaan suunnata niin, ettei niista aiheutuu
kohtuutonta haittaa kuluttajille tai elinkei-
notoiminnalle.

”Meillad on paljon dataa, jota meidan
pitda jatkossa hyddyntda huomattavasti
nykyistéd paremmin. Tarvitsemme kanta-
verkon hallintaan ja tilannekuvan muodos-
tamiseen modernit tydkalut. Toimintoja
automatisoimalla ja tekoélyd hyodyntamal-
|8 pystymme kehittdmaan toimintaamme
huomattavasti. Tavoitteena on seuraavan
sukupolven valvomoymparist6”, Fingridin
valvomopé&éllikkd Arto Pahkin sanoo.

Uudenlaisia analyysivélineitd, ja tulevai-
suudessa myds tekoéalya, tarvitaan siihen,
ettd eri tietoldhteista saatua tietoa voidaan
nopeasti ja luotettavasti analysoida paa-
toksenteon tueksi. Ndin viranomaiset ja
verkkoyhtitt voivat poikkeusoloissa toimia
tehokkaasti ja nopeasti turvatessaan kan-
salaisten hyvinvointia.

Vaikka modernit valineet mahdollistavat
paljon sellaista, mité ei tdna paivana voida
edes kuvitella, valvomoa ei rakenneta yksin
automaation ja tekodlyn varaan.

”Mietimme tarkoin, mitd automatisoi-
daan, mihin hyddynndmme tekodlyé ja
mik& on operaattorin rooli uudessa ympaéa-
ristdssa”, Pahkin kuvailee. AV

automaatiovaylafi 9



“Konesaliasiakkaille tarjoamme kump-
panimme Eatonin kanssa palvelua, ettd he
voivat tarjota varavoimajérjestelmissidin
olevaa vara-akkujen kapasiteettia kanta-
verkkoyhtio Fingridille varavoimaksi.”

Kolmas Spring by Fortumin palve-
lu on suunnattu jakeluverkkoyhtioille.
Ensimmadisend asiakkaana palvelulla on
verkkoyhtio Elenia, jonka kanssa Fortum
rakentaa sihkovaraston, joka liitetdan
osaksi virtuaaliakkua. Virtuaaliakkuun
osallistumisen liséksi varasto on Elenian
kaytettavissa esimerkiksi myrskyvauri-
on aiheuttaman siahkokatkon sattuessa.
Sen kapasiteetti on mitoitettu kattamaan
kymmenien omakotitalojen sihkontarve
useiksi tunneiksi.

Hevii analytiikkaa
Mika tdma kaiken takana oleva dly sitten
on?

“Virtuaaliakku on ennen kaikkea
analytiikkaohjelmisto, joka ottaa valtavan
madrin reaaliaikaista dataa sisddn, oppii
siini olevia ominaisuuksia, potentiaalia
jareunaehtoja seki kykenee tekemain
naiden perusteella johtopaatoksia ja
ennusteita.”

Ennusteiden perusteella Fortum tarjoaa
muun muassa Fingridille kysynnanjous-
ton sadtod. Reaaliaikaisessa ajotilanteessa
pystytdan analytiikkaohjelmiston ansiosta
reagoimaan sihkoverkon taajuuden vaihte-
luun sekunti sekunnilta.

Detaljitietoa kulutuksesta
Datamassan analysointivaiheessa sen
ldhteet anonymisoidaan. Tama tarkoittaa
sitd, ettd kenen kuluttajan sihkoldhteesti
on mikakin kulutustieto ja milloin saatu, ei
Fortumia kiinnosta.

Toisaalta Fortum tarjoaa jokaiselle
kuluttajalle hanen kulutuskayttaytymiseen
perustuvaa reaaliaikaista dataa.

“Fortumin mobiilisovelluksessa voimme
nayttda asiakkaillemme heiddan kulutuk-
seen perustuvia ennusteita. Niitd palveluita
annamme vain niissa tapauksissa, kun
asiakkaamme niita haluavat.”

Sahkoverkon analysointiin tarvitaan
uusia alykkaitd metodeja ja tyokaluja, jotta
Pohjoismaiseen sahkéjarjestelméd voidaan
ylipaétiansi rakentaa niin paljon uusiutu-
vaa energiatuotantoa kuin on suunniteltu.

10 Automaatiovayla

Happosen mukaan Fortumin investoinnit
alykkaisiin jarjestelmiin mahdollistavat
sen, ettd kuluttaja-asiakkaat voivat olla
lahes huomamattaan mukana tiassd muu-
toksessa.

Datan hyodyntdmiseen Fortumilla on
monta tietd. Merkittdva osa analytiikkaa
keskittyy asiakkaiden, esimerkiksi kotita-
louksien, hallussa olevien energialdahteiden
analysointiin ja sithen, miten niiti voidaan
eri tilanteissa hyodyntaa.

Happonen kertoo esimerkin.

“Voimme analysoida esimerkiksi
lampiman veden kulutuksen siitd, miten
paljon veden lammittdmiseen kiytetdan
sahkod. Tastd voimme arvioida jokaisen
kodin tarpeen niin, etti kaikilla on aina
lamminta vettd. Tasta pystymme puoles-
taan laskemaan sen, kuinka paljon meilla
on joustoa Fingridin suuntaan.”

Konesalien kohdalla voidaan tarjota
paitsi Fingridille lisdkapasiteettia, tarjota
palveluna konesalien ylldpitgjille ja huol-
losta vastaaville organisaatioille tietoa,
missd kunnossa akut ovat ja milloin ne
tarvitsevat huoltoa.

"Meilla on koko ajan kehitteilld kaikille
asiakasryhmille tarjottavista palveluja, jot-
ka kaikki perustuvat datan tehokkaaseen
hyodyntamiseen. Niissid pureudutaan yha
syvemmalle kunkin asiakkaan sahkonku-
lutukseen ja tarjotaan mahdollisuuksia

tehostaa omaa sahkonkulutusta. Jo nyt
asiakkaamme saavat niin halutessaan pal-
jon reaaliaikaista tietoa omasta sahkonku-
lutuksestaan, Fortumin mobiilisovelluksen
avulla.”

Oma osaaminen luo kilpailuetua
Analytiikkaohjelmisto on Fortumin omaa
tekoa ja se on tehty yrityksen liiketoimin-
nan tarpeisiin.

“Jonkin verran olemme kaytténeet
kumppaneidemme asiantuntijoita. TAma
on ollut meidén tietoinen valinta, silla
mistdédn valmiista jarjestelmista ei 16ytynyt
meidén tarpeisiin sopivaa jarjestelmaa.
Toisaalta halusimme myos rakentaa omalla
jarjestelmalla selvaa kilpailuetua, jota
saame omalla jarjestelméllamme.”

Fortumin toiminnassa uudet palvelut
merkitsevit hyotya asiakkaille, kumppa-
neille, Fingridille ja tietysti my6s mahdol-
lisuuksia Fortumin oman lijketoiminnan
kasvattamiselle.

“Palveluiden my6ta saamme uut-
ta bisnesti. Toisaalta voimme toimia
markkinoilla entisti joustavammin, mika
parantaa liitketoimintaamme.”

Kaytannossa joustavuus ja parempi
markkinatilanteen ennustamiskyky mer-
kitsee Fortumille sité, ettd se pystyy teke-
main paremmin markkinoiden muutoksia
ennakoivia ennusteita ja ndin toimimaan



kannattavammin myos niissa tilanteissa,

joissa ennusteet ja markkinatilanne jostain

syystd poikkeavat toisistaan.
Taajuusohjattu kayttoreservi on yksi
keskeinen sahkomarkkinoiden joustoa
ja jatkuvaa hienosaito tarjoava osa, jolla
Fortumin virtuaaliakkukin toimii.
“Fingrid ilmoittaa paivittdin, kuinka
paljon saitovaraa he ostavat. Me kilpai-
lemme t4lla markkinalla suoraan voima-
laitosten kanssa hinnalla ja joustavuudel-
la. Uusituvan energian myo6ta téllaisen

sadtovoiman tarve kasvaa jatkuvasti, johon
seka siahkon tuotannon ettd kulutuksen on

sopeuduttava uusilla ratkaisuilla.” AV

TSN

Analytiikalla ehkaistain miljoonatappioita

SAHKOLAITTEIDEN valmistajat upotta-
vat yhd enemman alya toimilaitteisiinsa.
Samanlainen ennakoiva analytiikka, joka
on vallannut alaa raskaissa koneissa kuten
satamalukeissa ja harvestereissa, on
arkea myos erikokoisissa sdhkdlaitteissa.
Etahallinta, datan kerd&dminen ja ennakoiva
analytiikka mahdollistavat uusia tapoja
parantaa laitteiden tuottavuutta, turvalli-
suutta ja kaytettavyytta.

Schneider
myyntijohtaja
Mikko Keto
nostaa kaksi
nakodkulmaa yli
muiden.

“Ensimmainen
nakdkulma on
laitetekniikan
optimointi,
joka tarkoittaa
luotettavuuden,
kaytettdvyyden ja
riskienhallinnan
parantamista.
Tahan p&astaan,
kun toimilait-

teista kerattaan

tuoretta tietoa, jonka perusteella tiedam-
me, miten ja missé olosuhteissa laitteita
oikeasti kaytetdan.”

Tieto on tarke&d, koska vain 20 prosent-
tia sahkdlaitteiden vioista johtuu niiden
ikddntymisesta ja loput 80 prosenttia
muun muassa olosuhteiden muutoksista,
kovasta tai vaarasta kaytosta tai kytken-
tavirheista. Analytiikalla pureudutaan
t&ha&n osuuteen.

”Data-analytiikalla voidaan ehkaista te-
hokkaasti sdhkdnsiirron ongelmia ja niista
johtuvia miljoonatappioita”, Keto sanoo.

Toimialojen erityispirteiden huomiointi
sahkolaitteiden tuottaman tiedon analy-
tilkan hyédyntamisesséa on toinen Kedon
nostama n&kokulma.

”Rakennusautomaatiossa mietitdan,
miten rakennusta ajetaan teknis-talou-
dellisesti jarkevimmin. Miten esimerkiksi
minimoidaan huoltokustannuksia ja
olosuhdepoikkeamista johtuvia ongelmia
rakennuksen kayttajille. Vastaavia analy-
tilkkaratkaisuja on myos teollisuuden eri
aloille kuten 6ljy- ja kaasuteollisuuteen,
kaivannaisteollisuuteen ja sdhkdyhtidille.”

Sensorointi lisdadntyy sdhkdnjakelussa
ja sdhkoverkoissa huimaa vauhtia muun

muassa siksi, etta vikatilanteita halu-
taan jaljittaa, analysoida ja ennakoida
nykyista paremmin. Sdhkoyhtiot kayttavat
sensoreiden tuottamaa big dataa louhi-
malla siitd edistyneen analytiikan avulla
liiketoimintaansa vauhdittavaa hyoty-
tietoa. Taman perusteella parannetaan
nykyista liiketoimintaa ja kehitetdan uusia
palveluita.

"Verkkoyhtiot kayttavat esimerkiksi
kaytdn tukijarjestelmia (DMS, Distributed
Management System) kerdamalla niihin
dataa ja analysoimalla poikkeamia. Tieto
voi olla esimerkiksi, ettd herra Mottosen
mokilld puuttuu kolmivaiheisesta sahkon-
siirrosta yksi vaihe. Analytiikka tutkii, onko
vika asiakkaan sulakkeessa vai onko vika
sdhkoyhtion verkossa. Sen tiedon perus-
teella tehdaan korjaustoiminiteet”

Sensoreiden antamilla mittaustiedoilla
voidaan optimoida muuntajien jdnniteta-
s0ja, jolloin voidaan minimoida s&hkoénsiir-
ron havioita.

“Jatkossa, kun kuluttajatkin tuottavat
sahko4, tallaista mittausta ja siihen liitty-
vaa analytiikka tarvitaan entistd enemman
esimerkiksi sdhkdturvallisuuden varmis-
tamiseen”, Keto sanoo. AV

automaatiovaylafi 11
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Automaatio mukana
LNG-hankkeissa

TEKSTI SOILI STADTER, VALMET KUVAT WARTSILA, TALLINK, VALMET

Nesteytetty maakaasu (LNG) on biokaasun ja bioetanolin ohella osa
Valmetin prosessiautomaation strategiaa. Nama teollisuudet tukevat
kestavaa kehitysta seka Valmetin missiota muuntaa uusiutuvista
raaka-aineista kestavia ja vastuullisia tuloksia.

NG:n avulla voidaan vihentaa

oljypohjaisten polttoaineiden

kayttod ja vastaavasti vahentad

hiilidioksidin ja hiukkasten
padstoja. Wartsila on rakentanut Pohjois-
maiden suurimman LNG-tuontiterminaa-
lin Tornioon. Manga Terminal Oy palvelee
Suomen, Ruotsin ja Norjan teollisuutta
LNG-toimituksilla. Terminaalista LNG:ta
toimitetaan mm. Outokummun terasteh-
taalle sekd SSAB:n Raahen teridstehtaalle.

Vaativaa prosessia operoimaan valittiin

Valmet DNA -automaatiojarjestelma. Se
kattaa kaikki terminaalin paédprosessit:
laivan purun, bunkrauksen, LNG-varas-
tosiilion hallinnan, auton lastauksen seka
hoyrystinyksikot.

12 Automaatiovayla

Koska prosessissa kasitellddan kaasua,
se vaatii kaikilta toimittajilta erityista
huolellisuutta ja turvallisuusohjeiden
noudattamista.

”Valmet DNA on luotettava ja kaytto-
varma ratkaisu prosessinhallintaan, missa
turvallisuustaso on korkea. Kaytettavyyden
kannalta jarjestelmi on hajautettu useam-
man prosessiohjaimen kesken, mutta paa-
osin kaikkien osaprosessien taustalla toimii
TLJ-turvallisuutta valvomassa”, kuvailee
Reijo Anttila, projektin padsuunnittelija
Valmet Automaatiosta.

Tehdastestaukset tehtiin osin Valmetin
tiloissa Tampereella, osin virtuaaliympa-
ristossé. Reijo Anttilan mukaan projektia
pystytaan tehostamaan virtuaalitestauksin.

Kun perussuunnittelu on tehty tarkasti
ja toteutustavat maaritelty etukéteen,
sekd asiakas ettd muut osapuolet pystyvit
perehtymaiin toteutukseen virtuaalisesti.
Talloin asiakastestaus tehostuu ja paa-
laitteiston toimitusaikataulu ei ole endd
suoraan sidoksissa tehdastesteihin.

Megastar luottaa

Valmetin automaatioon

Valmet on toimittanut automaatiojarjestel-
min LNG-kiyttoiseen Megastar-alukseen,
joka liikenno6i Viron ja Suomen reittiliiken-
teessi. Alus kiyttad polttoaineenaan en-
sisijaisesti LNG:t4 ja tayttda tiukentuneet
ECA-alueita ja Itdmerta koskevat paasto-
rajoitukset. Alus toimitettiin alkuvuonna



“AUTOMAATIO
OHJAA JA VALVOO
ALUKSEN KONEITA
JA SAHKON-
TUOTANTOA”

2017. Megastarin ekologinen jalanjalki
on sama tai jopa pienempi kuin yrityk-
sen toisen pikalaivan, vaikka Megastar
on huomattavasti tehokkaampi ja pystyy
kuljettamaan jopa 2800 matkustajaa. Alus
teki ensimmaisen vuoden aikana matkus-
tajaennityksen Itdmerella kuljettaessaan
yhteensa kaksi miljoonaa matkustajaa.
“Valmet DNA automaatiojarjestel-
mamme tukee hyvin taiman nykyaikaisen
ja ymparistoystavallisen LNG-kayttoisen
autolautan toimintaa”, toteaa Valmet Auto-
maation myyntipadllikké Heikki Tanner.
Automaatio ohjaa ja valvoo aluksen
koneita ja sahkontuotantoa. Sithen kuuluu
myos erillinen turvajarjestelma, joka toimii
samalla Valmet DNA -jarjestelmaalustalla.
Kahdennettavuus ja korkea kaytettavyys
ovat olennaisia seikkoja automaatiossa.
Valmet DNA on toteutettu kuudella
operointiasemalla. Kaksi kahdennettua
prosessiasemaa hoitaa koneistojarjes-
telméa ja yksi hatapysaytysjarjestelmaa.
Automaatiojirjestelma ohjaa ja monitoroi
paakoneita, voimalaitosta, potkurijarjes-
telmé&a, meri- ja makean veden jadhdy-
tysjarjestelmia, polttoainejarjestelmaa,
pilssia, painolastia, kdymala- ja pesuvetta,
LNG-jarjestelméad, autokannen ilmastoin-
tia sekd ruoan varastointiloja. Valmetin
tarjonnasta 16ytyy myos ratkaisut bunkra-
usasemien hallintaan.
“Valmetin jarjestelma on erittdin luotet-
tava, mika on meille tarkeata. Vianhaku on
nopeaa ja helppoa ja auttaa meité keskitty-

main oikeisiin seikkoihin, sekd oppimaan
vastaisuutta varten. Myos historiatieto on
kaytossa jatkuvasti. Valmet DNA:ssa on
otettu huomioon, ettd LNG-kayttoinen
alus vaati turvallisuussyistd enemmén
lukituksia”, kertoo ylikonemestari Ivo
Andreas.

LNG-toimijoiden
ratkaisutoimittajaksi

Valmet on kehittényt reaaliaikaisen
online-ratkaisun LNG:n toimintojen kes-
kitettyyn hallintaan. Valmet DNA Integrat-
ed Operationsilla voidaan hallita tietoa,
optimoida hankintoja sekéd suunnitella
logistiikkaketju tehokkaaksi. Liséksi se
voidaan kytked Valmet DNA automaatio-
jarjestelmadn, jolloin myo6s prosessidata on
kaytettavissa. Valmet toimittaa ratkaisun

Gasumin LNG-operaatioihin Pohjoismais-
sa. Sen avulla yhtio pystyy kerdamaéan ja
hallitsemaan keskitetysti tytaryhtionsa
Skangasin LNG-terminaalioperaatioihin
liittyvad mittaustietoa.

Ratkaisu sopii LNG-terminaaleille, nes-
teytyslaitoksille, LNG-satelliittiterminaa-
leille, LNG/LCNG-tankkausasemille seka
kaikkeen energiansiirtoon ja logistiikkaan
niiden valilla.

“Taman kokonaisuuden hallinta on
erityisen haastavaa”, painottaa Jani Hauta-
luoma johtaja, prosessiautomaatio, Valmet
Automaatiosta.

LNG-tankkeja ja séilicautojen lastaus-
ja purkupaikkoja voidaan kitevisti hallita
Valmetin hallintatyckalun avulla. Se kattaa
raportoinnin, energialaskelmat, tuotan-
nonsuunnittelun, logistiikan suunnittelun

_ak
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ja hallinnan, turvallisuuden valvonnan,
ERP-liitynnén ja prosessioptimoinnin.
Ratkaisu on osa Valmetin teollista inter-
netia.

Liityntdmahdollisuudet

muihin jarjestelmiin

Valmetin vahvaa automaatio- ja prosessi-
osaamista vahvistaa jatkuva softakehitys.

“Kiytamme viimeisimpid palvelimetto-
mia teknologioita hyodyksemme. Esimer-
kiksi biokaasupuolella meilld on pilotoi-
tavana OPC UA -pohjainen tiedonsiirto
kommunikointia varten”, kertoo sovellus-
asiantuntija Visa Pesonen.

Tietylld tapaa automaatioratkaisut
ldhestyvit IT-maailmaa. Valmetilla alus-
tana on Valmet DNA jirjestelma ja lisdksi
valmiudet liittya erilaisiin jarjestelmiin
omien OPC-clientien kautta. Prosessidatan
keruuseen on valmiit ratkaisut, joten viime
aikoina on panostettu LNG-sovelluksissa
koodaamiseen, graafiseen osaamiseen ja
kayttoliittyméan kehittdmiseen.

Automaatiojarjestelmiltd vaaditaan lii-

tyntdmahdollisuuksia muihin jarjestelmiin.

Valmet kayttdd Googlen karttapalveluita
DNA Integrated Operationsin yhteydessa,

14 Automaatiovayla

laivapuolella puolestaan seurataan Marine
Traffic -palvelua. Yhteistyota tehddan
Yepzonin kanssa, joka kehittda mobiili-
pohjaisia paikannuspalveluita. Yepzonin
paikantimella ja DNA Integrated Opera-
tions -ratkaisulla seurataan esimerkiksi
maantielld kulkevia konttikuljetuksia.

“Jokaisessa GPS-paikantimessa on ID,
jonka avulla kontit identifioidaan ja johon
voimme liittd4 Valmetin tietokantaan
asiakkaan haluamia tietoja, kuten kontin
tilavuuden, huoltovilin ja paineluokan.
Konttien reaaliaikaiset sijainnit tuodaan
kayttoliittymadmme karttandkymana.
Ennakoinnin mahdollisuus on logistiik-
kasuunnittelijalle merkittava lisdaarvo”,
vahvistaa Jani. Automaatio vapauttaa
aikaa, jolloin asiakas voi keskitty& ydinbis-
nekseensa.

“Teknologian kehityspolulla ensimmai-
sessd vaiheessa laitteelta kysytddn dataa.
Sen jélkeen jarjestelmit keskustelevat
keskenain. Tietyn logiikan pohjalta ne
keskustelevat jo automaatiossa. Vastai-
suudessa suuresta datamassasta pystytaan
tekemain havaintoja tietokoneen avulla.
DNA Integrated Operationsin tapauksessa
kasitellaan miljoonia kuljetuksia ja lukuisia

“TIEDONKULUN
VARMUUS PARANTUU
KONKREETTISESTTI”

asiakkaita, joten siitd datamassasta 16ytyy
tietynlaisia lainalaisuuksia esimerkiksi
siitd, milloin rekat ovat mychassa’, Visa
kuvailee.

Valmetilla teollista interneti hyo-
dynnetaan kattavasti eri teollisuuksien
palveluissa, mm. voimalaitoksissa ja
paperiteollisuudessa. Tietoturvan merkitys
on keskeistd yrityksille ja verkkojen ja kiyt-
tojarjestelmien turvallisuudesta pidetaan
huolta. Lisaksi Valmet rakentaa teollisen
internetin ekosysteemii, joka tuo alan
johtavat toimijat yhteen.

Integrated Operations

DNA Integrated Operations viittaa jo
nimensa puolesta siihen, ettd ratkaisussa
on integroituna useita operoijia. LNG:n
infrastruktuurissa hallitaan monia toimia
aina kentdltda ERP-jarjestelmain saakka.
Ensisijaista on tiedon hallinta yhdessi
kayttoliittymassa reaaliajassa ja siten
asiakkaan toimintojen jouduttaminen:
laskutuksen nopeutuminen ja jopa tiedon
jakaminen viranomaisille tarpeen vaaties-
sa. Manuaalisen tyon viahentyessé pienenee
my0s virheiden mahdollisuus.

Kentilla tapahtumat on pitkalti
digitalisoitu. LNG-kuljetusten rahtikir-
jat ovat sdhkoisessd muodossa eika niitd
tarvitse enda printata mukaan. Kuljettaja
pystyy tarkastamaan dlypuhelimen tai
iPadin avulla, mihin toimitus on menossa,
suunnitellun reitin ja tiedot kuljetuksesta.
Tiedonkulun varmuus parantuu konkreet-
tisesti.

“Optimointiratkaisullamme asiakas pys-
tyy vahentamain kustannuksia ilman etti
turvallisuus taikka luotettavuus karsisi”,
Jani toteaa.



kiinteisto

TEKSTI TERO JARVINEN, GRANLUND KUVA ISTOCKPHOTO

Suomessa on tietomalleja kaytetty suunnittelussa vajaat
kaksikymmenta vuotta. Viimeilnen kymmenen vuotta on
mennyt siten, etta eri suunnitteluosapuolet ja tyomaa ovat
osanneet tehda koordinoidusti yhteistyota tietomallien avulla.

un osa talotekniikkasuun-

nittelijoista alkoi kayttaa

tietomalleja suunnittelussa,

sai se ristiriitaisen vastaanoton
osassa vanhan kaartin suunnittelijoita.
Muutaman vuoden kuluttua mallinnus oli
hyvéksytty toimintatapa ja TATE-suun-
nittelun tarkkuustason nostaminen alkoi
yleistyd kaikissa mallinnetuissa kohteissa.

Tyomaatkin vastustivat mallien kdyt-

t64 alkutaipaleella. Niiden sisdlt6on ei
pystynyt tydmaan mukaan luottamaan ja
papereista nakyivit asiat heidin mukaansa
selvemmin. Talla hetkella tilanne on téysin
painvastainen. Malli halutaan heti alusta
alkaen kaytt6on ja nyt siitd katsotaan
ensiksi, miten asennukset tehdain ja vasta
sen jalkeen piirustuksesta.

Kiinteistojen ylldpidon kanssa tekemi-
sissd olevat tahot ovat nyt samassa pistees-
sd kuin suunnittelu ja tydmaa aikoinaan.
Yleisesti ihmetellddn, mihin tietomalleja
tarvittaisiin ja ollaan sitd mieltd, ettd ilman
niitdkin kylld parjattdisiin. Ymmarran
taman nakokulman, silla talla hetkelld
rakennushankkeiden kanssa tekemisissa
olevat osapuolet yrittaviit tarjota hankkeen
toteumamallia yllapidolle sellaisenaan.

He kenties luulevat staattisen, graafisen
3D-mallin pyorittely tarkoittaa sitd, ettd
tietomallit ovat yllapidon kaytossa.

RAU ja IoT tuovat mukaan
dynaamisen tiedon kiasittelyn
Yllapitokdytossa tieto voidaan jakaa kah-
teen kategoriaan: dynaamiseen ja staat-

tiseen tietoon. Staattista tietoa edustaa
esimerkiksi tietomallit, joissa tieto ei pdi-
vity ilman ihmisen tekemii paivitystyota.
Dynaamisen tiedon ldhteeni ovat kiinteis-
ton sensorit ja niiden perusteella luotava
uusi tieto. Yhdistamalld nama kaksi eri
tietokategoriaa voidaan kiinteistostd alkaa
puhua termilld digitaalinen kaksonen,
Digital Twin.

Ottamalla mukaan 3D-grafiikka ja
tdydentdamalld sen tietoja esimerkiksi
olosuhdetietojen osalta, pystytaan raken-
tamaan visuaalinen alusta kiinteiston
tiedolle. Tietoa voidaan esittda useasta
eri lahteestd ymmarrettavasti ihmiselle.
Liséksi konepellin alla mahdollistuu tiedon
analysointi ja ennustettavuus koneoppimi-
sen kautta - kunhan olosuhdetietoa vain ~ »
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@ Digital Twin @

Information Enrichment for Maintenance

Suunnittelu ja tyémaavaihe tuottaa paljon informaatiota, joka ei ole sellaisenaan
kayttokelpoista kiinteistdjen ylldpidolle. Tietoa tulee rikastaa ja jarjestada
kaytettdvadn muuotoon, jotta voidaan tehdé p&&toksia tietoon perustuen.

saadaan riittavésti ja hairiottomasti ympéari
vuoden.

Digitaalinen kaksonen yrittdd mat-
kia todellista kiinteist6d niin hyvin kuin
mahdollista. TAma ei tarkoita sitd, ettd
ne olisivat geometrian tarkkuustasoltaan
tarkalleen vastaava. Jos haluan analysoida
tietoa vain tilaobjekteista, niin on aivan
sama, onko runkoverkostot mallinnettu
kahden tai kymmenen senttimetrin tark-
kuudella. Digitaalisen kaksosen sisallon
maaraa siis kayttotapaukset. On turha uh-
rata ylimaariistd rahaa sellaisiin asioihin,

joita ei kayteta tulevissa peruskorjauksissa
tai yllapidon kaytossa.

Kaytannossa kiinteist6jen omistajat
tarvitsevat jarjestelmaén, jolla pystytdaan
ymmartdmain kiinteiston rahavirtoja.
Jos koetaan, ettd hyvit sisdilmaolosuh-
teet tuovat onnelliset vuokralaiset, niin
tdhdn asiaan ollaan varmastikin valmiita
panostamaan normaalia enemmain. Digi-
taalinen kaksonen asettuu siis jonnekin
tiedon tuottamisen ja tiedolla johtamisen
valimaastoon - ty6kaluksi padtostentekoa
varten.

Linking the Data:
Data from many sources

Static information
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Dynamic Information

K&yttdmalla nykyaikaisia, dokumentoituja REST API rajapintoja
ohjelmistojen véalinen kommunikointi yksinkertaistuu huomattavasti.
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Kaksonen toimivaksi
kokonaisuudeksi
Kun digitaalinen kaksonen avataan doku-
mentoiduilla API -rajapinnoilla muiden
ohjelmistojen kaytettdviksi, voidaan alkaa
puhua tietomallien kaytosta yllapidossa.
T&ll6in ylldpidon ohjelmistot voivat liittda
omat prosessinsa osaksi digitaalista kak-
sosta ja hyodyntéa sieltd saatavaa valtavaa
tietovirtaa sekd luoda uutta tietoa omien
toimintojensa avulla. Esimerkiksi palve-
lupyyntéjen jattiminen kohdistamalla ne
tilaan tai laitteeseen tuo selkeyttd seka
kayttdjalle ettd huoltotoiminnalle. Huolto
nakee, milté alueelta palvelupyyntoja tai
olosuhdepoikkeamia padsddntoisesti tulee
ja ndin pystytddn raportoimaan tulevista
parannustoimenpiteisti selkeisti.
Huomioitavaa dokumentoiduilla
API-rajapinnoilla toimiviin jarjestelmiin
on se, ettd tiedon jakaminen nousee
tarkedmmaksi kuin tiedon kerddminen.
Digitaalista kaksosta kayttiava sovellus ei
valttamatta talleta tietoja omiin tietokan-
toihin, vaan kiy vain lukemassa tarvit-
semansa tiedot ja nayttaa ne kayttajalle.
Osaa tiedoista sovellus voi kayttaa uuden
tiedon luomiseen yhdessa esim. oman
sensoritiedon avulla. Esimerkkina tilanne,
jossa koneoppimisen my6td lampétila- ja
hiilidioksiditason avulla voidaan laskea ti-
lan kayttdjamadra riittavalla tarkkuudella.
Talloin ollaan tilanteessa, jossa Digitaa-
lisen kaksosen tietomaara lisadntyy siita,
mitd enemmaén sovellusohjelmia kayttaa
sen tietovarastoja hyodyksi.

Kohti kiinteiston
elinkaaren hallintaa
Jotta kiinteiston elinkaarenaikainen
hallinta olisi mahdollista, tulee organi-
saatioiden yllapito- ja rakennustoimin-
nan ymmartés toisiansa huomattavasti
selkeammin. Elinkaarihallinta ei onnistu,
jos asioita katsotaan vain toisen osapuo-
len tarpeiden perusteella. Kiinteistén
elinkaareen kuuluvat pitkdn tahtdimen
suunnitelmien (PTS) mukaiset isommat
ja pienemmat remontit. Ndiden aikana
kiinteiston muiden osien yllapitotoiminta
jatkuu normaalisti.

Henkilokohtaisesti en usko rakennus-
alalla Master Data -ajatteluun, jossa tieto
on yhdessa paikassa. Mutta uskon siihen,
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Uusi Pohjoismaiden toimitusjohtaja IMI Precision Engineering, Norgren Oy

A LONE TIKKANEN
i o Lone Tikkanen aloitti 1.7.2018 toimitusjohtajana IMI Precision Engineering,
Norgren Oy:n palveluksessa vastuualueenaan Pohjoismaiden toiminnot.
'

Viimeksi Lone Tikkanen on tydskennellyt 11 vuotta General Managerina
Parker Hannifin Danmarkin palveluksessa.

Han on suorittanut mm. seuraavat tutkinnot: Bachelor: Pharmaceutical
Science and Process Engineering, Executive MBA / Henley Business School
seka hallitustydskentelyn tutkinto / CBS Executive.

Lone Tikkasen nimitys tulee vahvistamaan IMI Precision Engineeringin
asemaa markkinajohtajana Motion & Fluid teknologian alueella:
tavoitteena on kasvattaa asiakkaiden tuottavuutta ja tehokkuutta seka
kiinnittda huomiota tarkkuuteen, nopeuteen seka luotettavuuteen.
Lonen paaasiallisina vastuualueina on varmistaa jatkossakin taloudellinen
kasvu Pohjoismaissa seka lisdksi kehittda Pohjoismaiden vahvaa
yrityskulttuuria, jossa painopistealueina ovat asiakastyytyvaisyys seka
uusien yritysostojen integrointi.

Lisatietoja IMI Precision Engineering, puh. (0)9 5712 140, tai sahkdpostitse Finorgren@imi-precision.com
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Tamron

ladkejakelussa
automaatiolla iso rooli

TEKSTI JA KUVAT OTTO AALTO

Suomen johtavan laake- ja terveystuotteiden jakelijan
seka palveluntarjoajan Tamron uusin laajennusinvestointi
Tampereen logistiikkakeskuksessa valmistul tana vuonna.

utomatisoitu keriily- ja varas-
tojarjestelma taydentda ja tuo
lisad kapasiteettia lddkejake-
luun.

“Usean miljoonan euron investointi
kasvattaa merkittdvasti kapasiteettia, ke-
railynopeutta ja -tehokkuutta, mika mah-
dollistaa toimintamme kasvua Tampereella
myos tulevaisuudessa’, kuvailee Tamron
logistiikkajohtaja Aki Koskinen.
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Uusi jarjestelma koostuu kuljetinra-
doista, automatisoidun keriilyjarjestel-
min laatikoiden laatikkovarastosta seka
laatikointi- ja kerdilyasemista. Jarjestel-
mai varastoi automaatiokeriilyssa olevat
tuotteet, ja tuo ne kuljetinratoja pitkin
kerdilyasemille, joilla tuotteet keraillaan
asiakkaiden tilauksiin. OSR Shuttle
System -ratkaisun toimitti itdvaltalainen
KNAPP.

Puolet Suomen

lddkkeistd Tampereelta
“Tampereella tehdidin valtakunnallisesti
merkittidvad tyotd suomalaisessa ladkehuol-
lossa, silla Tamron Tampereen jakelukes-
kus toimittaa apteekkeihin ja ladkekeskuk-
siin ldhes 60 % suomalaisten kayttamista
ladkkeista. Kehitimme lddkejakelua ja sen
turvallisuutta monin tavoin. Uusin inves-
tointimme varmistaa osaltaan sen, etta



tdytimme my0s uudet EU-vaatimukset
hyvissd ajoin’, tiivistda Koskinen.

Tamro tyollistad Tampereella 1ahes 250
henkil64, joista noin 220 tyoskentelee 144-
kejakelun varasto- ja logistiikkatehtavissa.
Tampereelta toimitetaan myos ladkkeiden
hatatoimituksia kaikkialle Suomeen, mihin
vuorokauden aikaan tahansa.

Tamron Tampereen toimipiste toimii
tehokkaana keskus- ja jakeluvarastona
apteekeille, sairaaloille seka luontaistuote-
kaupoille. Sen vastuulla on koko Suomen
asiakaspalvelu. Vantaalla on pienempi
varasto, jonka tehtdva jaella tuotteita pai-
vittdistavarakaupalle ja infuusionesteasiak-
kaille. Se vastaa myos erikoistoiminnasta ja
palveluista kuten lddketehdas- ja nayte-
jakelusta seka erityistuotteita varastoinnista.

Tavoitteena laatu ja varmuus
Suomen ladkehuollon tavoitteena on var-
mistaa tuotteiden laatu ja aitous seka huo-
lehtia tuotteiden saatavuudesta ja niiden
toimitusvarmuudesta. Ladketukkutoiminta
on luvanvaraista toimintaa, jonka henki-
16stolle, tiloille, laitteille, jarjestelmille seka
toiminnalle ja prosesseille lainsaadanto

Tamron varastolla tuotteita kerdtdan asiakkaan tilaukseen valo-ohjatusti.

asettaa laatuvaatimuksia. Kaiken tdméan
tarkoituksena on varmistaa tuotteiden
laadun sidilyminen lapi koko jakeluketjun.

Monilla on vield hyvéassa muistissa taan-
noinen ladkejakelukriisi, jossa jakelijan
uudet jarjestelmat eivit toimineet odo-
tetulla tavalla ja seurauksena oli monien
ladkkeiden saatavuuden heikkeneminen ja
jonkinasteinen kaaos. Ladkehuollon toi-
mintamallin perustarkoitus on tukea laak-
keiden saatavuutta. Pienelld markkinalla
varasto ei jakaudu usean toimijan kesken.
Nain ei synny monen toimittajan jarjesta-
man luomaa varmuutta, vaan on luotettava
toimiviin jarjestelmiin ja tekniikkaan seka
automaatioon.

Lagkejakelu Euroopankin tasolla on
melko herkka hairi6illa. Syyna tahan ovat
esimerkiksi keskitetty valmistus, raaka-ai-
neiden saatavuus ja pienet ja harvassa
olevat varastot.

Ladkejakelussa pyritaan kehittimaan
toimialan toimitusvarmuutta maarittele-
malla kriittiset valmisteet ja se, kuinka pal-
jon, miten ja missd ladkkeitd varastoidaan.
Tarkedd on, etta kaikkien tarkeimpien
ladkkeiden riittava alueellinen saatavuus ja

sairaala-apteekkien varastotasojen riitta-
vyys varmistetaan. Lisaksi toimialalla pitad
entistd tarkemmin suunnitella kriisien
varalta ja nithin varautumista.

Ladkevddrenndsten
ennaltaehkiisy tehostuu
Laskejakelutoiminta ja sen sadtely toimii
my0s lddkkeiden aitouden varmistamisek-
si. Suomessa on pitkalle kehittynyt ladke-
jakelujarjestelma, jonka rakenteet estavit
vadrennosten padsya markkinoille hyvin
tehokkaasti. Suomessa on pyritty mahdol-
lisimman yksinkertaiseen toimitusketjuun,
jossa laakkeet toimitetaan suoraan ladke-
yrityksilta tukkukauppaan.

Automatisoitu keriilyjarjestelma
parantaa my0s ladkejakelun turvallisuutta,
silld se mahdollistaa EU:n ladkevarmen-
nusjarjestelman vaatimusten mukaisen
ladkkeiden erdseurannan ja ladkepak-
kausten uusien turvaominaisuuksien eli
yksil6ityjen tunnisteiden kaytt6onoton.
Toimilla ehkaistdan lddkevadrennosten
paasya jakeluketjuun. Euroopan laajuisen
ladkevarmennusjarjestelman tulee olla
toiminnassa helmikuuhun 2019 mennessa. »

Tamron Swisslog-korkeavarasto toimii automatioidusti.
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Kylmé&kuljetusta vaativia ladkkeita varten
on omat latikot ja niiden varaajia varten
kokonainen jdahdytyslinjasto.

Korkea varasto

Tamron logistiikkakeskus on perustet-

tu 2001. Alun alkaenkin sitd lahdettiin
rakentamaan keskitetyksi varastoksi koko
Suomelle. Vuonna 2008 sen jakeluvarastoa
ja toimistotiloja laajennettiin. 2012 laajen-
nettiin edelleen rakentamalla korkeavaras-
ton laajennus. Korkea varastosta tuli tiysin
automatisoitu laitos.

Lahes 60 % Suomessa jaeltavista
ladkkeista lahtee Tamro Tampereen logis-
titkkakeskuksesta. Tampereen logistiik-
kakeskuksessa lavapaikkoja on kaikkiaan
noin 25 000. Vuositasolla Tamrosta lahtee
toimitukseen yli 1,5 miljoonaa laatikkoa.
Paivittaisia toimituksia lahtee yli tuhan-
teen toimituspisteeseen ympari Suomea.
Suomessa on 50 eri reittid. Asiakkaiden
péivittdisten tilausrivien maira vaihtelee
keskimadrin 60 000 ja 135 000 tilausrivin
valilld.

Tampereen korkeavarasto on varsin
kookas. Se toimii Swisslogin automaat-
tivarastojarjestelmalld, johon kuuluu
seitseman kraanaa jotka kuljettavat lavoja
varastopaikoille. Varasto on 35 metrii
korkea, 35 metria leved ja 110 m pitka. Sen
tilavuus on 183 000 m? ja sithen mahtuu
17 lavakerrosta paillekkiin. Yhteensa kuor-
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malavapaikkoja on 22 700 joista huoneen-
lampoisid on 19 300 ja kylmailavapaikkoja
34.00.

OSR lisdi kapasiteettia

Tehtaalla otettiin kdytt66n OSR-automaa-
tio vuonna 2018 joka on automaattinen
keriily- ja varastointijirjestelma. Se tuo
lisdkapasiteettia, laatua ja tehokkuutta.

Tamron OSR-varastointijarjestelman
tavoitteena on lisdta jakelun kapasiteettia
jalaatua. Se lisdd myo6s tehokkuutta ja
vahentda kerdilyn ldapimenoaikaa, seki kas-
vattaa tuoteturvallisuutta ja laatua eli sit4,
ettd oikeat tuotteet toimitetaan oikeisiin
paikkoihin.

Tamron OSR-jirjestelmédian kuuluvat
fyysinen varasto laatikoineen ja radas-
toineen seki ohjausohjelmisto. Saapu-
va tavara laatikoidaan suoraan uuteen
jarjestelméén. Jarjestelma tuo kerdiltavan
tuotteen varastolaatikon OSR-jarjestel-
mistd kerdilyasemalla. Asiakkaalle saapuva
laatikko saapuu samalle asemalle. Keriilija
kerda tuotteen valo-ohjatusti.

Uuden OSR-jarjestelmin avulla yhden
keradilijan kerdilynopeus on jopa 500
tilausrivid tunnissa, mika on huomattavas-
ti perinteista kisin kerailyd nopeampaa.
Varastolaatikoita jarjestelméssa on 36 000,
6 keridilyasemaa ja jarjestelman kautta
keriillddn noin 5 000 eri tuotenimiketta.
Jarjestelmén ydin on OSR-varastossa ole-
vat sukkulat, jotka tuovat ja vievat varasto-
laatikoita kerilyasemille todella nopeasti,
minuuteissa. Jarjestelméaan kuuluu myos
nopeita hisseji ja kuljetinradastoja, jotka
ohjaavat laatikot kerdilyasemille.

Jérjestelmaissi on antureita, lukijoita
seka edistyksellinen ohjausohjelmisto,
joilla varmistetaan, etta laatikot kulkevat
oikein prosessin mukaisesti. Sensorit/
lukijat tunnistavat radastolla laatikoiden
yksilolliset tunnisteet.

Anturit valvovat prosessia
Jarjestelma tarkistaa prosessin kulkua kai-
kissa anturipisteissd, jotka ohjaavat koko-
naisuutta. Prosessia seurataan visuaalisella
valvontaohjelmalla ja tuotekeriilyn aikana
huoltohenkil6kunta seuraa jarjestelman
toimivuutta. Poikkeustilanteissa joko huol-
tohenkil6kunta tai valvontaohjelmiston su-
peruserit reagoivat tilanteisiin valittomasti.

-
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Tamro toimittaa I&hes 60 % Suomessa
kaytetyista ladkkeista. Tilauksia
toimitetaan kaikkialle Suomeen.

Liséksi valmistajan tarjoama hotline

on kaytettavissa aina, jolloin valmistaja
padsee etdohjatusti tukemaan ongelman-
ratkaisua. Ongelmatilanne saattaisi tulla
esimerkiksi kuljetinradaston komponen-
tin rikkoutuessa.

Radaston suorituskykya seurataan,
ja tietoa hyodynnetéaén kerdilyn suun-
nittelussa ja jarjestelmén operoinnissa.
Perusasiat kuten sahkonsyotto, varas-
ton olosuhdehallinta kuten viilennys ja
lammitys, jarjestelmien ja olosuhteiden
optimaalinen toiminta ovat edellytyksid
sujuvalle jakelulle. Tamrossa kaikki kriit-
tiset jarjestelmit on siksi kahdennettu.

Automaatiojarjestelmén kayttoonotto
on lisdnnyt kapasiteettia ja tehokkuutta
sekd parantanut laatua ja lyhentanyt
kerdilyn lapimenoaikaa. Kaikkiaan jarjes-
telmén kdyttoonotto on suoraviivaistanut
toimitusketjua, ja vihentanyt varaston
manuaalisia tyGvaiheita.

Automaatio kuljettaa tuotteita va-
raston ja kerdilyasemien vililla ja tukee
valo-ohjauksella kerailytyotd, mutta
ihminen tekee itse kerailytyon. Jarjestel-
mainvalvonnassa ja mahdollisiin ongel-
matilanteisiin tarvitaan edelleen myos
ihmistyota. AV
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. Tulevaisuude

kiinteistot ovat
e uttisii

Tulevaisuudessa suurin
0sa kiinteistoista on
empaattisia rakennuksia,
jotka tarjoavat taydellisen
loppukayttajakokemuksen.
Edellakavijakiinteistoissa
loppukayttajat nauttivat

tallaisista ratkaisuista jo nyt.

TEKSTI TOMI TEIKKO, TIETO OYJ
KUVA ISTOCKPHOTO

eaaliajassa kayttdjien tarpeita
seuraavia - ja niihin vastaavia
- rakennuksia voisi kutsua mo-
nella muullakin nimelld, mutta
sana empaattisuus tiivistad oivallisesti
rakennusten perimmaisen idean: sellaisten
olosuhteiden ja palveluiden tarjoaminen,
joita kayttajat itse tarvitsevat tai haluavat.

Wikipedia mésrittelee empatian osu-
vasti: Empatia tarkoittaa kykyd ymmartiaa
mitd toinen ihminen kokee tdméan nako-
kulmasta, eli itsensi asettamista toisen
henkilon asemaan.

Empaattinen rakennus tietda reaali-
ajassa missd loppukayttdjat ovat ja miltd
heistd tuntuu. T4ta tietoa hyviksikéyttden
voidaan luoda tyokaluja, jotka ratkaisevat
arjen ongelmia ja poistavat turhia ja usein
arsyttavia tehtavia.

Otetaan esimerkiksi kaikille tuttu tilan-
ne tietotyon maailmasta: neuvotteluhuo-
neen varaaminen. Se on pakkopullaa, josta
harva pitad. Empaattisessa rakennuksessa

moinen on tarpeetonta, silla rakennus
nayttaa reaaliajassa vapaan neuvotteluhuo-
neen loppukayttajille ja mahdollistaa nii-
den kayton kavelemalla huoneeseen sisdan
ja palaverin jalkeen ulos. Samaan aikaan
rakennus kerad tietoa kaytosta yllapidolle,
joka huolehtii kapasiteetista.

Ihminen empaattisen

tiedon ldhteena

Kayttajaystavallisen eli empaattisten
kiinteistGjen saavuttamiseksi suunnitteli-
jan on ymmarrettavd, miten rakennuksen
kayttdjat kokevat tilan ja miten he sielld
liikkuvat.

Kaikki tarvittava tieto rakennuksien
empaattiseen suunnitteluun ja kaytt6on
voidaan keratd ihmisista. Tietoa saadaan
varsin yksinkertaisilla tyokaluilla, kuten
erilaisilla napeilla tai apeilla, joihin loppu-
kayttajat syottavit palautetta siitd, miten
kokevat rakennuksen kayton.

Esimerkiksi perusldmpdatilasiddin on
oiva tiedonlahde siitd, millaiseksi ihmiset
kokevat sisdilman laadun. Mitd enemmaén
ja kovempaa sdiddintd painetaan, sitd huo-
nommaksi sisdilma koetaan.

Kehittyneemmiit ratkaisut osaavat
keritd loppukayttdjan kokemuksen analy-
soimalla liikettd tai tunnistaa tunnetiloja
kasvojen ilmeista. Kaikkein tarkin tieto
saadaan loppukayttdjien biodatasta. Bioda-
tan hy6dyntdminen kiinteistGjen suunnit-
telussa seka yllapidossa voi olla arkipdivaa
jo viiden vuoden sisalla.

Teknologisten apuvilineiden, kuten
lisdtyn tai virtuaalitodellisuuden avulla

voidaan myos lisdta ymmarrysta loppu-
kayttajien tarpeista. Digitaaliset versiot
kiinteistoista ovat saapuneet suunnitteli-
joiden seka kayttdjien ulottuville. Digitaali-
seen versioon rakennettavasta ja rakenne-
tusta ymparistosta voidaan loppukayttajille
tuoda nakyvaksi tietoa, joka normaalisti on
nakymatonta.

Empaattiset rakennukset

ovat jo taalla

Empaattinen rakennus mahdollistaa tay-
dellisen loppukayttajakokemuksen, koska
reaaliaikaisella tiedolla rakennusta voidaan
tarvittaessa muokata palvelemaan kayttajia
parhaalla mahdollisella tavalla.

Tama vaatii luonnollisesti muutoksia
nykyisiin rakennusten suunnittelu- seka
yllapitomalleihin. Ei voida en#a olettaa,
ettd kerran suunniteltu ja rakennettu talo
palvelisi loppukayttijia taydellisesti seu-
raavat sata vuotta. Ensimmaiset muutokset
tulisi tehda jo ensimmadisten kayttokuu-
kausien aikana.

Empaattiset rakennukset ovat jo taalla.
Tieto on toimittanut Empathic Building
-palvelua jo yli 30 asiakkaalle pohjoismais-
sa. Kasvava osa asiakkaista on kiinteiston
omistajia ja operaattoreita.

On aivan varma, etta digitaaliset loppu-
kayttajien tyokalut 16ytyvit tulevaisuudessa
jokaisesta rakennuksesta, samalla tavalla
kuin niistd nyt 16ytyvat vaikkapa siahko ja
viemardinti. Loppukayttdjét rakastavat
empaattisia taloja: he ovat jo nyt valmiita
jonottamaan paastikseen kiyttamaiin
niitd. AV
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Virtuaalivoimalaitos

hyodyttaa kiinteiston

omistajia

TEKSTI TUOMO TARVAS, SIEMENS KUVAT SIEMENS, TUOMO TARVAS

Kiinteistojen rooll energiamarkkinoilla on muuttumassa.
Ne voivat toimia aktiivisesti joustona kysynnanjoustomarkkinoilla
ja ansaita siita rahaa. Samat mahdollisuudet ovat myos

teollisuuden ulottuvilla.

iinteistot voivat osallistua
aktiivisesti valtakunnallisen
sahkoverkon tasapainotta-
miseen kuluttamalla sahkoa
vahemmain tai enemman. Kantaverkkoyh-
ti6 Fingrid maksaa joustamisesta korva-
usta, mika merkitsee uutta ansaintamallia
kiinteistoille.
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Kysynninjoustoa voidaan hyodyntaa
liike- ja teollisuuskiinteistoissa seka teolli-
suuden sivuprosesseissa.

“Sahan kuivaushalli, kylméprosessit tai
pumput ovat esimerkkejd sivuprosesseista,
joita teollisuus voi tuoda joustomarkki-
noille varsin helposti ja riskittomasti”,
Siemensin energiakiarkihankkeen johtaja

Veikka Pirhonen Energy Management
-divisioonasta sanoo.

Kiinteistojen oma energiantuotanto
sekd sahkon varastointiratkaisut tuovat

lisdd mahdollisuuksia kysynnénjoustoon.

Sdhkon hinta vaihtelee 1dpi vuorokau-
den tuotannon ja kulutuksen vaihtelujen
mukaan.




Alykis energiajarjestelmi tarpeen
Kun kiinteist6 voi ostaa, myyda ja varas-
toida sdahkod oikea-aikaisesti markkina-
hintaan perustuen, se tuo merkittavia
taloudellisia hy6tyja.

“Digitaalisilla ratkaisuilla saadaan uutta
kyvykkyyttd kiinteistGihin. Alykis energi-
anhallintajarjestelma on edellytys sdahko-
markkinoihin liittymiselle. Se kommunikoi
sahkoverkon kanssa, ennakoi muuttuvia
tilanteita ja ohjaa kiinteiston toimintaa
automaattisesti”, Pirhonen toteaa.

Alykis energianhallinta lisi nopeutta
kiinteiston ohjaamisessa. Pienetkin kuor-
mat voidaan tuoda joustomarkkinoille,
mika on uutta.

“Toimintoja voidaan kytkea paélle tai
pois hetkeksi. Puhutaan alle sekunneista.
Se ei nay toiminnassa, mutta on riitta-
va jouston nakokulmasta. Néin nopeat
toiminnot ovat mahdollisia vain, jos
jarjestelma toteuttaa ne automaattisesti
ja oikea-aikaisesti. Kiinteiston toiminta
tai olosuhteet eivit missdin vaiheessa saa
kirsid”, liiketoimintajohtaja Ville Stenius
Siemensin Building Technologies -divisioo-
nasta sanoo.

Uusi ansaintamalli

hyodyttaa kiinteistoja

Uuden ansaintamallin lisdksi kiinteiston
omistajat hyGtyviit energian sidstostd ja
tehokkuuden lisdintymisesta. Alykis
energianhallintajérjestelmd mahdollistaa
my6s huipputehon leikkaamisen, mika voi
tuoda selvid sddstoja kiinteiston sahkoso-
pimuksiin.

“KiinteistGissd saattaa olla kulutuspiik-
keja hyvin harvoin, mutta ne vaikuttavat
sahkon siirron hintaan. Kiinteisto voi
vahentdd kulutusta jostain muualta silloin,
kun sahkon kulutukseen olisi tulossa
poikkeuksellinen piikki”, Veikka Pirhonen
$anoo.

Yksittdisten kiinteistGjen sahkokuormat
ovat usein liian pienid sahkomarkkinoiden
joustoksi. Virtuaalivoimalaitos yhdistaa
pienet kuormat yhteen sihkémarkkinoita
varten ja omistajien yhteiseksi hyodyksi.

Hyoddyt kustannuksia suuremmat
Siemensin kdynnistdmén kiarkihanketuen
ehtona oli saada sitoumukset vdhintdan 32
megawatin taloteknisestd sihkokuormasta,

Veikka Pirhonen kertoi virtuaalivoimalaitosratkaisusta Women in Tech -verkoston
tapahtumassa elokuussa. Yleiso sparrasi Pirhosta tuomalla esiin teknisia ratkaisuja,
joilla toteutusta voisi viela kehittaa.

joita hallinnoidaan perustettavasta virtuaa-
livoimalaitosyhtiosta.

“Tamad vaatimus on toteutunut ja
ylittynytkin muutamassa kuukaudessa.
Hanke lihti liikkeelle Sellon kauppakes-
kukseen kehittdmistimme ratkaisuista.
Sellon virtuaalinen voimalaitosta ja dlykas
energiajarjestelma otetaan kiyttoon taman
syksyn aikana”, Ville Stenius kertoo.

Virtuaalivoimalaitoshankkeessa edelly-
tetyt tekniset ratkaisut auttavat kiinteistgja
sopeutumaan myo0s tulevaisuuden tarpei-
siin, esimerkiksi lisdantyvaan sahkoautojen
lataamiseen. Ensimmaisena hankkeeseen
osallistuvat kiinteistt voivat saada mi-
nisterion investointitukea. Ilman sitakin
investoinnit ovat kannattavia.

“Kiinteiston hyodyt ovat kustannuksia
suuremmat ensimmaisesta kayttopaivasta

lahtien. Kiinteistdautomaatioon tehtavat
paivitykset maksavat itsensa takaisin keski-
maarin 2-3 vuodessa”, Stenius sanoo.

Kiinteistén arvo kasvaa

Alykkiin energianhallinnan kautta omis-
tajat voivat kasvattaa kiinteistonsé arvoa
suurempien vuokratulojen ja paremman
myyntiarvon kautta.

“Vuokralaiset arvostavat nykyaan
entistd enemman sita, etta kiinteist6 on
saanut korkean energialuokituksen ja ovat
valmiita maksamaan siita”, Veikka Pirho-
nen sanoo.

“Virtuaalivoimalaitos on alusta, jonka
kautta kiinteist6ille voidaan tarjota
muitakin palveluja kuin kysynnénjoustoa.
Edistyneet digitalisaatioratkaisut ovat
varautumista tulevaisuuteen”, han lisaa. AV

Siemensin virtuaalivoimalaitoshanke

SIEMENS on ké&ynnistényt virtuaalivoimalaitoshankkeen yhdessa kiinteistdjen
kanssa. Ty6- ja elinkeinoministerié on mydntéanyt hankkeelle 8,4 miljoonan euron
energiakarkihanketuen. Tuki kohdistuu kiinteistdjen teknologiainvestointeihin
kuten alykkagseen energianhallintajérjestelmaan, loT-ratkaisuun, teknologioiden
jajarjestelmien valisiin liityntdihin sekd nykyisten automaatiojérjestelmien
muutoksiin. Myds sdhkovarastot ovat tuen piirissa.

www.siemens.fi/energiakarkihanke
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Inteqgroiduilla

prosesseilla
tehokkuutta
kokonaisketjulle

TEKSTI AMANDA LAHDESMAKI, EPLAN SOFTWARE & SERVICE AB KUVA ARNON

J0s alemmin jaettiin yrityksen tolmet ja prosessit selkeasti myyntiin,
suunnitteluun ja tuotantoon, on digitalisaatio mahdollistanut rajojen
haviamista. Tehokkaasti hyodynnettyna tama palvelee kokonais-
ratkaisujen toimittamista lisaten nopeutta, laadukkuutta ja tarkkuutta.

ajojen hidivyttdminen ja eri
yksikoiden vilisen informaati-
on kulun nopeuttaminen vaatii
kokonaistarkastelua toimintoi-
hin. Smart Data sekd automatisointi ovat
tadssi prosessissa merkittdvassa roolissa.
Ohjelmistoratkaisut ovat kehittyneet
viimevuosina huimaa vauhtia vastatakseen
tdhidn tarpeeseen, mika on vaatinut myos
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lisdéntyvassa maarin integroitavuutta ja
automatisointia. Digitalisoidun tiedon heti
nahtavit hyodyt, kuten nopeampi suun-
nittelusta tuotantoon -ketju seki laadukas
dokumentaatio ovat asioita, joita useat
Smart Datan valjastamisen omaksuneet
yritykset nostavat esille.

Alykis tietokantapohjainen suunnitte-
luohjelmisto pystyy tarjoamaan kattavat

ajantasaiset komponenttitiedot esimerkiksi
siahkokeskuksen valmistukselle jo nyt.

Kun komponenttikirjaston tuotevalikoima
sisiltad sekd tarkat tuotetiedot, piirikaa-
vioesitykset variaatioineen ja 3D-kuvineen
ja on suoraan ohjelmiston kautta kéaytetta-
vissa, alkaa olennainen runko virtuaaliselle
siahkokeskuksen prototyypille hahmottua
alkudatan osalta. CAE-ohjelmistojen



rajapinnat valmistuksen puolelle esimer-
kiksi aukotuksia ja johdotuksia varten ovat
kaytettavissi, jolloin kertaalleen tehdyn
tyon hyotya voidaan kumuloida ja rajoja
vahentaa.

Smart Data osaksi koko prosessia
Smart Datan ja automatisoinnin termit
ovat useimmille tuttuja, mutta ndiden
valjastaminen kayttoon vaatii integrointia
koko prosessin osalta, missa yhteistyo eri
yksikoiden, osa-alueiden ja toimijoiden
vililld on keskiossa.

Sahkoistystd ja automaatiota kokonais-
palveluna tarjoava ARNON on mukana
digitalisaatiossa tuodakseen monialaisesti
toimiville kone-, laite-, ja jarjestelmatoi-
mittaja asiakkailleen lisdarvoa kokonais-
palveluiden kautta ja siksi yrityksen omat
prosessit on haluttu optimoida.

Tietokantapohjaiset EPLANin suun-
nitteluohjelmistot ovat olleet ARNONille
arvostettu tyokalu juuri kattavauden takia.
EPLANin CAE-ohjelmistojen ratkaisut
tukevat kokonaisratkaisumallia mahdollis-
tamalla suunnittelutietojen vakioinnin ja
kertaalleen tallennetun tiedon hyodynnet-
tavyyden ja helppokayttoisyyden.

“Tiedon ei haluta pysédhtyvan ARNO-
Nilla eri yksikoiden rajoihin, vaan sen on
virrattava. Tassa digitaalisen tiedonkulun
mahdollistavat ohjelmat ovat tarkedssa
roolissa, jotta laatu ja valmistettavuus luo-
vat halutun arvon asiakkaille”, toteaa asiak-
kuusjohtaja Mikko Mékinen ARNONilta.

Kun puretaan auki digitaalisen tiedon-
kulun ja Smart Datan hy6dynnettavyytta,
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tarked rooli on jo suunnittelun alkumet-
reilld. EPLANin komponenttikirjaston
laadukas data on ollut ARNONille tassa
tarked osa, ja helpottanut suunnittelun
standardointia, mika on tarkea elementti
useassa eri toimipisteessa silti yhdessa
toimivalle yritykselle.

”Yhdella ty6kalulla toimittaessa jai
valivaiheet pois - siksi toimitaan hallitulla
tyokalulla”, sanoo Makinen.

“Suunnittelussa arvostamme valmiita
piirikaavioesityksia seka tarkkoja tuotetie-
toja komponenttien osalta. Modulaarisuus
on yksi tarked tekija suunnittelun vakioin-
nissa, minka avulla usein toistuvia suun-
nittelun osia voidaan hyodyntaa uudelleen,
jotta koko toiminta pysyy jatkuvasti te-
hokkaana”, toteaa ARNONIn suunnittelija
Aatu Suhonen.

Kaikki tiedot samalla
kantapohjalla
3D-keskuslayout-suunnittelu hyodyntaa
samoja pohjatietoja kuin sdéhkdsuunnittelu,
kun ohjelmat toimivat yhdella tietokan-
tapohjalla. Kolmiulotteinen suunnittelu
mahdollistaa tarkan tilan ja mitoituksen
tarkastelun jo suunnitteluvaiheessa, mika
sddstaa aikaa valmistuksen puolelta. Tama
rajattomuus on myos yksi esimerkki suun-
nittelun ja tuotannon rajan vihenemisesti
ja digitalisaation realisoinnista. Johtava
suunnittelija Marko Hellberg ja Mikko
Maikinen ARNONilta ndkevit 3D-suunnit-
telun vahvuudet myo6s integroinnissa.
EPLANin Smart Wiring on ohjelma,
joka mahdollistaa johdotustiedot valmis-
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tukselle ilman piirikaavioiden seurantaa,
esimerkiksi tuotannossa paikan paalla
kaytettaviksi tabeltilla. TAima on yksi
suunta, johon vahvemmin mennéaan,
kun halutaan valjastaa Smart Data en-
tistd pidemmaélle tuomaan lisdarvoa yli
toimintorajojen ja parantamaan laatua.
Toinen esimerkki toimintojen valisten
rajojen minimoinnista nakyy ARNONin
toiminnassa siini, ettd myyntikin hyGtyy
vakioidusta sdhkosuunnittelusta.

“Olemassa olevan dokumentaation
avulla voimme parantaa ennustettavuut-
ta, ja se perustuu kertaalleen tehtyyn
laadukkaaseen dokumentaatioon”,
kertoo avainasiakaspéallikko Juha
Anttonen.

Kun tietoja paivitetddn vain yhdessi
paikassa projektissa, josta ne paivittyvit
automaattisesti muualle projektiin, sai-
lyy luotettavuus ja revisiot hallinnassa.

Tyypillisia syitd virtuaalisen prototyy-
pin luonnille ja digitaalisen tiedonkulun
hyodyntédmiselle ndhddén usein olevan
sekd suunnittelun ettd tuotannon tarpei-
siin vastaaminen. Niiden lisdksi opti-
maalisella tiedonkulkuketjulla ulotetaan
hy6dyt pidemmalle, kuten myynnille,
yllapidolle ja projektihallinnolle. Kun
sekd ohjelmisto tukee digitaalista tie-
donkulkua ja yritys toimii minimaalisilla
eri yksikkorajoilla, luodaan kumuloitu-
vaa hyotya. Tama vaatii kokonaisuuksien
tarkastelua, yhteistyotd ja integrointia.

“Yhteisty6 sujuvoituu, kun osapuolet
toimivat yhdessa, ja tyokalun on tuettava
tatd”, tiivistdd Mikko Mékinen. AV

EPLAN Smart Wiring ohjelma
esimerkiksi tabletilta kdytettyna
tuo ajantasaiset digitaaliset tiedot
ohjauskeskusten johdotukseen.
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Digitalisaatio

myllertaa yritysten

jarjestelmahankkeita

Yritykset eivat vol enaa uusia jarjestelmiaan ajatellen, etta samalla ratkaisulla parjataan
seuraavat 20 vuotta. Ketteryys, asiakaslahtoisyys ja avoimuus ovat ICT-projektien
keskeisia trendeja. Ennen kaikkea kyse on yritysten suurista muutoksista, jotka
taytyy johtaa hyvin, konsultti Aino-Maija Vaskelainen Qentinelista arvioi.

TEKSTI AINO-MAIJA VASKELAINEN, QENTINEL

ritysten jarjestelmahankkei-

den toteutus muuttuu kovaa
vauhtia. Usein ensimmaiset
kokeilut halutaan saada tosi-
eldmaista jollain hyvin kevyella ja karkealla
prototyypilld, jota lahdetéén sitten raken-
tamaan ja kehittdmain edelleen kokemuk-
sen karttuessa. Ketteryys on uusi vaatimus.
Digitalisaatio on luonnollinen osa kaikkea,
mita teemme.

Projektien johtaminen perinteisen
projektikolmion kautta ei enda riitd. On
kysyttava, mitkd ovat muutoksen osalta
tavoiteltavat hyodyt? Onko tyo aloitettu
niiden tunnistamisella? Johdetaanko
muutosta hyodyt edella? Tavoitteet voi
saavuttaa vain pitamalla ne esilla.

Valitse itsellesi
sopivat kumppanit
Ennen projekteihin liittyvid valintoja
tehtiin tyypillisesti sen pohjalta, mitd joku
muukin oli tehnyt. Nyt ratkaisuja voidaan
tehdai itse, rakentaa kokonaisuus yksittai-
sistd osa-alueista ja valita tuotteista ja toi-
mittajista mitd tahansa pienesti suureen.
Tarkeinta on tietdd, mitd aikoo muutok-
sella saavuttaa, kuinka haluaa erottautua
muista ja miten valita itselleen sopivan
kokoinen ratkaisu ja kumppanit. Nykydan
harvaa asiaa voidaan enéd absoluuttisesti
luokitella kuuluvaksi tietohallintoon tai
puhtaasti liiketoimintaan. Eika tietojarjes-
telmaprojektia tehda koskaan vain uusi-
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misen ilosta, vaan taustalla on useimmiten
jokin strateginen tavoite.

Unohda siilot -

keskity arvontuottoon

Nykyisin tietojarjestelmien uudistamiseen
liittyvit tarpeet ovat liiketoimintalahtoisia,
ja kokemus ohjaa tyota vahvasti - on kyse
sitten asiakas-, potilas tai tyontekijakoke-
muksesta. Maailma verkottuu, tulee niky-
vammaksi ja samalla monimutkaisemmak-
si koko ajan. Prosesseilla on yhé aikansa
ja paikkansa, mutta kokonaisuuksia tulee
nihda systeemisesti.

Niin voidaan ymmartéa asioita ja
ilmioita kokonaisuutena, aidon arvon
tuoton ndkokulmasta ja unohtaa tekemisti
turhaan rajoittavat siilot, organisaatio- ja
yritysrajat. Edes kaikkein perinteisim-
massakain yrityksessi ei endd ajatella,
ettd kaikki jarjestelmauudistusta koskevat
vaatimukset méaaritetdan kerralla ja sa-
malla ratkaisulla parjatddn parikymmenta
vuotta.

Menestys syntyy
ekosysteemeissia
Tulevaisuuttamme sanoittaa avoimuus. En-
nen erilaiset yritysvierailut olivat virallisia
ja tarkoin sovittuja. Toimittajien vilisestd
yhteistyosti ei ollut partneriohjelmien
ulkopuolella kuultukaan.

Nama ajat ovat onneksi ohi. Olemme
osa monia ja monenlaisia ekosysteemeja,

ja tulevaisuudessa kaikkien on osattava
toimia niissa.

Yritysten tulee tarkastella asioita asiaka-
sarvon nakokulmasta. Ne, jotka omaksuvat
ekosysteemiajattelun ja ryhtyvit uranuur-
tajiksi uudenlaisen yhteistyon saralla,
menestyvit tulevaisuudessa.

Menestys mitataan muutoksena
Aiemmin isot sOivat pienet, nyt nopeat
syovat hitaat. Startup-kulttuureja ihan-
noidaan eika varmastikaan ole sattumaa,
miksi niin monet yritykset haluavat tehdi
niiden kanssa nyKkyisin yhteistyota.

Alki3 siis vaipuko digidhkyyn ja tus-
kailko erilaisten vaihtoehtojen edessd vaan
ottakaa ilo irti tarjolla olevista mahdolli-
suuksista! Nain hyvin asiat eivit aiemmin
olleet.

Jotkut asiat ovat sentddn séilyneet
ennallaan: jarjestelmahankkeet ovat aina
ensisijaisesti muutosprojekteja. Muutok-
sen onnistumisen sanelevat jatkossakin
ihmiset ja se, kuinka hyvin muutoksen
johtamisessa ja siihen liittyvéssa viestin-
nissd onnistutaan. Investointi on heitetty
hukkaan, jos kiyttiytyminen ei sen seu-
rauksena muutu. AV

Artikkeli pohjautuu Aino-Maija Vaskelaisen
pitdmaan puheenvuoroon

Pohjoinen Teollisuus tapahtumassa,
QOulussa 24.5.2018 Digitalisaatio ja
jarjestelmat nimisessa seminaarissa.



alykkaiksi

Kaupunkien digitaalisointi mahdollistaa koko infrastruktuurin monitoroinnin
reaaliaikaisesti. Data kerataan pilveen ja sita voidaan tutkia myos myohemmin.
Nain saatua tietoa voidaan jalostaa eri muotoihin ja jakaa sen tarvitsijoille.

TEKSTI OTTO AALTO KUVAT OTTO AALTO JA ISTOCKPHOTO

ykyaikanen kaupunki on

monimutkainen ekosysteemi.
Sielld on paljon infrastruk-
tuuria, kuten esimerkiksi
vesi- ja viemarijohdot, sihkoverkko ja muu
infrastruktuuri, joiden monitorointi ja
hallinta ovat hyvin tdrkedi. Erilaiset sen-
sorit, jotka varoittavat vuodoista ja muista
hiirictilanteista ovat hyvin arvokkaita
infrastruktuurin kunnossapidon kannalta.
Myos valaistuksen sdito, pysakointipaikat
ja muu kunnossapitoa ovat asioita, joista
pitda saada tietoa jatkuvasti. Ne auttavat
sddsatamaan energiaa ja sujuvoittamaan
ihmisten arkea. Ilmanlaadun, lamp6ti-
lan, tuulen ja sateen mittaaminen seki
tietenkin ihmisten ja ajoneuvojen liikkeet
kehittavit paljon dataa, jota analysoimalla
voidaan kehittdd kaupunkien toimintoja.

Kaupungit ovat siis suuria datagene-
raattoreita kaiken muun ohella.

“Missd on teknologiaa, sielld syntyy da-
taa. Thannetapauksessa kaupungin kaikkia
teknisia toimintoja voidaan valvoa yhden
konsolin kautta ja kaikki data siirtyy suo-
raan pilveen. Pilvessa oleva dataa voidaan
analysoida myohempaa kayttoa varten,
siitd voidaan etsia trendeja ja tutkia erilai-
sia korrelaatioita sekd normaalia aikajanoi-
hin”, sanoo Phoenix Contactin asiantuntija
DI Matthias Kremberg.

Phoenix Contact on panostanut Smart
Cities- eli dlykas kaupunki -konseptiin.

“Olemme tehneet yhteistyota saksalai-
sen Lemgon kaupungin kanssa. Kaupungin

digitaalisointihanke mahdollistaa sen koko
infrastruktuurin monitoroinnin reaaliai-
kaisesti yhdesta pisteestd. Kaikki data ke-
rataan pilveen ja sitd voidaan tutkia myos
myShemmin. Dataa voidaan jalostaa eri
muotoihin ja jakaa tarpeen mukaan paitsi
viranomaisille, mutta my6s kaupungin
asukkaille itselleen. Dataa voidaan kayttaa
paatoksenteon tukena ja seurata jo tehty-
jen paitosten vaikutuksia reaaliaikaisesti”,
Kremberg selostaa.

Phoenixilld on teknologiaa ja 60 000
komponenttia, joiden avulla voidaan ra-
kentaa tekniikkaa, jota dlykkaat kaupungit
tarvitsevat itsensa hallintaan ja monito-
rointiin. Lisaksi valmistajalla on myos
ohjelmistoja, jotka tukevat valvonta- ja

Phoenix Contactin Matthias Kremberg
uskoo alykkaisiin kaupunkeihin.

hallintasovelluksia. PLC Next -teknologian
avulla data saadaan suoraan komponen-
teista pilveen. Lisdksi valmistaja tarjoaa
my0s turvallisen ja yksityisyydestaan
taatun pilvipalvelun ja analysointiin
tarvittavat ohjelmistot. Valikoimiin kuuluu
sekd langallisia ettd langattomia verkon
paitelaitteita.

“Kehitdimme t&lla hetkelld my6skin
Lora-aaltoalueella toimivia vihdenergisia
laitteita”, Kremberg kertoo.

Datan omistajuus on jatkuva keskuste-
lunaihe siitd, mihin valvontadata menee
ja kuka sitéd saa hy6dyntaa. Phoenix auttaa
kerdamaiidn datan ja pitiméén sen turvassa,
mutta emme ota kantaa sithen, kuka sen
omistaa.

“Phoenix on mukana tekemassa alykkai-
td kaupunkeja ja tarjoaa rakennuspalikat
sen rakentamiseen. Jos Phoenixia on tdhén
asti pidetty vain komponenttivalmista niin
sanon, ettd olemme nykyadn vahintaan
yhté paljon ratkaisuntarjoaja ja tulevaisuu-
dessa vield enemmaén”, Kremberg vakuut-
taa.

Kysyttiessa tulevaisuuden visioista
Krember on hieman varovaisempi:

“Teknologia tarjoaa tulevaisuudessa
uusia mahdollisuuksia ja esimerkiksi
ihmisten ja ajoneuvojen automaattinen
tunnistaminen on yksi alue, jolla varmas-
ti on olisi useita sovelluksia. Taimé on
todellakin vasta tulevaisuudessa, kunhan
kaikki yksityisyyteen ja muut lailliset seikat
saadaan sovittua.” AV
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Doosan Robotics jattipanostus robotiikkaan oli laajasti esilla.

Visual Components saavutti hyvin asiakkaansa messuilla.

Automatica-messujen
kasvu jatkuu

TEKSTI JUHANI LEMPIAINEN, DELTATRON 0Y KUVAT MATTI NENONEN, FASTEMS OY

Munchenissa parillisina vuosina jarjestettavat Automatica-messut
ovat kasvaneet Euroopan merkittavimmeaksi automaatioalan

kohtaamispaikaksi.

uhannuksen alla 46 000 alan

ammattilaista vieraili tutustu-

massa ihminen-robotti -yh-

teistyohon ja digitaalisuuden
laajoihin mahdollisuuksiin tuotantoteknii-
kassa. Naytteilleasettajia oli 890, kasvua
7% viime vuoteen. Tama nakyi entistd
runsaampana kansainvilisyytend myos
naytteilleasettajissa. Suomalainen retki-
kunta Robotiikkayhdistyksen puitteissa
oli 55 henked, ja kaikkiaan suomalaisia oli
paikalla yli 100.

Thminen-robotti -yhteisty6 nakyi
nayttelyosastoilla demonstraatioina varsin
laajasti, tosin hyvia, oivaltavia teollisia so-
velluskohteita puuttuu edelleen. Robottien
kaksikétisyys, ihmisen liikkeiden tunnistus
ja robottien reagointi siihen olivat hyvin
esilld. Kaikki itseaan merkittivina laiteval-
mistajina pitdvit valmistajat olivat tuoneet
kaksikatiset laitteensa esille.
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Ilmatiivis keinoiho on jo nyt tarjolla kaik-
kiin suurimpiin laitemerkkeihin. Paineen
muutos ihopussissa kertoo laiteohjaimelle
tormayksesti ja pysayttaa laitteen toiminnan
valittomasti. Laitevalmistajilla on selvistikin
epavarmuutta siitd, minkélaisiin tehtaviin
kaksikatiset robotit soveltuvat. Nyt tarjolla
oli pieniin ja tarkkoihin tehtéviin soveltuvia,
mutta nyt myos useiden kilojen kappaleen-
Kasittelykykyyn kykenevia laitteita.

EU:n komission robotiikasta vastaava
johtaja Juha Heikkili esitteli seuraavan
seitsemén vuoden tutkimusohjelman suun-
nitelmia miniseminaarissa robotiikan ja
tekodlyn yhdistamisen mahdollisuuksista
lahivuosille. Robotiikan osalta suunnitel-
mat ovat varsin huolestuttavia, silla tekoély
jyrdd nyt teknologian aallonharjalla joka
sektorilla, niin myos robotiikassa.

Mielenkiintoinen ja kdytannollinen
it-sovellus kokoonpanotyon laadunvalvon-

taan on Proglove-hansikas, jonka kam-
menseldssi on skanneri kokoonpantavien
osien koodien tunnistamiseksi ja tiedon
tallentamiseksi. Hansikkaan akku kestda
tyovuoron ajan ja sind aikana tallennetut
tiedot ovat ladattavissa tyGvuoron paat-
teeksi lataustelakan kautta ohjaavalle tieto-
koneelle. Lisatyn todellisuuden hankkeissa
hansikas vapauttaa turhalta tietokoneen
enterin painamiselta kokoonpanoty6n
etenemisen seurannassa. Virhekoodit tun-
nistetaan automaattisesti, jolloin kokoon-
panovariaatioiden virheet eliminoituvat
taltd osin.

Saksalainen arvostettu RWTH tutki-
muslaitos oli tehnyt kamerajérjestelmalla
varustetulla robotilla sovelluksen poltto-
puiden pinoamiseksi. Suomalaiset kavijat
naureskelivat sovellukselle, vaikka eipd
ole aivan triviaaliratkaisu oivaltaa kuinka
erikokoiset ja -muotoiset halkaistut



Kaksikatisyys tulee voimakkaasti robotiikkaan.

Kklapit asetellaan pinoon niin, ettei pino
kaadu heti. Kdytdannon ympiristossi oli
vield omat haasteensa klapiin tarttumi-
sessa, nikojarjestelmin valaistuksessa ja
pinon pohjan muotojen tunnistuksessa.
Tamai olisi mielenkiintoinen ja poten-
tiaalinen sovelluskohde meilld Suomen
mokkioloissa, mutta taitaa viela menna
jokunen vuosikymmen ennekuin tuol-
lainen robotti otetaan oikeasti kayttoon.
Eipa taitaisi mokoma sovelluskehitys
saada tutkimusrahaa ndin koykaisin
perustein Suomessa.

Eris teknologiatrendi robottien meka-
niikan osalla on erittdin edulliset kompo-
nenttiratkaisut. Esimerkkind IGUS esitteli
kisivarsia neljalla vapausasteella 5000
euron hintaluokassa. Uutena toimijana
korealainen Doosan esitteli laajan robot-
tisarjansa, joka on kehitetty viimeisen 1,5

Proglove hansikasskannerilla voi valtt&da kokoonpanovirheet.

vuoden aikana. Panostukset yhtiossa ovat

olleet varsin merkittavia. Myos kiinalaiset

laitemerkit ovat tulossa Euroopan markki-
noille, esimerkkina Siasun Robot tekodly-

sovelluksineen.

International Federation of Robotics,
IFR julkaisi seminaarissaan ennakkotietoja
vuoden 2017 robottitilastoista. Kiina jyraa
entistd vahvemmin, viime vuonna asennet-
tiin 138 000 uutta laitetta, 58% enemman
kuin vuonna 2016. Kaikkiaan robotti-
markkina oli maailmassa 383 000 laitetta,
mika osoittaa edelleen suurta kasvua ja
kasvun odotetaan jatkuvan lahivuodet.
Komponenttipula rajoittaa jo muutamien
suurien merkkien myyntid. Laitemerkeisti
Yaskawa oli vuonna 2017 suurin 42 000
laitteella. Suomen tarkat luvut eivat olleet
viela saatavilla, mutta viime vuoden sal-
doksi odotellaan noin 600 laitetta.

Suomalaisista alan yhtioista oli paikalla
ainoastaan Visual Components yhteisty6-
kumppaneineen. Yhti6 on siirtynyt saksa-
laiseen omistukseen, mutta toimii edelleen
tdysin itsendisend Espoosta kisin. Messu-
jen kasvaessa entistakin suuremmiksi lisaa
suomalaisia ndytteilleasettajia on varmaan
lahivuosina tulossa. Visual Componentsin
ja Beckhoffin tarjoama runsas ruoka- ja
juomahuolto kuumina messupaivinda
noteerattiin erittdin positiivisena. Tanskan
robotiikkamatkalaisten kanssa hierottiin
yhteisty6td Hofbrauhausissa muutaman
oluttuopin ajan. Meno oli meille jahmeil-
le suomalaisille yltiovauhdikasta sekd
lavashown, musiikin ettd poydilldtanssi-
misen osalta. Paljon tuli ndhty4 ja koettua
kolmen piivan matkalla, vuonna 2020 taas
juhannusviikolla tapaamisiin messuilla ja
runsaissa iltariennoissa. \V

Hofbrauhaus-ravintolassa vauhdikasta menoa tanskalaisten kollegojen kanssa.
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hoyryturbiinin elinkaarta

Hoyryturbiinit ja niihin
liitetyt generaattorit
ovat merkittavassa
roolissa suomalaisessa
energiantuotannossa.
Digitalisaatiosta

on apua niidenkin
yllapidossa.

TEKSTI JUSSI UDDFOLK, SIEMENS

aikka lauhdevoimalaitokset

ydinvoimaloita lukuun otta-

matta alkavat olla katoavaa

kansanperinnetta ja uusiutu-
vien energianldhteiden kaytto jatkuvasti li-
saantyy, yhdistetyn lammon ja sahkontuo-
tantoon (CHP) kiytettavat laitokset tulevat
olemaan térked osa Suomen teollisuuden
ja yhdyskuntien energiaratkaisua myos
tulevaisuudessa.

Hoyryturbiinit ovat oikein kiytettyind
luotettavia ja pitkaikaisid, mutta huollon
kannalta vaativia laitteita. Turbiinikaytta-
jan kannalta avainasioita ovat luotettavuus,
kaytettavyys ja suorituskyky, jotka kaikki
tulisi optimoida. Haasteita kayttdjille ai-
heuttavat erityisesti turbiinien pitkat huol-
toseisakkiajat, mahdolliset suunnittelemat-
tomat seisakit seka yllapitokustannusten
vaikea ennakointi, jotka kaikki vaikuttavat
voimalaitoksen tai tehtaan kannatta-
vuuteen. Tata kaikkea voidaan parantaa
digitalisaation avulla, kaytdnnossa etidiag-
nostiikkapalveluilla, jotka mahdollistavat
myos joustavan yllapitosopimuksen.

Etdvalvonta yleistyy
Siemens on maailman johtava turbiinival-
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mistaja. Valmistamiamme kaasuturbiinei-
ta ja tuulivoimaloita on liitetty etdval-
vontaan jo vuosien ajan, ja sama kehitys
on nyt meneillddn my6s hoyryturbiinien
osalla.

Talla hetkelld Siemensin etavalvon-
nassa on jo yli 130 hoyryturbiinia eri
puolilla maailmaa. Etdvalvonta ja erityi-
sesti etddiagnostiikka ovat olennainen
osa ylldpitosopimuksia, jotka auttavat
asiakkaita pitkén aikavalin suunnittelussa.
Samalla yritys tuo itsensi ja osaamisensa
lahemmaksi asiakkaiden liiketoimintaa
24./7-periaatteella.

Hoyryturbiinin etddiagnostiikkapal-
velut eivit tyypillisesti edellyta uusien
mittausten tai automaation lisdamista itse
laitokselle. Hoyryturbiinit on yleensi jo
valmiiksi varustettu digitaalisilla sa&to- ja
suojaus- sekd kunnonvalvontajarjestelmilla
ja naihin liitetylld instrumentoinnilla.

Olemassa olevia jarjestelmia ja mittauk-
sia voidaan suoraan hyodyntaa etddiagnos-
tiikkapalveluiden vaatiman mittausdatan
esikasittelyyn ja tiedonsiirtoon. Siemens on
kehittdnyt myos yksinkertaiset liitdntdme-
netelmait, joilla tietoa voidaan siirta lai-
toksen jarjestelmistd ulospéin luotettavasti
ja tietoturvallisuusvaatimukset huomioon
ottaen.

Digitaalisia kaksosia

myads turbiineista

Etadiagnostiikan ydinosana on laitok-
selta saadun mittausdatan murskaus ja
analysointi. Analysoinnissa hyodynnetédan
asiakkaan turbiinille luotavaa digitaalis-
ta kaksosta, joka koostuu muun muassa
erilaisista dynaamisista malleista. Auto-
maattisen prosessoinnin lisdksi Siemensin
asiantuntijat analysoivat tietoa paivittdin.

Kehittyneet hahmon- ja poikkeamien-
tunnistustekniikat tukevat mahdollis-
ten vikojen havainnointia jo aikaisessa
vaiheessa. Tarvittavat kaytto- ja korjaavat
toimenpiteet koordinoidaan yhdessa
laitoksen kayttdjan kanssa, ja suuremmat
huoltotoimenpiteet pyritdan siirtimaian
suunniteltuihin seisakkeihin ja valttimaan
yllattdvat ja kalliit hatédkorjaukset.

Etévalvonnan ja -diagnostiikan kayt-
toonotto tukee jo itsessddn asiakkaan litke-
toimintaa parantamalla turbiinin luotetta-
vuutta ja kaytettavyyttd, mutta parhaaseen
lopputulokseen paistdan naiden pohjalta
raatiloidyn ja joustavan yllapitosopimuk-
sen myota.

Virtuaalitodellisuus

tulossa alalle

Yllapitosopimuksen avulla turbiinin
elinkaarikustannukset voidaan optimoida
muun muassa pidennettyjen huoltovilien
ja tarkemman varaosa- ja huoltosuunnitte-
lun ansiosta. On myos tarkedd huomioida,
ettd huoltovilien pidentdminen vaatii
asiakkaan kayttdman vakuutusyhtion
hyviksyntii. Se on mahdollista saada
liittamalla turbiini valmistajan etddiagnos-
tiikkapalveluun.

Etadiagnostiikka- ja yllapitopalvelui-
den lisdksi kehitimme jatkuvasti uusia
ratkaisuja muun muassa lisdtyn todellisuu-
den (AR) ja virtuaalitodellisuuden (VR)
sovellusten muodossa. Nédiden avulla osaa-
misemme ja asiantuntijatukemme voidaan
yha tehokkaammin tuoda asiakkaidemme
kayttoon, joustavasti ja ilman viiveita.

Digitalisaatio mahdollistaa paremman
tuottavuuden ja uusien litketoimintamallien
kaytt6onoton myos turbiiniliiketoiminnan
kaltaisilla perinteisilld teollisuudenaloilla.
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MGB2 Profinet -turvakytkin

EUCHNER MGB2 -turvakytkin
tuo lisdéa joustavuutta turva-
kytkinversioiden valikoimaan.
Erilliselle MBM Profinet -vay-
lamoduulille voidaan kytkea

jopa kuusi MGB2-turvakytkinta.

MGB2- turvakytkimelle saa-
daan yha enemmaéan ohjauspai-
nikkeita.

Vaihdettavien painikemo-
duulien valikoima mahdol-

voidaan kayttaa oikea- seka
vasenkatisend. Vaihdetta-
vat painikemoduulit voidaan
kaantaa peilikuvaksi turva-
kytkimen katisyyden mukaan.
MGB2-turvakytkinsarjan
mydtd myos ovikahvarakenne
on paivitetty.

Aiemmasta versiosta eroten
yhteen MBM-véayldmoduuliin
voidaan kytkea sarjaan kuusi

listaa sovelluksen mukaisen MGB2-turvakytkinté, jolloin

turvakytkinversion luomisen. isoimmissa jarjestelmissa
MGB2-turvakytkimen kahdelle

painikemoduulille on tilaa

saavutetaan huomattava
hintaetu. Kaytettdessa yhta
vhteensé kuudelle ohjauspai- MBM-vayldmoduulia ja useaa

nikkeelle. Samaa turvakytkinta MGB2-turvakytkintd saavute-

Uuden sukupolven
robottiteknologiaa

UNIVERSAL ROBOTSIN e-Series tarjoaa sisdanraken-
netun voima/vadntdmomenttianturin, uuden kannetta-
van ohjauslaitteen ja sen parannetun ohjelmointivuon
seka uusia turvallisuustoimintoja. e-Series-roboteissa
on hyddynnetty teknologisia edistysaskeleita, jotka
antavat mahdollisuuden kehittdd nopeasti monenlaisia
kayttdsovelluksia ja tekevéat ohjelmoinnista ennen-
ndkemattdman helppoa. Samalla ne tayttavat kaikkein
viimeisimpien ISO-standardien vaatimukset.

Sisdanrakennettu tydkalukeskeinen voima/vaanto-
voimaanturi antaa e-Series-roboteille kdyttdsovellus-
ten alati laajenevan kirjon edellyttdmat ominaisuudet,
kuten ylivoimaisen tarkkuuden ja tdsmallisen herkkyy-
den.

Uudelleen suunniteltu intuitiivinen ja vuorovaikuttei-
nen kosketusnaytto vahentda kognitiivista kuormaa
ja jouduttaa ohjelmiston kehittdmist3, silld ohjelmoin-
tivuo on yksinkertaistettu vain muutamaan napay-
tykseen uuden ja kevyen kannettavan ohjauslaitteen
laajakuvanaytolla.

Rannenivelelld varustettu viestintarajapinta yksin-
kertaistaa ja nopeuttaa tuotantolinjaan integroitumis-
ta. Huoltotoiden nakokulmasta on merkittavas, etta
kaikki nivelet ovat vaihdettavissa 2-6 minuutissa.

e-sarjan roboteissa on 17 turvallisuustoimintoa, yksi-
|6llisesti sGadettavissa oleva pysaytysaika ja -etdisyys
mukaan luettuina, tekevat yhteistybautomaatiosta
helpompaa kuin koskaan ennen.

1 Blie=
C
2

vaatimukset EN 13489-1
standardin mukaisesti.
Euchner aloittaa MGB2-tur-
vakytkinsarjan tuotannon

taan myds kevyempi jarjes-
telmérakenne. Sovelluksesta
riippuen MBM-vaylamoduuli
voidaan kytkeéa turvakytkimes-
ta erikseen esim. kytkenta- Profinet-versiolla. Tuotteen
kaappiin, jolloin suoja-aidan sarjatuotanto on arvioitu
kdynnistyvan 09/2018.

Lisatietoa Sahkolehto.fi

ovella sdastetéan tilaa. MGB2
kattaa Cat4 / PL e turvatason

pizzato
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Palmia ottaa ensimmadisend Suomessa kayttdon siivousrobottiteknologiaa

AALTO-YLIOPISTON kampuk-
sella kesalla kadyttdon tullut toi-
sen sukupolven siivousrobotti
on ensimmainen Suomessa.
Kyseessa on niin sanottu
autonominen yhdistelmékone,
jollaista ei ole vield aiemmin
Suomessa kaytetty siivouspal-
veluissa.

- Robottimme on ainoa, jossa
on laserit ympaéaristén havait-
semiseksi. Lasereiden avulla
robotti ndkee pidemmalle ja
"répyttelee silmid” useammin
eli katsoo tarkemmin mihin on
menossa.

Teknisten ominaisuuksien
liséksi lisdarvoa tuo myds robo-
tin muotoilu.

- Tdma on ainoa robotti,
joka pyorii ympari. Pienempi
kddnttsade ja robotin muoto
yhdessa aikaansaavat sen,
ettd pienempi alue j&a siivoa-
matta kulmissa tai muissa
esteisséa. K&sin siivottavaa
jaa suhteessa vahemman.

Siivousrobotti tydsken-
telee yhdella latauksella
kahdesta kolmeen tuntia.

Se tulee kayttdon toimitila-
huoltajan tyopariksi, jolloin
hanelle vapautuu tybaikaa
olennaisempaan, esimerkiksi
muiden kuin lattiapintojen
siivoamiseen. Tydrupeaman
jalkeen robotin vesitankit
tyhjennetdan ja tdytetdan

sekéa kone ladataan. Téman
tekee toimitilahuoltaja.
Ensimma&isena robottia on
testattu Otaniemen kampuk-
sella Espoossa yhteistydssa
Aalto-yliopiston kanssa.
Palmia aloitti siivouspalvelu-
jen tuottajana Aalto-yliopiston
tiloissa vuoden 2018 alusta 50
uuden tyéntekijan voimin. Jo
palvelujen suunnitteluvaihees-
sa oli selvaa, etta Aalto-yli-
opiston kanssa haetaan uusia
palveluinnovaatioita seka
tuodaan teknisia ratkaisuja ja
robotiikkaa osaksi palveluko-
konaisuutta. Aalto-yliopistossa
suhtaudutaan positiivisesti
uusiin teknologisiin ratkaisuihin

- myds arjen tukipalveluissa,
toimitilajohtaja Kari Haa-
pamaki Aalto-yliopistosta
kertoo.

- Odotamme innolla siivous-
robotin k&denjalkeé ja sen
tuomia hyotyja siivouksessa.
Uskomme, etta yliopiston
henkildkunta ja opiskelijat ot-
tavat avosylin vastaan tdméan
uuden “palmialaisen”.

Asiakaspalautteiden mu-
kaan autonomiset yhdistel-
méakoneet tekevat tasalaatui-
sesti siistia.

Kayttokokemusten mukaan
robotti liikkuu aina ocikeaa
vauhtia suhteessa pintojen
likaisuuteen tai siisteyteen.

LEMPAALAN Ideaparkiin
avautui lauantaina 11. elokuuta

20 latauspisteen ilmainen
latausalue yhteensa 40
sdhkoautolle. Kyseessa on
uudentyyppinen jarjestelma,
joka muun muassa tasapai-
nottaa sdhkoénsyoton portaat-
tomasti suhteessa kysyntaan.
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Ideaparkin latausalue on
tiettavasti Suomen suurin la-
tauspisteiden keskittyma. Alue
vihittiin k&yttdon Autoareenan
avajaisten yhteydessa.
Schneider Electric toteutti
alykkaan latauspistejarjestel-
man yhdesséa Plugit Oy:n kans-
sa vastaten ensiluokkaisista

latauslaitteistoista ja Plugit-
puolestaan jarjestelmaosaa-
misesta seké kaytonaikaisista
palveluista. Kauppakeskus
luotti kumppanusten pitkdn
linjan tekniseen osaamiseen.

Tulevaisuudessa tuote-
taan yha suurempia lataus-
pisteiden kokonaisuuksia,
joissa virransyoton riittavyys
tulee turvata latauspistei-
siin kytkeytyneiden autojen
maarasta riippumatta - ja
toisaalta valttya virtapiikeilta,
jotka katkaisevat s&hkdnsyd-
ton hallitsemattomasti.

Schneider Electric kayttaa
Lempé&éalassa kustannus-
tehokasta ja skaalautuvaa
teknologiaa, mika turvaa
latauspalvelun jatkuvuuden
myds ruuhkatunteina, jolloin
kysyntéapiikit ovat merkittavia.

Teknologiaa hyddynnetdan
kaikissa suurissa Schneider
Electricin latauspistekokonai-
suuksissa.

Akkreditointi
tuotannon
kosteusmittausten
kalibrointiin

FINAS-akkreditointipalvelu
on myontanyt akkreditoinnin
JMK Instruments Oy:lle
(PRECICAL Calibration
Service) kosteusmittausten
kalibrointiin. Paperi- ja karton-
kikoneilla seké sellun kuivaus-
koneilla on tuotteen kosteu-
den mittaus, jolle voidaan nyt
tarvittaessa tehda kalibrointi
akkreditoidusti. Kalibrointi-
menetelma soveltuu erityi-
sesti tuotteen loppukosteutta
mittaavien laitteiden kalib-
rointiin. Menetelm&n mittaus-
kyky on 0,1 kosteusprosenttia
mittausalueella 0 % - 20 %.
Kalibrointi parantaa raa-
ka-ainekayton hallintaa ja
tuotannon laatua. Sellunkui-
vauskoneilla kalibrointi paran-
taa lisdksi myyntilaskutuksen
luotettavuutta.



Bithouse Actiweb, uudenlainen automaatiojarjestelma

BITHOUSE on tuonut markkinoille taysin
uudentyyppisen automaatiojérjestelman,
joka soveltuu niin kiinteisto- kuin proses-
siautomaatiojarjestelmien ohjaukseen,
sdatdon ja valvontaan. Bithouse Actiweb
-jarjestelméa koostuu uudentyyppises-
t4 Magio 816 -I/0-moduulista sekd
jarjestelman dlyna toimivasta Linux-oh-
jelmistosta. Perinteisesti |/0-moduulit
ovat valittu liitettdvien pisteiden tyyppien
perusteella, Magio 816 -moduuliin voi-
daan liittd4 niin digitaalisia kuin analogi-
sia tuloja ja 1ahtoja taysin vapaasti. Nain
projektinhoito ja jarjestelmien huolto
helpottuu huomattavasti, kun tarvitaan
vain yhtd moduulityyppia jarjestelmien
toteutukseen ja yllapitoon.

Kompakti Magio 816 |I/0-moduuli
voidaan asentaa niin DIN-kiskoon tai jopa

ABB:n AP10 kalvorasiaan. |/0-kanavat
voidaan vapaasti asetella joko I[&hddksi tai
tuloksi, ja joko digitaali- tai analogitilaan.
Moduulissa on kuusitoista I/0-liitint4,
joista digitaalinen tulo-/l&htoviesti vie
vhden ja analoginen tulo- /l&htdviesti kaksi
litintd. Moduuliin voidaan maksimissaan
kytkea siis kuusitoista digitaalista tai kah-
deksan analogista tulo tai Iahtdviestia.
Actiweb-ohjelmisto sisdltdd myds jous-
tavan kayttoliittyméa- ja valvomo-osion,
joka perustuu luonnollisesti web-poh-
jainen, HTML5-spesifikaation mukaan
toteutettu. Se tarkoittaa, etta kayttoliitty-
ma&a on mahdollista kayttda milld tahansa
laitteella, josta l6ytyy riittdvdn moderni
web-selain. Lisdksi kayttoliittymat tukevat
monipuolista raportointia jarjestelméan
kerddman historiadatan pohjalta.

Lue Automaatiovayla
verkkolehtena

TAMAN numeron verkkolehti l6ytyy
alla olevasta osoitteesta ja kuukauden
paasta myds lehden kotisivuilta.

http.//www.automaatiovayla.fi/
verkkolehti/verkkolehti20184cftvgy

Seuraavan sukupolven

yhteyslaite Tosibox® lukko

500 nyt saatavilla

TOSIBOX OY on ilmoittanut uusimman innovaationsa olevan
nyt saatavilla. TOSIBOX® Lukko 500 on seuraavan sukupolven
etdyhteyslaite, joka on suunniteltu erityisesti vaativiin teol-
lisuusympaéristéihin. Lukko 500 tuo uusia mahdollisuuksia
myds turvallisuusalalle ja toimistojen verkkoyhteyksiin.
TOSIBOX® Lukko 500 sopii tdydellisesti teollisuusasiak-

SAHKOLEHTO®

Profinet - tehdasvaylaan liitettava
MGB?2 - turvakytkin

Suoja-aitojen turvalliseen lukitukseen

kaille, jotka hyotyvat suoraan uusista ominaisuuksista, kuten
teollisuusmallin virtaliittimest4, integroidusta DIN-kiskokiin-
nitystelineestd ja teollisuusluokan kotelosta.

Lukko 500 tuo myds uusia liiketoimintamahdollisuuksia
IT- ja turvallisuuspalveluihin. Vaikuttava VPN-tiedonsiirto-
nopeus on ihanteellinen valvontakameroiden videokuvan
etadyhteyksiin. TOSIBOX® Lukko 500 -laitetta voidaan kayttaa
myds vaativien IT-verkkoinfrastruktuurien yhdistdmiseen
seka entista edullisempien etdyhteysratkaisujen rakentami-
seen liiketoimintatarpeisiin.

Lukko 500:ssa on vaikuttavat kyberturvallisuusominai-
suudet, kuten salaus- ja todennusavainten turvallinen
sdilytys laitteistopohjaisessa suojausséilossa, mika tekee
laitteen tunnistetietojen kopioimisesta tai vAarentdmises-
td mahdotonta. Ohjelmiston eheys ja luottamuksellisuus
tarkistetaan aina kdynnistyksen yhteydessé. Lisdksi kaikki
ohjelmistopaivitykset allekirjoitetaan ja tarkistetaan salatusti
ennen asennusta, milld varmistetaan, ettd ainoastaan
TOSIBOX®-tuotepaivitykset ovat sallittuja.

HE=
C

= MBM Profinet -vaylamoduuliin voidaan kytkea kuusi
MGB2-turvakytkinta

= Samaa turvakytkinta voidaan kayttaa oikea- ja vasenkatisena

» Kattaa Cat4/PL e turvatason vaatimukset EN 13489-1
standardin mukaisesti

= Uudistettu kahvarakenne

= MBM-vaylamoduuli voidaan kytkea erilleen turvakytkimista
esim. kytkentakaappiin

sahkolehto.fi
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Biotalouden automaatio
viahentda ymparistdhaittoja

AUTOMAATION avulla voidaan tehostaa luontoa sdastéa-
vaa energiatuotantoa. Oikeanlaisen teknologian ansiosta
esimerkiksi jatevedenpuhdistamo vai olla tdysin energia-
omavarainen.

Vesihuollon automaation osaajana Insta on mukana
tekemé&ssa jarjestelmid, joilla uusiutuvista luonnonvaroista
saadaan |A&mpda ja sahkdd - ymparistod sdastéden, fossii-
lisia polttoaineita valttden ja hiilidioksidipdastoja alentaen.
Esimerkiksi jatevedenpuhdistamon prosessin tuottama
puhdistetun jateveden lampoenergia voidaan hyddynt&a
kaukoldmpda ja -kylmé&4a tuotettaessa.

Helsingissa Insta on toteuttanut automaation esimer-
kiksi Sornaisissa Katri Valan puiston alla sijaitsevaan
lampdpumppulaitokseen, Pasilassa ja Esplanadin puiston
alla sijaitseviin kaukojdahdytysaltaisiin seka ollut mukana
toteuttamassa Esplanadin alle tehtédvaa [Bmpdpumppu-
laitoksen automaatiota. Insta on mukana vesihuollon ja
energialaitosten lisdksi myos biokaasulaitosten, jatteenka-
sittelyn seka risteilijdiden vedenkasittelyn ja jatteenpolton
automaatiossa. Laaja-alainen osaaminen auttaa tekemaan

kriittisen infran automaation ratkaisuista paitsi turvallisia

myds kyberturvallisia.

Ohjelmistoilla ja tietotekniikalla on iso merkitys laitteis-

tojen ja prosessien ohjauksissa, joten kyberturvallisuu-

den rooli biotaloudessa tulee kasvamaan. Yhteiskunnan

perustoimintojen on toimittava héairidtilanteissa, jotta ne

voidaan palauttaa toimintaan katkoksen tai kyberhydkkayk-

sen jaljilta. Kaupungin johto voi vahvistaa kriisinsietokykya

varmatoimisella ja turvallisella automaatiojarjestelmalla.

Biotuotanto liittyy keskeisella tavalla esimerkiksi Suomen

huoltovarmuuteen - nyt ja tulevaisuudessa.

Tutkijat saivat valon suorittamaan

laskuoperaatioita

AALTO-YLIOPISTON tutkijat
rakensivat optisen laski-
men hiuksen sadasosaakin
ohuemmista nanolangoista.
Sahkon sijaan se suorittaa
laskutehtavét valon avulla,
ensimmaisté kertaa maail-
massa.

Tuoreessa Science Advan-
ces -tiedejulkaisussa Aal-
to-yliopiston tutkijat esittele-
vat uudenlaisen, taysin valon
avulla toteutetun loogisen
piirin. Tutkijoiden keksint®
muodostuu poikittain olevista
nanokokoisista langoista, ja
se pystyy valon avulla suoriu-
tumaan loogisista tehtéavista,
kuten yhteen- ja vahennyslas-
kuista. Keksintd on merkittava
askel kohti tdysin optisen
laskennan toteutumista.

Tiimi kaytti nanorakenteen
valmistukseen kahdesta eri
materiaalista, indium-fosfi-
dista ja alumiini-gallium-arse-
nidista, tehtyja nanolankoja.
Lankojen pituus oli
10 mikrometria ja paksuus
noin 100 nanometria eli
viidessadasosa hiuksen

halkaisijasta. Ainutlaatuisen
yksiulotteisen rakenteen-
sa ansiosta nanolangat
toimivat kuten nanokokoiset
valoantennit. Rakenteen toi-
mintaperiaatetta voi verrata
vanhoihin radiovastaanot-
timiin, jotka vastaanottivat
signaaleja parhaiten anten-
nin ollessa optimaalisesti
suunnattuna.

Rakenteen kokoamisessa
tutkijat hyddynsivét hiusten
kampaamista muistuttavaa
tekniikkaa, jolla nanolangat
saatiin jarjestettyd tarkasti
haluttuun suuntaan.

Se, reagoiko indium-fos-
fidi- vai alumiini-gallium-ar-
senidi-nanolanka rakentee-
seen osuvan valon kanssa,
riippuu valon tilasta eli po-
larisaatiosta ja aallonpituu-
desta. Koska eri materiaalit
reagoivat valoon eri tavaoilla,
uloslahtevéan valon tilaa
eli loogisen piirin ulostu-
loa pystytdan vaihtamaan
rakenteeseen osuvan valon
polarisaatiotilaa ja aallonpi-
tuutta muuttamalla.

Valmetilta teollisen internetin ratkaisu LNG-, kaasu-
ja kemikaalikonttien paikannukseen

VALMET tuo markkinoille
ATEX-sertifioidun ja Valmet
DNA -automaatiojarjestelmaan
integroitavan ratkaisun LNG-,
kaasu- ja kemikaalikonttien
paikannukseen. Se tayttaa
rdjdhdysvaarallisissa tiloissa
kaytettavia laitteita ja suojajar-
jestelmia koskevan ATEX-direk-
tiivin 2014/34/EU vaatimukset.
Keskitetyn tiedonhallinnan
avulla kontteja voidaan hallita
paremmin, mika lisaa turvalli-
suutta ja suojelee muun muas-
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sa satamaympaéristoa.

Uusi paikannusratkai-
su tdydentda Valmet DNA
Integrated Operations
-tiedonkeruusovellusta, jonka
Valmet esitteli helmikuussa
2018. Tama uusi teollisen
internetin ratkaisu kehitettiin
yhdessa paikannuslaitteita
ja -palveluita kehittdvan
teknologiayritys Yepzonin
kanssa. Uusimman 5G-tek-
nologian ratkaisuun toimittaa
Qualcomm.

Uusi ATEX-sertifioitu
5G-paikannusratkaisu on osa
Valmetin palvelutarjontaa ja
tarjoaa yhdistettyna Valmet
DNA -automaatiojérjestelmaan
paremman kontinhallinnan
lisaksi kattavaa tiedonhallintaa.
Kayttdja saa jatkuvasti tarkkaa,
reaaliaikaista paikannustietoa
ja muita anturitietoja esimer-
kiksi tormayksista, lampdtilasta
jailmankosteudesta. Ratkaisun
mahdollistama ennakointi tuo
merkittdvaa lisdarvoa logistiik-

kasuunnitteluun. Liséksi ratkai-
su sagstés kustannuksia seka
parantaa kuljetusten suojausta
ja turvallisuutta.

Ratkaisu pohjautuu Valmetin
ja Yepzonin onnistuneeseen
pilottiprojektiin, joka osoitti
tarpeen paikannusratkaisu-
jen kehittdmiselle. Tahan asti
teollisuudessa on turvauduttu
perinteisiin tekniikoihin, kuten
RFID-radiotaajuustunnis-
tukseen (Radio Freguency
Identification).



Palvelurobotit yleistyvat myos Suomessa

JYVASKYLAN yliopiston informaatio-
teknologian tiedekunta selvitti tekoa-
lya robotiikassa ja palvelurobotiikkaa
Suomessa. Tekodly on olennainen osa
robotiikkaa, silld siind hyddynnetdan
lahes kaikkia tekodlyn osa-alueita
konenadsta ja luonnollisen kielen
prosessoinnista aina tiedonhakuun,

koneoppimiseen ja paattelysaantoihin.

Raportissa havaittiin, etta palvelu-
ja ohjelmistorobotiikka voivat tarjota
henkilostdn tydta tukevia ratkaisuja
sote-alojen lisdksi myts maonella
muulla alalla, mikali teht&vét vain ovat
hyvin maéariteltyja. Tallaisia voivat olla

esimerkiksi logistiikan ja tydvuoro-
listojen suunnittelun osatehtavat.
Mahdollisuudet eivat rajoitu tdhan,
silld pitkalle kehitetyt, oppivat ja to-
denndkoisyyksia hyodyntavat tekoalyt
mahdollistavat robotiikan tehtava-
kentén laajentumisen véhentamalla
saantojen vaatimaa tarkkuutta.
Suomessa robotiikka on huomioitu
valtiollisella tasolla ainakin tyo- ja
elinkeinoministerion teettdmassa
raportissa ”Suomen Tekoélyaika”,
jossa nostetaan esille yha vaikeam-
min toisistaan erotettavan tekoélyn
jarobotiikan mullistavat vaikutuk-
set julkisen sektorin rakenteisiin ja
toimintatapoihin. Japanissa puoles-
taan on kehitetty virallinen robotiikan
strategia, jonka tarkoituksena on
ratkaista meilld vield edessaé olevat
demografiset haasteet. Taméa kannus-
taa osaltaan uusien teknologioiden,
kuten tekoalyd hyodyntéavien palvelu-
ja ohjelmistorobotiikan kdyttdonottoa
sek& omaksumista.

fr
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SICK

Sensor Intelligence.

* Anturit

* Koneturvatuotteet

* Havainnointi- ja
mittausratkaisut

* Konenako

* Koodinlukijat ja RFID

HORMEL

www.hormel.fi
hormel@hormel.fi
014 338 8900

Eaton UPSG tarjoaa edullista hairiotonta sahkda erityisolosuhteisiin

HAIRIGTTOMAN sahkdnsydton
tarve on kasvussa. Digitali-
saation myota datakeskukset,
sairaalat, teolliset laitokset
ja muut kriittiset toimijat
tarvitsevat katkotonta sahkoda
enemman kuin koskaan. Eaton
vahentaa sadhkotnsy6ton haas-
teita UPSG-ratkaisulla, joka
poistaa verkkohairiot ja turvaa
hairiottéman sahkdnsaannin.
UPSG-konttiratkaisussa
yhdist&a varavoimajéarjestelma
ja superkondensaattoreita
energiavarastona kayttavan
Eaton 93PM-sarjan UPS on
asennettu konttiin, joka on
helposti toimitettavissa ja
nopea ottaa kayttdon. Helposti
huollettavan kontin voi asentaa
esimerkiksi tuotantolaitoksen

pihalle, jolloin kiinteistén omat
tilat jaavat tuotantokayttoon.
Eaton UPSG-konttiratkaisu
on edullinen, koska sen hyo-
dyntadmat superkondensaat-
torit ja generaattori ovat pitka-
ikdisid. Kontin ominaisuuksiin
kuuluvat myés muun muassa
automaattinen huiputehon leik-
kaus sek& vinokuorman tasaus.
Perusratkaisussa Eaton
93PM-sarjan UPSin energi-
avarasto riittda 23 sekunnin
syottdon, ja verkkohéairion
pitkittyesséa konttiratkaisu
kadynnistdd AGCO Powerin
kehittdman generaattorin tar-
vittavaksi ajaksi. Generaattorin
kanssa UPSG-jarjestelma hoi-
taa yli 10 tunnin sahkdkatkon
ilman kayttajan toimenpiteita.

93PM-sarjan UPS suodattaa
kuorman aiheuttamat rasitteet
verkolle ja varavoimasyotol-
le, eika jarjestelmia tarvitse
ylimitoittaa kuormalaitteita
varten. UPS nékyy tuloverkolle
symmetrisena resistiivisena
kuormana, rilppumatta asiak-
kaan kuormasta.

el
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Eatonilla ja AGCO Powerilla
on yhdessa yli sadan vuoden
kokemus sahkdnsyoton tur-
vaamisessa. Eaton 93PM-sar-
jan UPS ja konttiratkaisussa
kaytettava AGCO Powerin
generaattori ovat valmistettu
Suomessa ja niille on tarjolla
laaja tuotetuki.
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Drone-tutkimus selvittaa
hankalien paikkojen kunnon

DRONE-TUTKIMUS tarkastaa
vaivatta sellaiset paikat, joihin
ei muuten ole helppoa paasta.
Téllaisia ovat esimerkiksi
korkeat rakennukset, sillat ja
vesitornit, mutta myds hyvin
ahtaat paikat, kuten putket ja
sailiot. Aikaa ja rahaa sdéstyy,
kun julkisivu- ja rakennetutki-
muksiin ei tarvita nosturiautoja
ja monia henkiloita.

Drone on pieni, miehitta-
maton ja kauko-ohjattava
ilma-alus, johon vai kiinnittaa
kameran tai kameroita, ja
joiden avulla voidaan tutkia
erilaisia pintoja ja rakenteita.
Korkearesoluutioinen kamera
|6ytaa rakenteiden ongelmat
tehokkaasti. Kuvien perusteella
voidaan myds l6ytaa ne kohdat,
joita on syyta tutkia tarkemmin
esimerkiksi laboratorionayttein.
Drone-tutkimus on parhaim-
millaan muun muassa tornien,
siltojen, vesitornien, kattojen,

julkisivujen, tuulivoimaloiden

ja merimerkkien kunnon selvit-
tdmisessa. Dronella paastaan
vaivattomasti lahelle sellaisia
kohteita, jotka ovat aikaisem-
min vaatineet erilaisia eri-
koislaitteistoja ja my6s paljon
aikaa. Dronen ottamista kuvista
voidaan rakentaa 3D-malli, joka
on kaiken muun tutkimusdatan
kanssa myds asiakkaan kaytet-
tavissa pilvipalveluna.

Drone-tutkimus riitt&a
joissain tapauksissa aivan
sellaisenaan kertomaan kaiken
olennaisen kohteesta, jolloin
sen liséksi ei tarvitse tehda
enaa muita tutkimuksia.

Uudet 5G-ratkaisut robottiauto Martille

VTT JA NOKIA ovat yhdesséa
toteuttaneet robottiauto Mart-
tiin 5G-yhteyden, jonka ansiosta
auto voi havaita yhd kauempana
olevat kohteet ajoympaéristos-
s&an ja |ldhettdd omia havainto-
jaan tiedoksi muille autoille.

VTT koordinoi 5G-Safe-pro-
jektia, jossa pilotoitavia uusia
ratkaisuja viimeistelldan jo
saatujen kokemusten ja tulos-
ten pohjalta. Lisaksi projektissa
analysoidaan 5G-teknologian
rajoitteita ja ideoidaan uusia
mahdollisuuksia. 5G-teknolo-
giaan perustuvat uudet palvelut
liittyvat tiesdapalveluihin, teiden
kunnossapitoon, automaattiaja-
miseen ja ajoneuvojen véliseen

38 Automaatiovayla

nopeaan 3D-nakymien véalitta-
miseen.

Uusilla ajoneuvoverkkorat-
kaisuiden mahdollistamilla
paikallisilla tiesaa- ja tietur-
vallisuuspalveluilla tuetaan
kuljettajien, teiden yllapitajien
ja automaattiautojen hallinta-
jarjestelmia. Ne eivat edellyta
autoilijalta ajonaikaisia toimia,
vaan tietojen kerays ja varoi-
tusten lahettdminen kayttajille
tapahtuvat automaattisesti.

5G:n mahdollistamat uudet
tieturvallisuuspalvelut lisdavat
sekd ihmisten ettd yhteiskun-
nan hyvinvointia. Tama nakyy
liikenneturvallisuuden paran-
tumisena ja onnettomuuksien

Roima kasvu jatkuu - ruotsalainen
Sprymer Ab osaksi roimaa

ROIMA Intelligence jatkaa
kansainvalistymistaan
ostamalla ruotsalaisen
Sprymer AB:n, josta tulee
nyt Roima Sverige AB.
Samalla Roiman hallitusta
ja omistajapohjaa vahviste-
taan ruotsalaisella osaami-
sella. Sprymer on Ruotsin
teollisuus- ja elintarvikeyri-
tysten valmistuksenohjauk-
sen johtava konsulttitalo
jaintegraattori. Sprymerin
osaamisalue tdydentaa Roi-
man kehittdmia ohjelmis-
toja ja palveluja: molem-
mat yritykset parantavat
asiakkaittensa kannat-
tavuutta optimoimalla ja
automatisoimalla yrityksen
valmistus- ja toimitusketjun

prosesseja, hyodyntaen siina
ohjelmistoja ja digitalisaatiota.
Uusi sillanpddasema Ruot-
sissa on tarke& askel Roiman
laajentumisessa Pohjois-Eu-
roopassa. Yrityksen missiona
on pitda eurooppalainen val-
mistava teollisuus kilpailuky-
kyisend, valineindan Euroopan
tasolla uniikki tarjooma ratkai-
suja ja palveluja. Laajeneminen
Skandinavian ja Pohjois-Euroo-
pan markkinaan nakyy myos
Roiman hallituksessa. Uutena
hallituksen jdsenené aloittaa
Ruotsin liikkemaailman hyvin
tuntema Jan Frykhammar, jolla
on merkittéva tausta Erics-
sonin johtotehtavissa lahes
kolmen vuosikymmenen ajan.
Han on myds mukana usean
digitalisaatiota edistavan
yrityksen hallituksessa. Spry-
merin avainhenkilot liittyvat nyt
tehdyn kaupan myo6ta Roiman
omistajakuntaan.

véhenemisend seka liiketoimin-
ta- ja kustannushyotying, kun
eri osapuolten, kuten teiden
yllapidon, toiminnot ja valvonta
automatisoituvat.
Radiolaitteiden toimitus on
jatkoa jo pitkdan kesténeelle
5G-testiverkkoyhteistydlle

verkkoyhtid Nokian ja VTT:n
sekd muiden osapuolten valilla.
Testiverkon avulla yritykset ja
muut kumppanit voivat kehit-
taa entistd vaativampia uusia
sovelluksia ja palveluja, joilla
mahdollistetaan siirtyminen
5G-aikakaudelle.



Automaatiovaylan toimitusneuvosto esittaytyy

Tuomo Tarvas

len Automaatiovayldn toimitus-

neuvoston tuoreimpia jasenia,

silld liityin joukkoon marras-

kuussa 2017. Padsin mukaan,
silld aloitin maardaikaisena markkinointi-
koordinaattorina Siemensin markkinointi-
ja viestintatiimissa.

Osallistun erityisesti teollisuusdivisioo-
nan markkinointi- ja viestintdprojekteihin,
mutta koska meitd on yhteensa sen verran
vahan, on jarkevaa, ettd teemme kaikki
vahan kaikkea. Se tekee tyostiakin mielen-
kiintoisempaa. Kylldstyisin, jos joutuisin
keskittymaén liian suppeaan aihealueeseen
- jos se on ylipaansd mahdollista nykyajan
tyoelamassa.

Oma koulutus- tai tyGtaustani eroaa
muista toimitusneuvostolaisista, silld
minulla ei ole paivinkadn koulutusta tek-
niseltd alalta vaan viestintdalan yliopisto-
tutkinto. Siemens on my0s tahdn saakka
selvisti suurin tyonantajani. Aloitin tyou-
rani yli 15 vuotta sitten uutistoimittajana
STT:1l4 (olin toki jo ennen sitd hankkinut
jo usean vuoden edestd kannuksia muun
muassa kesitoimittajana) ja sen jilkeen
siirryin kahdeksaksi vuodeksi asiakasleh-
tialalle.

Toimittajan penkiltd
teollisuuteen
Tyoskentelin tuottajana ja toimittajana
Unionimedia-nimisessi asiakasmediayri-
tyksessd ja perehdyin tdnd aikana melko
hyvin teollisuuden ja muun teknisen
alan viestintddn. Teimme muun muassa
silloisen Tekesin, Helsingin Insin6drien ja
Ammattiliitto Pron jasenlehtid, ja etenkin
HI:n julkaisun kautta sain todella arvokas-
ta kokemusta insino6rityostd kautta linjan.

Ennen nyKkyisti pestidni Siemensilla
olin kirjoittanut freelancerina Siemensin
asiakaslehteen. Sahko- ja automaatiopuoli
oli tullut taas tutuksi Sdhkoinfon freelan-
ce-projektien kautta.

Oma suhtautumiseni automaatioalaan
eroaa varmasti monesta insinooritaustai-

sesta tekijastd. Minua eivat niinkdin lait-
teiden tekniset ominaisuudet tai se, mitd
komponentteja ne ovat “syoneet”. Minua
kiinnosta se, mitd automaatiojarjestelmilla
tai muilla teknisilld innovaatioilla voi saada
aikaiseksi, mité asiakkaiden ongelmia ne
ratkaisevat ja miten ne kenties muuttavat
liiketoimintaa tai jopa maailmanmenoa.

Minulle ei ole luontaista keskittya ju-
tuissani teknisiin yksityiskohtiin, mittaus-
tuloksiin, standardeihin tai numeroihin
vaan yrittaa selittdd, mitd ne merkitsevat
kiytannossi. Koska tekniset faktat kuiten-
kin ovat tarkeita tietoja monille Automaa-
tiovdylan lukijoille, pidian kohderyhmén
tarpeet mielessani.

Teknologian maailma

vetdd puoleensa

Tyo Siemensin kaltaisen suuren teknolo-
giayrityksen viestinti- ja markkinointiosas-
tolla on sitd, mita talla hetkella haluankin.
En kaipaa “perinteiseksi” toimittajaksi.
Padsen tyossani yhdistimaidn osaamista-
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ni sisdistdd ja ymmartaa suuria, vaativia
asiakokonaisuuksia ja viestid niisté joko
asiakeskeisesti tai markkinointihenkisesti,
kumpaa tilanne vaatikaan.

En toki vaitd hallitsevani alle vuoden
jalkeen Siemensin teollisuustuotteiden
valikoimaa. Moni ei onnistu siind 20 palve-
lusvuodenkaan jilkeen.

Tyoni padpaino on verkossa: digi-
markkinoinnissa, sosiaalisessa mediassa,
verkkokehityksessd ja videoissa. Toisaalta
yksi tarkeimmista vastuistani on tuottaa ja
toimittaa Siemensin teollisuusdivisioonan
perinteistd Teollisuuspartneri-asiakasleh-
ted.

Automaatioviylan maailma on hyvin
mielenkiintoinen ja yritin tehdd parhaani,
ettd alan trendit, innovaatiot ja uutuudet
tulisivat hyvilla suomen kielelld ja mie-
lenkiintoisesti kirjoitettuna tutuiksi myds
nuorille lukijoille. Toivottavasti onnis-
tumme pitdmé&in lehden linjan riittdvin
nuorekkaana niin, ettd myos vasta alalle
tulleet 16ytavat sen.

EIQ?Z

Leppévaara
Alberga
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automaatiovaylafi 39



AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV

Jarjestosivut: SAS

Suomen Automaatioseura ry:n tapahtumia

25.9.2018 MES-seminaari:
Tuotannon digitalisointi nyt ja tulevaisuudessa
Alihankintamessut, Tampere
27.9.2018 Konendkdseminaari:
Alan startupit ja viimeisimmét kuulumiset
Alihankintamessut, Tampere
6.-7.11.2018 BACnhet testaus- ja koulutustilaisuus, Tampere
12.11.2018 SAS syyskokous, Tampere
13.11.2018 OPC Day Finland 2018, Valmet, Tampere

15.-16.5.2019 Automaatiopéaivat23, Oulu
23.-25.7.2019 17th IEEE INDIN 2019, Espoo

Lisédtietoja ja ilmoittautumiset:
ww.automaatioseura.fi/tapahtumat
sahkdpostilla office@automaatioseura.fi
puh. 050 400 6624

Muistathan SAS:n sosiaalisen median kanavat!

Seuraa, kommentoi ja jaa Automaatioseuran viestia ja viestintaa
my0s sosiaalisessa mediassa:

Twitter: @Automaatioseura

LinkedIn: Suomen Automaatioseura

Facebook: facebook.com/Automaatioseura

Youtube-kanava

INVITATION
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Uudet varsinaiset jisenet

» Lasse Hillman, Tampereen Ammattikorkeakoulu
» Konsta Huhtala, Tampereen teknillinen yliopisto
* Tatu llonen, Valmet Technologies Oy

*» Kimmo Mikkanen, Omron Electronics Oy

* Waltteri Rantanen, Fidelix Oy

* Teemu Saarimaa, |IDcontrol

* Juhani Virtanen, Tampereen teknillinen yliopisto

Uudet opiskelijajisenet

* Jarmo Koponen, Itd-Suomen yliopisto
* Riikka Merioja, Metropolia AMK

* Kaisa Tornberg, Tampereen yliopisto
* Tuomo Vilska, Aalto-yliopisto

Ovathan yhteystietosi oikein jasenrekisterissa?
Saatko sdhkdpostia?

Paivitd jasentietojasi verkkosivulla
www.automaatioseura.fi/jasenyys/paivita-jasentietoja

tai lahetd sdhkopostia: office(@automaatioseura.fi

& SUOMEN AUTOMAATIOSEURA RY

FINNISH SOCIETY OF AUTOMATION
www.automaatioseura.fi

<
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Time -
;J
REGISTRATION
FEE 100 € +
VAT 24 %
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Paayhdistys SMSY r.y.
PUHEENJOHTAJA VARAPUHEENJOHTAJA SIHTEERI RAHASTONHOITAJA
Kalevi Virtanen Esa Forsblom 0lli Sarkkinen Margit Manninen

(Eksy, Lappeenranta - Imatra)
Auser Oy

Kellomaentie 1

54920 TAIPALSAARI

GSM 040 738 7338
esa.forshlom@auser.fi

(Mitteli, Jyvaskyla - J&msa)
Tyrskykuja 3

40900 JYVASKYLA

GSM 040 515 0944
osamitteli@gmail.com

(Mitteli, Jyvaskyla - J&msa)
Tuulimyllyntie 4 A6

40640 JYVASKYLA

GSM 050 386 0665
margit.manninen55@gmail.com

(Turun Automaatio, Turku)
Kiveldnperantie 8

20960 TURKU

GSM 050 435 5240
kalevivirtanen@hotmail.fi

Jarjestosivut: SMSY

Suomen Mittaus- ja Saatoteknillinen Yhdistys (SMSY) r.y:n hallitusjdsenet
ja paikallisyhdistysten puheenjohtajat vuonna 2018/2019. www.smsy.fi

ANTURI

Kemi- Tornio

SMSY:n hallitusjasen
Juhani Malinen
Riistamiehenkatu 11 E 18
9600 KEMI

GSM 0400 637 145
juhani.malinen@Iluukku.com

Puheenjohtaja

Pasi Sanaksenaho
Insinddritoimisto ASES Oy
Studiokatu 3

94600 KEMI

GSM 040 6316636
pasi.sanaksenaho(@ases.fi

BAR

Lahti

Pj., SMSY:n hallitusjésen
Markku Putkonen
AVS-Yhtitt Oy
Rusthollarinkatu 8
02270 ESPOO

GSM 040 5021272
markku.putkonen(@
avs-yhtiot.fi

EKSY
Lappeenranta - Imatra

Pj., SMSY:n varapuheenjohtaja

Esa Forsblom

Auser Oy
Kellomé&entie 1

54920 TAIPALSAARI
GSM 0407387338
esa.forshlom@auser.fi

KYSA

Kotka - Kouvola

Pj., SMSY:n hallitusjédsen
Martti Laisi

Kotka Automation Oy
Kyminlinnantie 6
48600 KOTKA

GSM 0400 655 501
martti@laisi.net

LUUPPI

Porvoo

Pj., SMSY:n hallitusjédsen
Tuomo Waljus

Metso Flow Control Oy
Vanha Porvoontie 229
P.0.Box 304, 01301 Vantaa
GSM 0400100939
tuomo.waljus(@metso.com

SMSY:n 2018/2019
tapahtumat

* Smart Factory 2018 -messut
20.-22.11.2018 Jyvéaskylan Paviljonki

* SMSY:n keséapéivat 2.-4.8.2019

Merkitse paivat kalenteriisi!
Tarkemmat tiedot www.smsy.fi.

MITTELI

Jyvéaskyla - Jamsé
Puheenjohtaja

SMSY:n hallitusjasen, siht.
Olli Sarkkinen

Tyrskykuja 3

40900 JYVASKYLA

GSM 040 515 0944
osamitteli@gmail.com

PIHI

Tampere

SMSY:n hallitusjédsen
Heikki Makinen
Rautatienkatu 20

37100 Nokia

GSM 040 830 3857
hece.makinen(@gmail.com

Puheenjohtaja

Arttu Hanhela

Insta Automation Qy
Sarankulmankatu 20
33900 TAMPERE

GSM 040 4871898
puheenjohtaja@smsy-pihi.fi

PITTI

Kuopio

SMSY:n hallitusjasen
Risto Rissanen
Saunaniemenkatu 28 B
70840 KUOPIO

GSM 040 556 3960
rissanenristo@gmail.com

Puheenjohtaja

Ari Kekéldinen
Ahmantie 13

70400 KUOPIO

GSM 040 834 1641
ari.pauli.kekalainen@
outlook.com

PIPO

Oulu

SMSY hallitusjasen

Markku Lappalainen

Uusikatu 23 as.5

90100 Oulu

GSM 0409007593
markku.lappalainen(@sintrol.com

Puheenjohtaja

Eino Jamsa

AISPRO Oy
Jaasalontie 14
90400 0uLU

GSM 050 362 9773
eino.jamsa@aispro.fi

PSA

Pori

Pj., SMSY:n hallitusjasen
Matti Rantala

Korpitie 46

28260 Harjunpaa

GSM 040 8202689
matti.rantala24@gmail.com

TURUN AUTOMAATIO
Turku

Puheenjohtaja

SMSY:n puheenjohtaja
Kalevi Virtanen
Kiveldnperantie 8

20960 TURKU

GSM 050 435 5240
kalevivirtanen@hotmail.fi
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SMSY:n Kesap

Jarjestosivut: SMSY

Laukaalla

Taman vuoden paajuhlaa eli SMSY:n kesapaivia vietettiin Laukaalla.
Tapahtuman vastuullisena jarjestajana toimi paikallisyhdistyksemme Mitteli.

TEKSTI KALEVI VIRTANEN, SMSY KUVAT MATTI RAUTIOAHO

ajoituspaikkana toi-

mi Hotelli Peurunka.
Perjantaina oli avajaiset
paikallisella rantalaavulla
makkaranpaiston ohessa ja olihan jano-
juomaakin tarjolla. Sieltd innokkaimmat
jatkoivat vield karaokea kuuntelemaan ja
muutama taisi kokeilla omia laulutaito-
jaankin.

Lauantaina ohjelmassa oli Golffareille
oma kisansa ja hotelliin jasneille valittavi-
na oli hohtokeilausta, ohjattua frisbeeta tai
luento "Parempi voida hyvin”. Loput suun-
tasivat Tupaswillan perinnekyldn kierrok-
selle. Oppaan johdolla tutustuttiin paikan
historiaan ja nykypiivéan toimintaan.

i

Kesapaivien vieraita laavulla.
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Tarjolla oli liséksi pientd visailua ja
halukkaat padsivat Nasu-ajelulle. Na-
su-ajelu tarjosi huikean kokemuksen siita,
millaisista nousuista ja laskuista maasto-
kulkuneuvo suoriutuu.

Perinteistd poiketen Mitteli vastaan
Muu Suomi -ottelu kaytiin jo lauantaina
ja kvikin niin ettd kiertopalkinto jai
isdnnille. Illan padjuhla meni perinteisen
kaavan mukaan. Jarjestdjan aloitussere-
moniat, SMSY:n puheenjohtajan hopinit,
Golf-kisan palkintojen ja arpajaisten
paapalkintojen jako.

Ja vaihtuihan se kapulakin. Mittelin
Olli sai luovuttaa kapulan Turkuun vieta-
vaksi. Turun Automaation puheejohtaja

aivat 2018

Kalevi Virtanen toivotti kaikki tervetul-
leeksi 2019 kesépaiville, yllatys yllatys, seu-
raavat kesapaivit pidetddn Viron maalla.

“Kesdpaivit ainakin Ukko Ylijumalan
suosiollisella avustuksella olivat onnistu-
neet. Palaveroin hdanen kanssaan jo viime
vuonna ja pikkuisen oli kiistaa tuosta
ilmasta. Sovittiin perjantaiksi kuumaa
jalauantaiksi sopivan kuumaa, mutta ei
kuitenkaan vesisadetta”, kertoi puuhamies
Sarkkisen Olli. Hyva neuvottelija Olli
tosiaan on. Ei satanut.

Oikeasti vain osallistujat tekevit ta-
pahtumasta onnistuneen - kiitos kaikille
osallistujille. Suuret kiitokset kuuluu myds
Mittelin talkoo poppoolle. AV




Alyttomyytti
tuotteisiin

eilld on paljon perustuoteita, joihin
taman “iioott” hypetyksen aikana
on mietitty kuinka naihin tavaroi-
hin saataisiin lisaa dlya. Paljon ei
tarvitse dlya lisdtd kun sitd ennes-

tddn ei ole yhtddn. Elintarviketeol-
lisuudessa on puhuttu esimerkiksi
logistiikkaketjuista ja paketin kylkeen liimatuista
alytarroista, jotka kertoisivat onko esimerkiksi kyl-
miketju ollut katkeamaton. Than hyvi idea vaikkei
juuri olekaan vield kaupoissa nakynyt. Sen sijaan jo
nykyaan hintalappujen vari muuttuu melkein auto-
maattisesti punaiseksi tai oranssiksi kun
tuotteen parasta ennen paivays lahestyy.
Samalla sithen ilmestyy -30% teksti.
Mutta I6ytyyhén sitd muitakin paikko-
ja eduskuntatalosta lahtien jossa lisd-ély

“PYSYISI PAPERIIN
TULEVA TUOTOS
TASALAATUISENA”

Pakina

ei olisi pahitteeksi. Otetaan esimerkiksi

sellainen bulkkituote kuin vessapaperi.
Nykypaivand kun kaikki pitaa olla kytketty internet-
tiin niin miksi ei vessapaperin? Vessapaperirullan
seinilld olevaan telineeseen voisi integroida pienen
mustesuihkutulostimen, jolla voisi printata samaan
aikaan kun rullasta vetda uutta palaa esiin vaikkapa
péiivéan sddennusteen tai iltapdivalehtien klikkiot-
sikot. Pysyisi paperiin tuleva tuotos tasalaatuisena
ennen ja jalkeen kayton.

Ja kun vessajutut aloitettiin niin jatketaan
samalla asialinjalla. Japanissahan on we-istuimia,
jotka tekevit tarvittavat ladketieteelliset analyysit
ja yhdessa vaikkapa elopainon mittauksen kanssa
tuottavat sitd kuuluisaa big dataa. Siina on taas
mitd louhia jos lapioiminen ei enéé riitd. Suomessa
taas painettu elektroniikka on ollut tapetilla (pun
intended) ja siithen on ladattu paljon tulevaisuuden
odotuksia. Kannattaisiko nama kaksi asiaa yhdistaa
ja alkaa painaa elektroniikkaa suoraan vessapape-
riin? Pika-analyysi terveydentilasta suoraan loppu-
kayttajalle ilman mitaan turhia datan pumppauksia
pilveen. Nykyihminen on muutenkin niin kovin
kiinnostunut mittaamaan ja seuraamaan omaa
terveydentilaansa ja kuntoansa, ainakin ranteissa

roikkuvien aktiivisuuslaitteiden lukumaaran perus-
teella arvioituna.

Jos painettu elektroniikka niinkin ohueen
tuotteeseen kuin vessapaperi tuntuu liian haasta-
valta aloittaa, on muitakin mahdollisuuksia. Olihan
kdnnykatkin isoja halkoja ennenkuin ne kutistuivat
ja ohenivat nykymittoihin. Ehka se lapimurtohitti
olisikin lasten vaippoihin integroitu ison/pienen ha-
din indikaattori. Suoraan vaan SIM-kortti vaippaan
kiinni ja tekstari isélla tai didille sen mukaan kuinka
nopeasti pitad reagoida. Vahan konfiguroitavaahan
tuossa on, kuten hilytysrajojen ja paivystysvuoro-
jen asettelu. Mutta hyvét hyssykit sentdaan kuinka
helpolla tulevat perheet vield paasevitkaan.

2L SAHA
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ifm anturit, automaatio ja loT
kaikkiin koneisiin
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* Alykkaat digitaaliset anturit markkinajohtajalta
- Laajin valikoima prosessiantureita
- JN-kulma-anturit koneen ja puomin asennon tunnistukseen

e Tehokkaat ohjaimet ja naytot
- Normaali ja turvakontrolleri yhdessa (SIL2)

e Liitantamodulit yleisimpiin kenttavayliin
» Kaapelit kaikkiin olosuhteisiin .
- EVM-sarjan kaapelit ruostumattomin liittimin

www.ifm.fi - info.fi@ifm.com

ifm electronic Oy - Tampere ja Helsinki
puh: 075 329 5000



