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Teollisuusautomaation uudet ulottuvuudet

www.siemens.fi/automaatio13

Siemens esittelee teollisuusautomaation uuden aikakauden mahdollisuuksia Automaatio 13 -messuilla
1.-3.10.2013 Helsingin messukeskuksessa osastolla 6C99.

Tervetuloa tutustumaan mm. uuteen Simatic S7-1500 -logiikkasarjaan, TIA Portal -suunnitteluohjelmistoon,
saumattomasti yhteensopiviin kayttotekniikkaratkaisuihimme ja tapaamaan asiantuntijoitamme.
www.siemens.fi/automaatio13
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Palvelemme asiakkaitamme maan kattavalla palveluorganisaatiolla uusissa
prosessiratkaisuissa, prosessilaitteiden tukipalveluissa ja ylldpidossa seka
prosessin suorituskyvyn hallinnassa.

Laadukkaan ja osaavan palvelun tdydentdavat Neles-, Jamesbury-, Mapag-
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PAATOIMITTAJALTA

Automaatiovaylan
talkoonumero

vuutta edustaa kuitenkin se, ettd Suomen Automaatioseura ja Suomen Mitta-

us- ja Saatoteknillinen Yhdistys jatkavat entisissa rooleissaan ja lehti toimii
heidan jdsenlehtenddn. Lehden muutoksia kasitellddn tarkemmin edempana halli-
tuksen puheenjohtaja Kari Koskisen kirjoituksessa.

Tama numero on syntynyt sekd ilmoitushankinnan ettd paitoimittajatehtavien
osalta paljolti talkooty6n4, jota allekirjoittanut on koordinoinut. Haluankin tassa kiit-
taa kaikkia sidosryhmia ja erityisesti Toimitusneuvoston jasenid, jotka ovat kayttéaneet
aikaansa tdman lehden hyvéksi. Tuntuu hyvdltd huomata, ettd tarvittaessa [Oytyy
kunnon yhteishenkea.

Hieman minusta tuntuu, ettd lehteen tuli kaupallisempia juttuja kuin yleensa
olemme julkaisseet. Laittakaa palautetta tulemaan, jos koette, ettd nyt oli liian selvaa
kaupallisuutta teknisissa artikkeleissa.

Lehdelld on oma osasto Automaatio 13 -messuilla 1.-3.10.2013. Tavoitteemme on
esitelld sielld seuraavaa verkkolehden testiversiota. Tulkaa juttelemaan ja antamaan
palautetta lehdestd ja sen kehittdmisest.

Seuraavan numeron tekee gm; vy —5
todenndkoisesti jo "oikea” e ‘uﬂ’hﬂ;
paatoimittaja. ' ’rri f’* o

Meikaldinenkin paisee r’! *"/
takaisin normaaleihin rutii- & g
neihin ja harrastuksiin jos- g -
kin kohtahan tdssd joutuu Y,
laittamaan kesdauton talliin
ja vaihtamaan lehden teke-
misen vuoksi vahalle kaytol-
le jadneet golf-mailat hirvi-
kivaariin.

ﬁ utomaatiovdyldn tekemisessa tapahtuu talla hetkella monia muutoksia. Jatku-

B3

Hyvaa alkanutta syksya!

Antti Kuisma
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PAAKIRJOITUS

Ideoita, ihmisiq,
innovaatioita!

silld. Neljan ammattimessun Teknologia“13 avautuu

Helsingin Messukeskuksessa 1.-3.10.2013. Koko-
naisuuden muodostavat Automaatio, Elkom, Hydrauliik-
ka & Pneumatiikka ja MecaTec.

Suomen merkittdvin teknologiatapahtuma on taas ka-

Tand vuonna messuilla korostuu yhteispelin ja verkottu-
misen merkitys. Teknologia syntyy ihmisistd ja tulee toi-
mivaksi vain yhdessa ideoiden. Nain voimme kaikki hyo-
tyd uusista, luovista ratkaisuista. Tule mukaan! Tutustu
kiinnostaviin yrityksiin ja valitse ohjelmasta houkuttele-
vimmat puheenvuorot.

Tapahtumakokonaisuus on kohtaamispaikka, jossa alan
asiantuntijat, kollegat ja tulevaisuuden tekijat tapaavat
toisiaan ja solmivat kumppanuuksia. Viimeksi vuoden
2011 syksylld jarjestetty tapahtuma onnistui sekd naytteil-
leasettajien ettd kavijoiden mielestd hyvin. Tapahtumassa
vieraili yli 18 000 alan ammattilaista, joista paattdjia oli
noin 60 prosenttia.

Myds tdnd vuonna tulossa on loistava tapahtuma. Muka-
na on noin 300 yritystd esittelemdssa tuotteitaan ja palve-
luitaan. Lisdksi luvassa on korkealaatuista ohjelmaa, laa-
dukkaita seminaareja, demoja ja puheenvuoroja. Huip-
pupuhujien ECT Forum sisdltad tuttuun tapaan mielen-
kiintoisia keskustelunavauksia ja uutta luotaavia avauk-
sia.

Toivotan Sinut siis lampimasti tervetulleeksi teknologia-
alan aitiopaikalle. Ndet ja koet kolmen pdivan aikana toi-
mialojen tuoreimmat ndkymadt, tuotteet ja innovaatiot.
Ammattilaisten oma tapahtuma toteutetaan sinun hyo-
dyksesi. Tartu siis tilaisuuteen, ja rekisterdidy kavijaksi jo
nyt.

Parhain messuterveisin,

Riikka Telin

Teknologia “13 -tapahtumasta vastaava
myyntiryhmapaallikkod

Suomen Messut

www.automaatiovayla.fi 5/2013 7



AUTOMAATIOVAYLA

Automaatiovayldn
omistajamuutos
ja lehden kehittaminen

omistajilta Suomen Automaatioseura ry:ltd ja Suomen

Mittaus- ja Saatoteknillinen Yhdistys ry:lta kevaalla
2013. Kaupan syynd oli Automaatiovéyld-lehden heikentynyt
taloustilanne, mikd kuormitti omistajayhdistysten taloutta.
Omistajamuutoksella haluttiin taata lehden kehittimiseen pa-
remmat taloudelliset resurssit.

ﬁ utomaatiosdatio osti Automaatiovayld Oy:n sen entisilta
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Lehden heikentynyt taloustilanne on osa valtavirtaa, jonka
mukana printtimedia ja sen ilmoitustulot ovat radikaalisti supis-
tuneet. Tdrkein lehden kehittamiskohde onkin verkkolehden
kehittdminen aluksi printtiversion rinnalle ja pitemmalld tahta-
ykselld mahdollisesti ja todennédkdisesti ainoaksi lehden ilmes-
tymismuodoksi. Tdma kehitystyo siséltdd paljon haasteita ja tu-
lemme kddntymaan lukijakunnan ja ilmoittajien puoleen saa-
daksemme ideoita sekd palautetta kehitystyon edistymisesta.

Lehden perustarkoituksena on edelleen sama mika aikaisem-
minkin, eli toimia erityisesti SAS:n ja SMSY:n jasenlehtend. Toi-
vomme myds Robotiikkayhdistyksen tilaavan sen jatkossa jase-
nistdlleen. Kaupan yhtena ehtona olikin, etta SAS ja SMSY voi-
vat nimetd edustajansa lehden hallitukseen, milla varmistetaan
yhdistysten tarpeiden huomioon ottaminen lehted kehitettdes-
sd. Lehden toimitusneuvostoon pyritadn entiseen tapaan saa-
maan aktiivisia toimijoita SAS:sta, SMSY:std ja Robotiikkayhdis-
tyksestd.

Automaatiovayld Oy:n uudessa hallituksessa on viisi jasentd.
Puheenjohtajana toimii Kari Koskinen, joka edustaa lehden
uutta omistajaa Automaatiosddtitd. SAS:n nimedmana edusta-
jana toimii Timo Harju ja SMSY:n nimedmana edustajana Rai-
mo Sutinen. Muita jdsenid ovat Antti Kuisma, joka on myos
SAS:n toiminnanjohtaja seké Toni Spanndri Metropoliasta. Timo
Harju on myos lehden toimitusneuvoston puheenjohtaja, mika
takaa hyvan linkin lehden sisdllosta ja kehittdmisestda huolehti-
vaan toimitusneuvostoon. Toni Spanndri on puolestaan me-
diatekniikan opettaja Metropoliassa ja hdn tuo hallitukseen eri-
tyisasiantuntemusta, jota tarvitaan lehden verkkoversion kehit-
tamisessa.

Lehti tarvitsee myds pddtoimittajan. Automaatiovdyldan koh-
dalla tdssa positiossa on ollut hieman vaihdoksia viime aikoina.
Pitkdaikaisen padtoimittajan Petri Koivulan jilkeen pdatoimitta-
jaksi tuli Timo Rinta, joka toimi myds Sahko & Tele-lehden paa-
toimittajana. Timo Rinta on kuitenkin kesdn aikana lopettanut ja
Automaatiovayladn viitosnumeron paatoimittajan tyén on hoita-
nut poikkeuksellisesti SAS:n toiminnanjohtaja Antti Kuisma.
Uusi padtoimittaja on tatd kirjoitettaessa haussa ja tehtdvadn on
tarjolla useita hyvid vaihtoehtoja.

Hyvaa syksyn jatkoa

Kari Koskinen
Automaatiovdyld Oy:n hallituksen puheenjohtaja



AUTOMAATIO 13

Teknologia”13 Helsingin Messukeskuksessa 1.-3.10.2013

Kasvun evaita uusista
teknologioista

Tuula Sipila, Suomen Messut

Kun Suomi etsii uutta kasvua ja tydpaikkoja, ovat elekironiikkateollisuus sekd tieto-
ja viestintateknologia avainasemassa. Hyvia kaytantdja ja ratkaisuja vauhditetaan
teknologia-ammattilaisten kohtaamisissa lokakuussa Teknologia“13 -tapahtumassa

Helsingin Messukeskuksessa.

eknologia “13 kokoaa saman katon
Talle toimialojensa tarkeimmat ta-

pahtumat. Kokonaisuudessa ovat
Automaatio, Elkom, Hydrauliikka &
Pneumatiikka ja MecaTec-messut. Ta-
pahtuma tarjoaa mainion kohtaamispai-
kan, verkostoitumismahdollisuuksia,
runsaasti maksuttomia seminaareja ja
laadukasta ohjelmaa seka satoja alan yri-
tyksid. Viimeksi vuonna 2011 jarjestetty
tapahtumakokonaisuus kerdsi Messukes-
kukseen yli 18 000 messukavijaa.

Huippuseminaarissa asiaa
designista kyberturvallisuuteen

Elektroniikkainsindorien seura EIS jérjes-
tdd kolmipdivdisen ECT Forumin, joka
kokoaa liikeyritysten huippujohtajat
pohtimaan ICT:n ja elektroniikan merki-
tystd kasvun veturina. Yleisolle avoimeen
forumiin kutsutaan keskustelemaan alan
merkittdvimmat vaikuttajat. Tiistain key-
note puhujina ovat Pekka Ala-Pietild ja
Marko Ahtisaari, keskiviikkona puoles-
taan Mikko Terho Huaweilta ja Cargote-
cin Mika Vehvilainen.

— Elamme keskelld teollista murrosta.
Elektroniikka- ja informaatioteknologia
antavat uutta kasvuenergiaa, jonka vai-
kutus ndkyy mm. yrittdjyydessd ja kone-
pajateollisuudessa. Kaikki toimialat hyo-
tyvat ICT:std. Ratkaisevaa onkin, kuinka

IDEOITA, IHMISIA, INNOVAR
J

NS

ketterdsti uudet teknologiat sovelletaan
kéyttoon ja vanhoista luovutaan, sanoo
ECT Forumia suunnittelevan tydryhman
puheenjohtaja, VTT:n tutkimusjohtaja Ta-
tu Koljonen.

Solidiumin hallituksen puheenjohtaja
Pekka Ala-Pietild kertoo toimenpiteistd,
joita hdnen vetdmansa ICT 2015 -tyoryh-
ma on ehdottanut raportissaan 21 pol-
kua kitkattomaan Suomeen”. Ty6- ja elin-

keinoministerion asettaman digitaalisen
talouden tulevaisuutta pohtineen tyoryh-
man mukaan Suomen tulisi valloittaa ta-
kaisin asemansa digitaalisten palveluiden
karjessa.

Nokian muotoilusta vastaava johtaja ja
johtokunnan jasen Marko Ahtisaari pu-
huu designin merkityksestda kayttokoke-
muksessa.

Ohjelmassa uutta teknologiaa edusta-

www.automaatiovayla.fi 5/2013 9



AUTOMAATIO 13

Teknologia “13 +tapahtuma kokoaa saman katon alle toimialojensa tarkeimmat tapahtumat: Automaatio, Elkom,
Hydrauliikka & Pneumatiikka ja MecaTec-messut. Kuva: Markku Ojala

vat istunnot uusista langattomista kon-
septeista ja elektronin uusista kaytoista
esim. hiilinanoputkissa. Lisaksi luvassa
on istunnot kasvuyrittdjyydestd, ICT:n ja
elektroniikan soveltamisesta konepajate-
ollisuuteen seka kyberturvallisuudesta.

Alykkaat koneet
puhuvat somea

Voiko sosiaalinen media tarjota ratkaisu-
ja tuotteen ja tuotannon kehityshaastei-
siin? Mitd some merkitsee teollisuudessa?
Alykkait koneet klusteri ja sosiaalinen
media teollisuudessa -verkosto jdrjestaa
Digitaalinen suunnittelu ja valmistus -se-
minaarin keskiviikkona 2.10. kello 9.30-
11.30.

Tilaisuudessa kaydadan keskustelua
alan viimeaikaisesta kehityksestd ja kuul-
laan esimerkkeja sosiaalisen median tar-
joamista ratkaisuista esiin nousseisiin
haasteisiin. Tule kuulemaan kuinka paa-
set mukaan yhteistyhon, kertomaan ke-
hittdmistarpeistasi ja sopimaan vyhteis-

tyostd. lImoittaudu ennakkoon teknolo-
gial3.fi -sivuilla.

Liiderillg tuottavuutta
ja tydniloa

Facebook avattiin vuonna 2004, Twitter
vuonna 2006 ja iPad julkaistiin vuonna
2010. Ne kaikki mullistivat maailmaam-
me. Mitd tapahtuu vuonna 2020? Minka
tuotteen julkistaminen muokkaa arkeam-
me jdlleen?

"Tervetuloa vuoteen 2020' on teema
tapahtumalle, jossa huippupuhujat haas-
tavat itsensd ja kuulijansa asettumalla tu-
levaisuuteen omissa genreissddn. Emme
voi luvata mikd on seuraava suuri juttu,
mutta voimme yrittdd kurkistaa nurkan
taakse. Tekes jdrjestdad seminaarin keski-
viikkona 2.10. osana Liideri — Liiketoi-
mintaa, tuottavuutta ja tyoniloa 2012-
2018 -ohjelmaa. Ohjelman tavoitteena
on auttaa yrityksid uudistamaan liiketoi-
mintaansa kehittdmalld johtamista, tyon
tekemisen tapoja ja tyontekijoiden osaa-

10 5/2013 www.automaatiovayla.fi

mista ja nostaa Suomen tydpaikat Euroo-
pan parhaiksi vuoteen 2020 mennessa.
Tilaisuudessa ovat mukana mm. Jari Por-
ras, Helena Ahman, Kiti Miiller, Kaija
Poysti ja Jorma Vartia.

Toinen Tekesin jdrjestama tilaisuus esit-
telee Ubicom -ohjelman tutkimustulok-
sia. Torstaina 3.10. kasitellddn Ubicom
-ohjelman kautta rahoitettuja sulautetun
tietotekniikan tutkimus- ja kehitysprojek-
teja eri yliopistoissa, tutkimuslaitoksissa
ja yrityksissd. Projektien tulokset ovat
hyodynnettavissa laajasti monessa sovel-
luksessa ja eri toimialoilla. Avoimen se-
minaarin valikoiduissa projektiesityksissa
kdydaan lapi yliopistojen ja tutkimuslai-
tosten tuloksia ja hyddyntamismahdolli-
suuksia.

i
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Automaation
suunnannayttaja!

Axioline luo uuden suunnan
automaatiolle:

Joustava I/O-jarjestelma eri
jarjestelmiin
* Huippu suorituskyky:
modulin vasteaika vain 1ps

* Helppo ja nopea asennus
Push-in-liitantatekniikan

ja SPEEDCON:-lukituksen
ansiosta

*  Vankka rakenne ja korkea suojaus
elektromagneettiselle siteilylle

*  Vakiolampétila-alue -25..+60 °C
* IP 20 suojauksen Axioline F
kykentékaappiin ja
IP 67 suojauksen Axioline E
suoraan kentille

Automaatio
Lisitietoa (09) 350 9020,

Messut Helsingissi 1.-3.10.2013. myynti@phoenixcontact.com tai
Esittelyssi osastollamme 6c139 www.phoenixcontact fi
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Mystery Box haastaa

. ., e 1] e e e Tuomariston puheenjohtajana toimii
opiskelijat varkkaamaan P Jone)

Elektroniikkainsindorien seuran puheen-
johtaja Vesa Linja-Aho ja jasenind profes-
sori Yrjo Neuvo Aalto-yliopistosta, pro-
fessori Jussi Ryyndnen Aalto- yliopistosta,
dipl.ins. Jouko Junkkari iProtoXi Oy:st4,
tekn.lis. Esa Hakkinen EIS:sta, tekniikan
tohtori Jani Ollikainen, Nokia Oyj:sta ja
kehityspaallikko Jussi Kivikari Suomen
Messuilta. Tuomariston sihteerind on toi-
minnanjohtaja Jouko Makinen, Elektro-
niikkainsinddrien seura EIS ry. B

Opiskelijoille suunnattua Warkkayskisaa
kdydaan messuilla koko paivan keskiviik-
kona 2.10. Kilpailussa joukkueet suun-
nittelevat ja rakentavat Arduino Uno
-alustalle laitteen, joka tuottaa parhaim-
man wau-efektin. Kilpailupaikalla jae-
taan Mystery Box, jonka lisdksi paikalle
saa tuoda yhden jokerikomponentin. Pe-
ruskomponentteja (RCL, LED, kytkenta-
johtimet, diodit, perusfetit jne) on saata-
villa kilpailupaikalla.

Kaikki kilpailuun hyvaksyttavasti osal-
listuneet joukkueet saavat omakseen Ar-
duino-mikrokontrollerit sekd Mystery
Boxin antureineen. Kilpailuun tulee il-
moittautua 10.9.2013 mennessd. Kilpai-
lusarjoja on kaksi: korkeakoulut ja am-
mattikorkeakoulut sekd lukiot ja ammat-
tikoulut. Tuomaristo jakaa palkinnot si-
joituksen ja suoritustason mukaisesti. Pal-
kinnot rahoittaa Suomen Messusaatio.

Teknologia “13
Helsingin Messukeskus 1. - 3.10.2013
Messut ti - ke klo 9 - 17, to klo 9 - 16.

...... ECT Forumin paapuhuiqnd vuonna

2011 oli Stephen Elop.
Kuva: Markku Ojala

ja véltd ruuhkat ovilla:
www.teknologia13.fi

Oletko sind Suomen markkinointihenkisin insinoori 20132

Suomen markkinointihenkisintd insindérid etsitddn taas,
nyt jo toista kertaa. Haussa on luovia ja rohkeita ratkai-
suja maan kilpailukyvyn parantamiseksi seké vusia kei-
noja insinddri- ja markkinointiosaamisen yhdistami-
seen. Voittaja saa 10 000 euron palkinnon, jonka lah-
joittaa Teknologiateollisuuden 100-vuotissaatis.

Kilpailuun voivat osallistua kaikki diplomi-insinérit
ja insindérit, ja sithen voi myds ilmiantaa tydtovereitaan
ja tuttaviaan. Kilpailussa menestyminen perustuu vah-
voihin naytéihin: palkittava on innovatiivisesti ja tulok-
sellisesti yhdistanyt teknologia- ja markkinointiosaamis-
ta yrityksen litketoiminnan kehittamisessa tai kdynnista-
nyt uutta yrittdjyyttd. Tarkemmat osallistumisohjeet |6yty-
vat osoitteesta www.toinenaalto. fi.

Kilpailuaika on 17.6.-3.9.2013. Viime vuonna voi-
ton vei SRV Yhtiét Oyj:n varatoimitusjohtaja, DI Timo
Nieminen. Tuomaristoon kuuluvat hallituksen puheen-
johtaja Anne Brunila; ICC Suomi ry, llari Kallio,
kehitys- ja innovaatiojohtaja; Wartsila Finland Oy, hen-
kilsstéjohtajo Hannele Jakosuo-Jansson; Neste

Oil Oyj, johtaja Ari Jarvela; Tieto Finland Oy, johta-
jo Leena Morttinen; Elinkeinoeldmén Keskusliitto
EK, toimituspaallikko Heikki Siljaméki; Tekniikka ja
talous, kehitysjohtaja Petri Kalliokoski; VTT. Tuoma-
riston puheenjohtaja on foimitusjohtajo Eka Ruola;
hasan&partners ja sihteeri toimitusjohtaja Tarja Vir-
mala; MTL. Voittaja julkistetaan ja palkitaan
1.10.2013 Toinen aalto -seminaarissa Messukeskuk-
sessa.

Seminaarin puhujina ovat mm. aivotutkija ja do-
sentti Marja-Liisa Halko (Aalto yliopisto), menestys-
kirjailia Sofi Oksanen seka IT Management -huippu-
asiantuntija, Vice president Stephen Prentice (Gart-
ner Group).

Kilpailun ja seminaarin jarjestdd Markkinointivies-
tinnan Toimistojen Liitto MTL, kumppaneita ovat Elinkei-
noelaman Keskusliitto EK, Neste Oil Oyj, Poyry, Suo-
men Ekonomiliitto SEFE ry, Suomen Messut, Tekes, Tek-
niikan akateemiset TEK ry, Tekniikka ja talous, Teknolo-
giateollisuus ry, Tieto Finland Oy, VTT ja Wartsila Oyj. B
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JUMPFLEX® - luotettavaa ja
joustavaa signaalin muuntoa

* Leveys vain 6,0 mm
¢ Asennettavissa suoraan DIN-kiskoon
* Silloitusmahdollisuus kaikille potentiaaleille

o Adrimmadisiin sovelluksiin:
laajennettu lampétila-alue -25 til +70 °C

o Aarimmaistd turvallisuutta:
kaikki signaalit erotettu ja 2,5 kV-testijannitteella
testattu

* Konfigurointi DIP-kytkimill& tai ohjelmiston avulla

¢ [tsekalibroitava

www.wago.fi

WAGO Finland ®
Vellamonkatu 30 B

00550 Helsinki

puh. 09-7744 060

info@wago.fi
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Muotoilun Road Show rantautuu messuille

Design Forum Finlandin ja Suomen Muotoilutoimistot — Finnish Design Business Association ry:n (FDBA) koordinoi-
ma, tyd- ja elinkeinoministerion seka TEKES:in tukema Muotoilun Road Show on kiertanyt maata yhteistydssa alu-
eellisten toimijoiden kanssa. Tapahtumia on jarjestetty vuodesta 2008 Helsingissa, Turussa, Tampereella, Rova-

niemelld, Kuopiossa, Jyvaskylassa, Vaasassa ja Oulussa. Nyt kierros rantautuu Messukeskukseen Teknologia“13
tapahtuman yhteydessa.

Jos etsit ideoita tuotekehitykseen, haluat teravaittaa palveluprosesseja tai tarvitset apua yritysilmeen tai brandin
hallinnan uudistamiseen, tule kuuntelemaan, miten yrityksesi voi valjastaa muotoilun kayttédnsa. Seminaarissa teol-
lisen muotoilun toimistot esittelevat tydtadn ja asiantuntijat kertovat, mitd muotoilussa tapahtuu juuri nyt. Puheen-
vuorojen jalkeen voit myds tavata muotoilutoimistojen edustajia.

Muotoilun Road Show tiistaina 1.10. klo 14.00-16.30 Helsingin Messukeskuksessa.

Tilaisuus on maksuton.
Imoittautuminen ja lisatiedot osoitteessa: www.designforum.fi/roadshow

W Wapice

Wapice - Teollisuuden teknologiapartneri

A Tuotekehitys ja jarjestelmakonsultointi A Etahallintajarjestelmat
A Ohjelmistosuunnittelun alihankinta A Liiketoimintaratkaisut
A Elektroniikkasuunnittelu ja testaus A YIi 250 eksperttia

A Tilaus- ja myyntiohjelmistot

14 5/2013 www.automaatiovayla.fi
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Jyvaskyla

triplasi

Tekniikkamessut

Marko Haikonen

Jyvaskylassa valmistellaan ensi vuodeksi uudistuneita Tekniikkamessuja, joita kenenkaan
automaatiosta, tuotantoteknologiasta ja turvallisuudesta vastaavan ei kannata jGttad
valiin. Kyberturvallisuudella on yha tarkeampi rooli verkottuvissa tuotantolaitoksissa.

yvaskyldn Messut on ottanut naytteil-

leasettajien haasteen vastaan nostaa

Tekniikkamessujen kavijamaara uusil-
e tuhatluvuille. Tekniikka 2014 -messut
saa kumppanikseen perinteiset Turvalli-
suusmessut ja Suomen ensimmaiset Ky-
berturvallisuusmessut.

Vaikka edellisilla Tekniikkamessuilla
kavi yli 6 000 kavijad, Jyvaskylan Mes-
suilla tiedetadn ettd kavijoille ja naytteil-
leasettajille pitdd pystyd tarjoamaan vie-
lakin parempi tekniikkatapahtuma.

—Teemme niin kilpailukykyiset messut,
ettd yhdenkdén investointeja tekevan yri-
tyksen henkiloston ei kannata jattaa niita
valiin, kuvaa messujen toimitusjohtaja
Leo Potkonen haasteeseen tarttumista.
Tavoitteena on yli 10 000 kavijaa.

Laajempi joukko mukaan messuille

Leo Potkonen lupaa, ettei kukaan menetd
mitddn, vaan messuista on hyotya aikais-
ta isommalle joukolle. Tuotantolaitosten
paattdjat saavat edelleen hyvén kattauk-
sen automaatio- ja tuotantoteknologiaa
kaikilta teollisuuden toimialoilta.

— Talla kertaa heiddn kannattaa ottaa
mukaan myos it-vastuuhenkild, tyotur-
vallisuuspdallikko ja tydsuojeluvastaava.

Potkosen mukaan turvallisuusteema
sopii hyvin Tekniikkamessujen yhteyteen.

— Tekniikkamessut ovat aina liittyneet
teollisuuden ja tuotannon tuottavuuteen
ja turvallisuuteen. Automaatio- ja tuotan-
toteknologian laitteet ovat kuitenkin
muuttuneet. Kyberturvallisuus on tarkea

www.automaatiovayla.fi

aihe nyt, kun verkot ovat tulleet osaksi
tuotantolaitosten ohjausta.

Messuilla  esimerkiksi kerrotaan miten
tehtaiden kaukokaytto tehddan turvalliseksi.

— Kiinassa olevia tuotantolaitoksia voi
ohjata etdnd Suomesta. Yhdestd paikasta
voidaan ohjata jopa kymmentd tehdasta,
Potkonen kuvaa tuotantoympdriston
haasteita.

Kyber on hairiétonta tuotantoa

Elinkeinoeldman Keskusliiton (EK) johta-
va tietoturva-asiantuntija Jyrki Hollmén
toivoo kyberturvallisuusmessuille run-
saasti kavijoitd ja uskoo niiden tarjoavan
kiinnostavia kohteita niin yritysten kuin

iy

julkissektorinkin edustajille.
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Yhdessa, saamme parhaat tehot
irti sahkomoottoristasi.

@ ruomaatic  @xonavuiea

Esittelemme Teknologia "13 -messuilla 1.-3.10.2013
Parkerin taajuusmuuttajia, jotka sopivat liilkkuvan
kaluston hybridisovelluksiin ja perinteisiin
teollisuussovelluksiin.

| 3

Olemme osastoilla 7b58 (Automaatio)
ja 6H81 (H&P], tervetuloa!

ENGINEERING YOUR SUCCESS.

www.parker.com/ssd
parker.finland@parker.com

Elinkeinoeldman Keskusliiton (EK) johtava tietoturva-
asiantuntija Jyrki Hollmén.

Hollmen toivoo kyberturvallisuusmessuille runsaasti kavijoitd
ja uskoo niiden tarjoavan kiinnostavia kohteita niin yritysten
kuin julkissektorinkin edustajille.

Hollménin mukaan yhteiskunnalle tirkeintd kyberturvalli-
suutta on prosessien ja automaation hdiri6tén toiminta. Hairioi-
den vaikutukset ulottuvat verkottumisen takia yha laajemmalle.

— Meilld on kaksi merkittdvaa trendia: rikollisuus kohdistuu
enemman yrityksiin kuin ihmisiin ja rikolliset hyddyntavat yha
enemman tietoverkkoja. Talousrikollinen ei halua sabotoida jar-
jestelmid vaan ldhettad mieluummin 50 000 euron valelaskun.

Suomalaisiin yrityksiin ei toistaiseksi kohdistu aktivismia, jo-
ka esimerkiksi lamauttaisi tuotantolaitosten ohjausjdrjestelmat.
Todenndkdisempid uhkia ovat jarjestelmaviat. Jos tuotantolin-
jalla aikaisemmin péivysti mekaanikko, nyt ongelmatilanteissa
on osattava laittaa ohjausjdrjestelma kuntoon.

Tietoverkkohyokkaykset ovat yleisin teollisuuteen kohdistuva
rikollisuuden muoto, mutta ne ovat paljolti piilorikollisuutta.

— Pk-yrityksissa ei resurssipulan takia edes valttimatta havaita
naita hyokkayksia. Eri yritykset ovatkin hyvin eri asemassa tieto-
turvan suhteen.

Jyvaskyla on kyberkaupunki

Hollmén pitdd suomalaisten yritysten tietoturvaa padsadantoises-
ti hyvdnd — meilld on maailman puhtaimmat tietoverkot. Han
varookin nostamasta kyberturvallisuutta jalustalle.

— Kyberturvallisuutta ei pitdisi erottaa mitenkdan normaalista
tietoturvasta. Mennddn pahasti vikaan, jos se irtoaa arkipdivan
tietoturvasta.

— Esimerkiksi Suomen uusi kyberturvallisuusstrategia painot-
tuu sotilaalliseen toimintaan, mutta suomalaisen yhteiskunnan
kannalta paljon suurempi uhka on verkon talousrikollisuus,
Hollmén toteaa. — Yrityksid ei pitdisi velvoittaa varautumaan so-
tilaallisiin riskeihin.

Jyvéskyld on luonteva paikka Kyberturvallisuusmessuille, silld
kaupunki on askettdin valittu Tyo- ja elinkeinoministerion IN-
KA-ohjelman Kyberturvallisuusteeman vetovastuuseen vuosiksi
2014-2020. Lisaksi Jyvaskylan yliopisto ja ammattikorkeakoulu
kouluttavat uusia kyberturvallisuuden ammattilaisia.

Kyberturvallisuus tulee olemaan jatkossakin tapetilla, kun val-
tioneuvoston tuoretta kyberturvallisuusstrategiaa ldhdetdén vie-
mdén kdytantddn mm. perustettavan Kyberturvallisuuskeskuk-
sen voimin. W
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Uusi kirja
teollisuusautomaation
standardeista

Matti Sundquist, Sundcon Oy

Elekironiikan kehitys on nopeuttanut teollisuusautomaation kayttédnottoa kaikilla aloilla.
Verkottamalla koneita, laitteita ja prosesseja toisiinsa rakennetaan automaattisia
tuotantojdrjestelmia (automaatiosaarekkeet/-vychykkeet). Samalla tapahtuu
integroitumista, kun eri tuotannon automaatiojdrjestelmia yhdistetaan tehtaan muihin
automaatio- ja hallintojarjestelmiin (OPC, MES, ERP) ja tehtaan ulkoisiin
tietoliikenneverkkoihin. Tassa kehityksessa standardoinnilla on erityinen merkitys.

ama digitaalitekniikan soveltami-
Tsen nopea kehitys ja levidminen

kaikille aloille voi tapahtua vain
yhteisten tietoliikennestandardien ja nii-
hin sopivien laitteiden kayttéonoton
avulla. Tama koskee myos teollisuusauto-
maatiota: ilman laitteiden ja jarjestelmi-
en standardoituja ominaisuuksia ja raja-
pintoja ei nykyaikaista automaatiota eika
sithen perustuvia tuotantolaitoksia olisi
olemassa. Suomen Automaatioseuran
julkaiseman uuden standardikirjan tar-
koituksena on tehdd tunnetuksi keskeisia
teollisuusautomaation standardeja ja aut-
taa alan ammattilaisia ndiden standardi-
en etsimisessd, valinnassa ja kaytossa.

Standardien kayton edut

Standardien kayton valittdmia etuja esite-
tadn taulukossa 1. Ndiden etujen lisaksi
standardien kayttd tukee myds taloudel-
lista toimintaa. Standardit tekevat mah-
dolliseksi laitteiden ja jdrjestelmien val-
mistamisen sekd alihankinnan hajaute-
tusti. Standardien avulla voidaan arvioida
tuotteen tai palvelun laatuominaisuudet
seka vaatimustenmukaisuus kuten tuote-,
henkil6- ja tietoturvallisuus, jolloin hel-
potetaan kansainvélistd kauppaa. Yhteis-
ten tuotemddritysten avulla voidaan yh-

distaa yrityksia ja organisaatioita suurem-
miksi yhteistydryhmiksi, kun tieto, pro-
sessit, valmistustekniikka, tuotteet ym.
voidaan sovittaa toisiinsa, mikd auttaa
my6s osaamiskeskittymien kehittamista.
Naiden eri tekijoiden yhteisvaikutuksesta
standardoidun tuote voi saavuttaa edulli-
semmin laajat kansainvaliset markkinat.

Standardivaranto

Standardit muodostavat laajan tietova-
rannon ja ne tukevat laadukkaaseen insi-
nooritydhon tarvittavaa osaamista. Stan-
dardit laaditaan monipuolisella alan
asiantuntijoiden yhteisty6lld. Standardit,
paitsi seuraavat teknista kehitystd, myos
vakiinnuttavat vahvistamalla parhaita
kaytantoja. Tamén tietovarannon hyvék-
sikdyttd on valttdmétdn osa nykyaikaista
insinoorityota.

Useat teollisuusautomaation standardit
ovat moniosaisia ja useimmiten nama
osat ovat hyvin yksityiskohtaisia kuten
esimerkiksi tietoliikenteen erilaiset proto-
kollastandardit, mutta useimmiten stan-
dardin perusosassa esitetadn kyseisen so-
veltamisalan tekniikkaa, yleisid periaat-
teita ja lahestymistapoja aiheeseen. Na-
ma standardit sopivat mainiosti koulutuk-
seen ja itseopiskeluun.

Seppo Pyyskénen (toim. Matti Sundquist)

Teollisuuden
automaatio- ja
ohjausjarjestelmat

STANDARDIEN VALINTA JA KAYTTO

Standardikirja

Kun monissa standardeissa kasitelladn
samoja asioita ja samoista asioista voi ol-
la useita standardeja eri aihealueilta, ko-
ko standardivarannon hallinta on teolli-
suuden suunnitteluinsindorille vaativaa
sekd osaamisen ettd ajankayton kannalta.
Standardien kdyttdjien on usein vaikea

www.automaatiovayla.fi 5/2013 17
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Taulukko 1. Standardien kayton valittémia etuja laitteiden ja jarjestelmien suunnittelussa

*  Yhteensopivuuden aikaansaaminen
*  Yhdenmukainen ominaisuuksien ja laadun varmistaminen ja arviointi

*  Dokumenttien laadinta helpottuu, miké on ensiarvoista riittdvén tarkan
ja kattavan tuotetiedon kehittémiseen sekd kdytéssa olevien jarjestelmien yllapitémiseen

*  Tuotteiden kelpuutuksen ja vaatimustenmukaisuuden osoittaminen helpottuu

*  Yhdenmukaisten termien ja kasitteiden kayttd vahentad eri osapuolien vadrinkasityksia ja virheita

[6ytdd standardeista niita kohtia, joiden
parissa han juuri silla hetkelld tyoskente-
lee.

Seskon komitea SK 65 “Teollisuusauto-
maation standardit” on jo vuosien ajan
pyrkinyt jarjestimadn ja luokittelemaan
teollisuusautomaation standardeja nii-
den kayton helpottamiseksi. Tyo alkoi jo
vuosia sitten komitean silloisen sihteerin
Seppo Pyyskdsen tehdessa kattavan kar-
toituksen teollisuusautomaatioon liitty-
vistd standardeista. Komiteassa syntyi
ajatus siitd, ettd standardit tulisi luokitella
kayttdjaystavallisemmin niiden siséllon,
standardien kayttotarkoituksen ja auto-
maatiojarjestelman suunnittelun elinkaa-
ren mukaisesti. Standardiselvityksen vii-
meistely jdi kuitenkin kesken Sepon pois-
menon johdosta kevaalld 2009.

Komitea SK 65 paatti vuonna 2009
huolehtia standardiselvityksen julkaise-
misesta viimeistelemdlld Sepon kokoa-
man aineiston. MyShemmin pdatettiin
standardiselvitys julkaista verkkokirjana
"Teollisuusautomaation standardit ja nii-

den valinta”, jotta standardit saadaan ai-
kaisempaa laajempaan kaytt6on. Seskon
lisaksi hankkeen tukemisessa ovat olleet
mukana Suomen Automaatioseura ja
Sahkoéturvallisuuden Edistamiskeskus.

Standardisointi kehittyy jatkuvasti ja
vuosittain tulee monia uusia teollisuus-
automaation standardeja. Tarkoituksena
on, ettd standardikirjaa pdivitetddn saan-
nollisesti uusilla standardeilla ja muilla
tarvittavilla muutoksilla.

Verkkokirjaan on kaikista alan standar-
deista otettu mukaan ldhinnd ne standar-
dit, jotka liittyvdt automaatiosuunnitteli-
jan tyohon. Taulukossa 2 esitetddn kes-
keisimpia aihealueita.

Samassa standardissa voidaan kdsitelld
useita eri aihealueita ja samaa aihealuet-
ta voidaan kasitelld useissa eri standar-
deissa. Tarvittavien kohtien l6ytdmiseksi
verkkokirjan liitteissd A ja B esitetddn eri
tarpeista ldhtevid standardivalikoimia:

- Liitteessd A standardit on jdrjestetty
niiden aihealueen mukaisesti.

- Liitteessd B standardit on jdrjestetty

Taulukko 2. Verkkokirjan keskeisimmat aihealueet

kayttotarkoituksen mukaisesti automaa-
tiosuunnittelun tyypillisiin tydvaiheisiin.

- Liitteessd C on kaikkien em. aihealu-
eiden standardikokoelma, johon péais-
tadn standardikohtaisilla linkeilla liitteis-
td A ja B. Standardikokoelmassa on lyhy-
et selostukset standardin paasisallosta jo-
ko suomenkielisend kddnnoksend tai
linkkind IEC:n englanninkielisille esikat-
selusivuille.

Teollisuusautomaatio kehittyy nopeasti
ja kehityksen mukaisesti tehddan uusia
standardeja ja pdivitetddn olemassa ole-
via. SK 65 pyytdd Automaatioseuran
asiantuntijoilta ja muilta kirjan kayttjilta
lisdyksid ja pdivityksid oman alansa stan-
dardikuvauksiin, jotta kirjaa saadaan yl-
ldpidettyd ja paranneltua, ja siten helpo-
tettaisiin automaatiosuunnittelijan tyota.

Verkkokirja on kéytettdvissa ilmaiseksi
Automaatioseuran  kirjamyyntisivuilla
kohdassa ”Kirjakauppa” - ”Ladattavat
julkaisut”.

Lisatietoja: matti.sundquist@sundconfi

*  Hallintajarjestelmat

e Tekninen turvallisuus

*  Toiminnallinen turvallisuus
e Tietoturvallisuus

*  Huollettavuus

e luotettavuus

e Dokumentaatio

e Sahkoiset laitekuvaukset

°  MESERP
*  Digitaalinen tiedonsiirto (protokollat, “kenttévaylat”) .
e OPCUA

*  Toimilohkot
* Laitteet (venttiilit, logiikat, moottoriohjaus)

*  Ympdristéolosuhteet

* EMC

*  Rajahdysvaaralliset tilat
*  Jarjestelm@ominaisuuksien arviointi

o FAT ja SAT

*  Asennus ja kayttdsnotto

Kunnossapito

18 5/2013 www.automaatiovayla.fi
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Automaatio

Helsingin Messukeskus 1.-3.10.2013

Vuoden tarkein kohtaamispaikka tarjoaa kavijéilleen runsaasti maksuttomia seminaareja ja satoja alan yrityksia.
Ohjelmassa mm. Muotoilun Road Show (Design Forum Finland), Teknologia 13 -Tervetuloa vuoteen 2020!
(Tekes - Liideri - Liiketoiminta, tuottavuutta ja tyniloa -ohjelma), Teknologian ja luovuuden seminaari -

markkinoinnin menestystarinoita (MTL ry), ECT Forumissa Key Note -puheenvuoroissa mm.
Pekka Ala-Pietilda, Marko Ahtisaari, Mika Vehvildinen.

Samaan aikaan: ELKOM

limoittaudu kavijaksi jo tinddn! Tapahtumaan on ilmainen sisddnpaasy ilmoittautuneille kavijoille. ‘
Avoinna 1.-2.10. klo 9-17 ja 3.10. klo 9-16 www.teknologia13.fi Suomen Messut

(@) HyoRauLIKKA Mecuec"‘ﬁ
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Kaivosautomaatio sai

insinoorityopalkinnon

Lauri Lehtinen, Lehtipuu Oy

Vuoden 2013 suomalaisen insindritydpalkinnon saanut tyd koski pitkaaikaista
Sandvik Miningin AutoMine kehitysohjelmaa, joka on mullistamassa kaivosalaa
automatisoimalla p&dosan louhintatyésta. Palkinnon jakaa vuosittain TEK ja TFIF.
Kehitysohjelmanavulla on toteutettu tydskentelytapa, jollaiseksi tulevaisuuden kaivos
hahmoteltiin parikymment& vuotta sitten.

alkitut Sandvikin DI Riku Pulli ja
Pinsinébri Janne Kallio seka Navitec

Systemsin TkT Hannu Makeld ke-
hittivdt yhdessa Sandvikin AutoMine tii-
min kanssa kaivoskoneiden automaatti-
ohjauksen ja siihen liittyvdn navigoinnin,
jolloin kaivoksessa liikkuvia lastaus- ja
kuljetuskoneita kauko-ohjataan vain nii-
den kriittisimmissa tydvaiheissa. Muutoin
ne lilkkuvat ahtaissa kaivoskaytavissa it-
sendisesti ja tarvittaessa maksiminopeu-
della. N&in kaivostyd muuttuu turvalli-
semmaksi, terveellisemmaksi ja entistd
tehokkaammaksi.

Automaatio mahdollistaa sen, ettad yksi
henkild ohjaa useita koneita. Operaattori
tayttad lastauskoneen kauhan kauko-oh-
jauksella, ja lahettdd koneen ajamaan

PROSYS N

OHIJELMISTORATKAISUT &
ASIANTUNTIJAPALVELUT

“Kehitdmme asiakkaidemme
tarpeisiin kestdvid
tietotekniikkaratkaisuja.
Yhteisty® asiakkaan

kanssa ja koulutettu
henkilssté ovat meille
térkeitd asioita.”

WWW.PROSYS.FI « (09) 420 9007

tyhjennyspisteeseen automaattisesti, jos-
sa kone kippaa kauhansa tyhjdksi ja pa-
laa takaisin tdysin itsendisesti. Koneen
ajotehtdvan aikana operaattori tayttaa toi-
sen koneen kauhan. Téhdn eivit ole
muut kaivoskoneita valmistavat yritykset
pystyneet.

Ainutlaatuinen ominaisuus on myos se,
ettd jarjestelma antaa kokonaiskuvan kai-
voksen ja sen koneiden toiminnasta. Sok-
keloista ja vaikeasti hahmotettavaa onka-
loiden ja mekaanisten laitteiden yhdistel-
maa voidaan tarkastella ja hallita proses-
sina. Se nostaa oleellisesti tuottavuutta ja
turvallisuutta sekd tuottaa ohessa esimer-
kiksi kunnossapitoon liittyvaa tietoa.

Poikkitieteellista
suomalaisosaamista

Palkitun kehitystyon juuret ajoittuvat
90-luvun puoliviliin, ja sitd ovat toteutta-
neet useat tiimit; nykyiseen tuotanto- ja
kehityskonseptiin liittyy useita suomalai-
sia alihankkijoita ja tutkimuslaitoksia.
Suomessa oli jo 90-luvulla erittdin korke-
aa osaamista viestintd- ja tietotekniikka-
alalla. Samaan aikaan osaaminen liikku-
vien koneiden rakentamisessa oli niin
ikdan kovinta karked, ja ndiden taitojen
yhdistaminen loi mahdollisuuden tallai-
selle kaivosautomaatiolle.

Kaivoksien automatisoinnille on ollut
selked tilaus, silla esiintymdt ovat yha
vaikeapadsyisemmilld alueilla. Tydmatka
etdiselle ja mahdollisesti korkealla sijait-
sevalle kaivoksen tuotantoalueelle saat-
taa kestda tunteja, joten valvomon sijoit-
taminen kymmenid kilometrejd ldhem-
mds asutuskeskuksia on taloudellisesti
kannattavaa. Automaation avulla koneet
tyoskentelevit vuoronvaihtojen aikana ja
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myos silloin, kun kaytavilla on vield esi-
merkiksi rdjaytyskaasuja.

Erds kehitystydn vauhdittajista oli kai-
vosalan turvamadrdyksien kiristyminen
ensin Australiassa ja myohemmin kautta
maailman. Kun louhinnassa ja kuljetuk-
sessa ei ole endd tuotantoalueella tyds-
kentelevid ihmisig, turvallisuus kohoaa ja
se voidaan rakentaa muun automaation
osaksi.

Navigointi
laserskannereilla

Perusratkaisuna on laserskannereiden
avulla kaivoksesta luotu ymparistomalli.
Sitd ja skannereita kdyttden navigoidaan
ilman kaytaviin sijoitettuja paikannuksen
apuvdlineitd. Koneiden liikkeissa on huo-
mioitu hitausvoimat ja kulumisen aiheut-
tamat poikkeamat, joten ahtaissa tunne-
leissa voidaan ajaa nopeasti vain vaaksan
padssa kivisestd, peradnantamattomasta
seinasta.

Pohjatyd automaatiojarjestelman ra-
kentamiseen tehtiin jo 1990-luvulla
VTT:ssd, josta Makeld jatkoi tyotd Navi-
tec Systemsissa. Alussa tehtiin oikeita pe-
rusvalintoja, kuten suunnittelemalla navi-
gointijarjestelmd, joka ei vaadi ylimaarai-
sid laiteasennuksia. Kilpailijoilla on ollut
omia suunnistustekniikoita, kuten vihi-
kaapeliin tai valonauhaan ja heijastimiin
perustuvat navigoinnit.

N&illd menetelmilld on omat rajoituk-
sensa, esimerkiksi likaantumisen, vikaan-
tumisen ja kunnossapidon aiheuttamat
huoltoty6t sekd ajossa mutkien ennakoi-
minen. Siksi niitd kdyttavat koneet eivat
kykene ajamaan yhtd nopeasti. Automaa-
tio ei ole kannattavaa, ellei se parjaa no-
peudessa manuaalikuljettajille. l
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Uudella turbiinisaadolla

lisaa

Marjaana Lehtinen

kaytettavyytta

Investointi uuteen turbiinisaatoon lisasi luotettavuutta ja prosessin lapindkyvyytta
Lahti Energian GE Frame 6 -kaasuturbiinilaitoksella. Suuri tietom&ara mahdollistaa

nyt prosessin jatkuvan seurannan

dynnistyykd vai eikd kdynnisty?
KLahti Energian operaattoreilla Ky-

mijdrven voimalaitoksella oli tapa-
na laittaa kddet ristiin ja toivoa, ettd GE
Frame 6 -turbiini kdynnistyisi napin pai-
nalluksella niin kuin sen pitdisi.

—Jos Kymijarvi | tai Il tulee alas ja vara-
laitteena oleva kaasuturbiini ei kdynnisty,
menetdimme kapasiteettia. Tilanne voi ol-
la kriittinen, jos sahkon hinta on juuri sil-
loin korkealla ja meiltd menee hukkaan
monen pdivan tuotanto. Ja sitten kun vih-
doin saamme kaasuturbiinin kdynnistet-
tyd, sahkon hinta on jo saattanut laskea,
selvittdd investoinnin taustoja prosessi-
insinodri Mikko Anttila Lahti Energiasta.

Kéytettavyys on tarkedd myos yhtion
asiakkaiden — tavallisten lahtelaisten —
kannalta. Jos ylldmainittu ongelma tulisi
eteen kylmimpaan talviaikaan, he tuntisi-
vat pian vilunvreita.

— Ldhes koko Lahti viilenisi, silla suurin
osa rakennuksista on liitetty kaukoldm-
poverkkoon. Varalaitoksen on kdynnistyt-
tava kun sitd tarvitaan, sanoo projekti-in-
sindori Jarmo Naukkarinen.

Vuonna 1987 kayttdonotetun, maa-
kaasukayttdisen GE Frame 6 -kaasuturbii-
nin sihkdteho on 49,5 megawattia ja
kaukoldmpdteho 60 megawattia. Laitok-
sen kaytto riippuu kaasun ja séhkon hin-
nasta.

Turbiinilaitoksen automaatiouusinta oli
tarpeen, silla alkuperdinen turbiinisddto
oli tullut elinkaarensa paahan. Se oli teh-
ty vanhalla elektroniikalla, eika siihen ol-
lut endd varaosia saatavilla. Myos kun-

ja ennakoinnin.

Vanha turbiinisdédin antoi vain pienen osan siitd tietomadrasta, |oko nyt on
kaytettavissa. Tietoa on nyt satakertaisesti, iloitsee prosessi-insindri Mikko
Anttila Lahti Energiasta.

nossapidon korjausosaaminen alkoi olla
heikoilla kantimilla, silld moni laitteen
tunteva oli jadnyt tai jadmassa elakkeelle,
mika lisdsi osaltaan riskejd.

Jarjestelman luotettavuus
etusijalla

Lahti Energia valitsi turbiiniautomaatio-
uusinnan toimittajaksi Metson, jonka au-
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tomaatiojdrjestelmd silli on jo laajalti
kaytdssd Kymijarvi |- ja Kymijarvi Il -voi-
malaitoksilla. Uusi turbiinisdddin integ-
roitiin olemassa olevaan jdrjestelmaan
syksylla 2012.

Uusi turbiinisdddin parantaa laitteen
luotettavuutta. Sen syddmena toimii Met-
son kahdennettu prosessiasema ja erityi-
sesti turbiinisddtdd varten kehitetyt /O
-kortit. Metso toimitti Lahteen myds kaa-



Turbiinilaitoksen automaatiouusinta oli tarpeen, silla alkuperdinen turbiinisaato
oli tullut elinkaarensa padhan, kertoo projekti-insindéri Jarmo Naukkarinen.

Turbiinisaatimen vudistusprojekti meni suunnitelmien mukaan, vaikka aikataulu
oli tiukka.

suturbiinin kunnonvalvonnan, informaa-
tionhallinnan, vylikierros- ja konesuojat
sekd useita Endress+Hauser-lampatilala-
hettimia.

Kaasuturbiinisdatd testattiin  ennen
asennusta Metson tehdaskoestustiloissa
simulaattorilla niin  normaalikaytdssa
kuin hatatilanteissa. N&in varmistettiin,
ettd esimerkiksi polttoaineen sdato ja ha-
tasulkujérjestelmd toimivat varmasti oi-
kein.

— Testasimme prosessin ja suojauksen
simulaattorilla, jotta ndimme, mika lau-
kaisee mitdkin. Oli hyodyllistd nahda
mahdolliset ongelmat ennen kuin laite
oli oikeasti toiminnassa, Anttila painot-
taa.

Toimenpiteet
hyvissa ajoin
Turbiinisdadon integrointi koko laitoksen
laajuiseen automaatiojdrjestelmdan ja
toiminta vain yhden automaatiojarjestel-
man alla on tuonut Lahti Energialle etuja
esimerkiksi lampolaitosverkoston hallin-
nassa.

— Operaattori, joka osaa ajaa yhta lai-
tosta ja tuntee prosessin, osaa nyt ajaa
mitd tahansa laitoksistamme. Riskit pie-

nenevat, Naukkarinen kertoo.

Operaattorit pystyvdt nyt hoitamaan
kaikki toiminnot ja diagnostiikan yhden
jrjestelmdn kautta, mika selvasti paran-
taa laitoksen kaytettavyytta.

— Nyt kun meilld on vain yksi automaa-
tiojarjestelma, myos kunnossapito on yk-
sinkertaisempaa eikd koulutusta tarvita
moneen jdrjestelmddn. Oma kunnossa-
pitohenkilostomme pystyy esimerkiksi te-
kemadn pienid ohjelmistomuutoksia,
han jatkaa.

Aiemmin oli haastavaa ja aikaa vievaa
selvittdd, miksi turbiini tuli alas, ja kdyn-
nistdd se uudelleen. Nyt vianetsintd on
helppoa, ja myds mahdollisesti tulossa
olevat hdiri6t pystytddn nikemadn ja sel-
vittdimaan etukdteen. Kaikki turbiinitieto
on nahtavilld tehokkailla tydkaluilla graa-
fisilla nayt6illa Kymijarven paavalvomos-
sa.

—Voimme seurata prosessia paljon tar-
kemmin ja ndhda trendit, silld se on pal-
jon avoimempi kuin aiemmin. Vanha
sdadin antoi vain pienen osan siitd tieto-
madrastd, joka nyt on kdytettavissa. Tie-
toa on nyt satakertaisesti. Eikd meidan
enda tarvitse pitaa kasia ristissa ja toivoa,
ettd kaikki menisi hyvin. Tieddmme koko
ajan, mitd prosessissa tapahtuu ja voim-

me reagoida nopeammin ennen kuin mi-
kdan hajottaa turbiinin, Anttila korostaa.

Historiatietokannalle
paljon kayttoa

Lahti Energian operaattorit seuraavat paa-
valvomossa turbiiniprosessia selvakieli-
siltd naytoilta. Kayttdjaystavallisyys ko-
rostuu muutenkin jdrjestelman kaikissa
osissa ja kayttdjatyokaluissa, joista histo-
riatietokanta on noussut Anttilan omaksi
suosikiksi.

— Se on mielestani yksi koko jarjestel-
man parhaista tyokaluista. Esimerkiksi
turbiinin kayntiinajot ovat yleensa hyvin
aikaisin aamulla, jolloin en ole viela tul-
lut t6ihin. Prosessin historiatietokannasta
pystyn myohemmin katsomaan, miten
startti meni. Jos joku asia ei mennyt hy-
vin, voimme analysoida tapahtumaa se-
kunti sekunnilta ja mahdollisesti myos
keskustella siitd metsolaisten kanssa
etdyhteyden vilitykselld. B

moretec.fi

puh. 03 4334000 fax. 03 4335000

RS232/RS5422/RS485/
20mA/USB-muuntimet
comserverit,

WEB-IO analog ja digital
ISA-, PCl- ja PCl-express kortit

Lampotilan mittaus,
digitaaliset ja analogiset
tulot ja lahdot verkossa

Wiesemann & Theis / Germany

w___ W&T
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Mittaustekniikan tietolahde

llpo Niskanen, Oulun Yliopisto

Tehokkaan
mittaustutkimustoiminnan
ja innovaatioiden
syntyminen on mahdollista
vain, jos eri alan
huippuosaajat voivat
hyddyntad toistensa
tietotaitoa
tutkimusymparistdissa
monitieteellisesti.

din voidaan saavuttaa tutkimuk-
N sen, korkeakoulutuksen ja yritys-

ten keskuudessa kriittistd mas-
saa, lisata tutkimuslaitteistojen kayttoas-
tetta ja ylipddtdan parantaa valtakunnalli-
sen yhteistyon vaikuttavuutta. Ndista tun-
nistetuista tarpeista on saanut alkunsa
myo6s Oulun yliopiston Thule Instituutin
hallinnoima ja Euroopan sosiaalirahas-
ton rahoittama VERKA-hanke (Verkos-
toista allianssiksi — tutkimus- ja yritysyh-
teistyon strukturointi ympdristo- ja ener-
gia-alalla).

VERKA-hankkeen keskeinen tavoite on
ollut luoda edellytyksid mittaustekniikan
alan yhteistyolle yli organisaatiorajojen.
Taman mahdollistamiseksi on perustettu
mittaustekniikan www-sivut, jotka tarjoa-
vat ajan tasalla olevaa informaatiota
vuokrattavista mittalaitteista, alalla toimi-
vista yrityksistd, mittalaitteiden kehitys-/
testiympadristdistd, tutkimusryhmistd, mit-
taustekniikan hankkeista, seka alan kou-
lutuksesta ja verkostoista. Sivujen tavoit-
teena on siis auttaa mittaustekniikan sa-
ralla toimivia eri tahoja ja |6ytamaan toi-
sensa sekd tulemaan [0ydetyksi Suomes-
sa ja ulkomailta, mikd ei talla hetkella
toteudu toivotulla tavalla. Mittausteknii-
kan sivut julkaistiin Finlandia-talossa
10.4.2013 pidetyssd Ymparistdmittaus- ja
monitorointiseminaarissa ja ovat nahta-
vissd suomenkielisend osoitteessa www.
oulu.fi/verka ja englanninkielisend osoit-

Esgilth | ®

YLEETA TIETOA SOLLUTUS

TUTRIRAS FHTERTYD

teessa www.oulu.fi/verkaproject.

Sivujen tarkoitus on my6s auttaa toimi-
joita kehittdmadn yhteistyossa ymparisto-
jd ja tutkimusta oman alueen osaamisp-
rofiiliin, jolloin voidaan palvella mahdol-
lisimman laajaa kdyttdjdjoukkoa. Nyky-
ajan trendind on, ettd kehitysymparistot
perustuvat useiden tutkimuslaitosten yh-
teiseen infraan. Tamd johtuu siitd, ettd
huippulaitteilla varustettujen kehitysym-
paristdjen rakentaminen ja ylldpito asian-
tuntevan henkildston toimesta vaatii mer-
kittdvid taloudellisia panostuksia, joihin
monilla organisaatioilla ei yksistddn ole
endd varaa. Yhteistyolld voidaan ylittaa
ndma esteet. Uusia ajan tuulia ovat myos
Livinglab-ympdristét, joissa myynti,
markkinointi, muotoilu ja tekniikka pyri-
tddn saada samaan prosessiin hyodynta-
en kayttdjien tietoa tarpeesta, haluista ja
kokemuksista. Toimivassa ymparistossa
on yhteistyossa julkisen sektorin, elinkei-
noeldman, tutkimuslaitosten ja kayttdjien
edustajia. Tdman pdivan kehitysymparis-
tossd taytyy voida testata, tutkia, kehittaa
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ja innovoida kiinnostavia tuotteita sekd
palveluja tiedon rajapinnoilla, jolloin
osaaminen karttuu.

Mittaustekniikan  www-sivuilla on jo
runsaasti tietoa eri toimijoista, mutta si-
vuille mahtuu vield lisaa yrityksid seka
tutkimus- ja oppilaitoksia. Mikali haluat-
te oman organisaation olevan mukana
ndilld ainutlaatuisilla mittaustekniikan
www-sivuilla, ottakaa yhteyttd sivujen yl-
lapitdjaan llpo Niskaseen. Toimijoille ei
aiheudu mitdan kustannuksia sivuille an-
netuista tiedoista.

VERKA-projektin toteutuksesta vastaa-
vat Oulun yliopiston Thule Instituutti ja
Green Net Finland ry. Hankkeen rahoit-
taja on Pohjois-Pohjanmaan Elinkeino-,
liikenne- ja ympadristokeskus Euroopan
sosiaalirahaston kautta. Hankkeen yh-
teistydkumppaneita ovat mm. Outokum-
pu Stainless Oy, Envitop Oy, EHP-Tek-
niikka Oy, Pdyry Environment Oy, CE-
MIS, LYNET, BusinessOulu, Kuopion In-
novation Oy ja Lahden tiede- ja yritys-
puisto Oy. &



Tarkkaa lampotilanmittausta |a
viestimuunnosta
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SKS & SENSORS®

Lampétila-antureiden valmistus, sahkoéhuolto ja
kalibrointipalvelut uusimmalla tekniikalla
Joustavasti vakiorakenteiset ja sovelluskohtaiset
ratkaisut

e Nyt valikoimissamme myo6s Ex d, eli
rajahdyspaineen kestavat SKS SENSORS®
-lampétila-anturit

Laadukasta lampotilanmittausta

SKS Automaatio tarjoaa laajan tuotevalikoiman lampétilan mittaamiseen. Meilté saat joustavasti vakiorakenteiset ja
sovelluskohtaiset ratkaisut vaativiinkin toimintaymparistdihin. Oma kotimainen anturivalmistuksemme takaa laadun ja
joustavat toimitusajat. Anturivalmistuksellamme on muun muassa ISO-9001:2008, ATEX-, Gost- ja Metrological -sertifikaatit.

Ota yhteytta, niin kerromme lisda, puhelin 020 764 61 (vaihde) tai sahkdposti automaatio@sks.fi.
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Reflektiivinen IR-spekirometri

— uusi onlinetekniikka infrapunaspekirin analysointiin

Antti Paavola, Honeywell

arkkinoille on tullut uutta tek-
niikkaa, joka mahdollistaa no-
pean infrapunaspektrin mitta-

uksen ja soveltuu erilaisiin online-mitta-
ussovelluksiin. Heijastusspektri raportoi-
daan 100 Hz:1l4 eli 10 millisekunnin va-
lein, mikd kattaa laajan 1,6-4,1 um:n
spektrialueen. Tekniikalla voidaan tun-
nistaa jopa 10 erilaista infrapunaséteilya
absorboivaa materiaalia samanaikaisesti.
Monipuolisilla ja helppokayttoisilla tyo-
kaluilla asiakkaan oma henkilstd voi
tehda kalibrointeja, huolehtia yllapidosta
ja toteuttaa uudenlaisia mittaussovelluk-
sia. Ndin tuotteen sisdltda koskevat luot-
tamukselliset tiedot eivat paady ulkopuo-
listen kasiin.

Kayttoperiaate

Valonldhde sateilee katkottua valoa mi-
tattavan tuotteen pinnalle. Taman jal-
keen mittausoptiikka kerdd heijastuneen
valon ja sen sisdltdman spektri-informaa-
tion detektorijdrjestelmaan. Spektritiedot
siirretddn  signaalinkasittely-yksikkoon,
jossa mittausalgoritmit erottavat mitatun
materiaalin sisdllon kalibroinnin yhtey-
dessd mddritettyjen parametrien perus-
teella. Taman jélkeen tulokset ndytetddn
ja raportoidaan kayttdjaasemien ndytois-
sd. Laite suorittaa saannollisesti standar-
doinnin, jossa signaalipolun eteen asete-
taan kullattu vertailukappale. Vertailu-
kappale edustaa tunnettua (suoraa)
spektrid, ja ndin voidaan tehda kuhunkin
spektrikanavaan korjaus tarpeen mu-
kaan. Detektorisiru on tyhjioss, ja sisdis-
ta lampdatilaa sdddetaan kolmivaiheisella
Peltier-jddhdyttimelld parhaan vakauden
ja signaalikohinasuhteen varmistamisek-
si. Sisdinen optiikka optimoi valonsdteen
fokusoinnin ja takaa maksimaalisen va-
lonkerdystehon seka stabiliteetin mittaus-
olosuhteiden muuttuessa.

P ToServer
Signal Processor =
Detector B
\ —_— Source
E ::h— Light
~ 1= ] Chapper
\ ,//
~. |~
Measured
produsct

Reflektiivisen IR-spekirometrin kayttoperiaate.

Kalibrointi

Anturin kalibrointi voidaan tehda perin-
teisella suhdemittausmenetelmalla taval-
lisissa mittaussovelluksissa tai kemomet-
riatekniikoilla haastavammissa sovelluk-
sissa. Molemmissa tapauksissa analysoi-

daan tunnettua materiaalia sisdltava nay-
tejoukko ja kustakin ndytteestd kerdtddn
sitd koskevat infrapunaspektritiedot.
Na&illa tiedoilla kasitelldan suhdemittauk-
sen tai kemometrisen mittauksen kalib-
rointi ja kullekin mittausmallille laske-
taan parametrit. >

Sample Tests
{On-line or off-line)

Traditicnal
Ratiometric Method

Bﬁlter
Model

Kalibrointimenetelmat.
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Interaktiivinen suhdemittauksen

kalibrointityokalu

Interaktiivinen kalibrointityokalu nayttaa
yhden mittauskaistan ja kaksi referenssi-
kaistaa ndytteen spektrien pdalld. Ohjel-
ma integroi spektripisteet kaistan sisalld
ja laskee pisteiden keskiarvon kyseiselle
kaistalle. Ohjelma laskee mittaussuhteen
ja viitearvot ja maarittelee sovituksen la-
boratorioarvojen kanssa. Tyokalu piirtad
sovituksen perusteella tulokset vastaaviin
laboratorioarvoihin verrattuna. Xy-kéyra
esittad valittujen aallonpituusalueiden
sovituksen laadun. Tyokalu laskee myos
sovituksen determinaatiokertoimen (R2)
arvon ja RMSE-arvon (nelidllisen keski-
virheen).

Mittaus- ja referenssikaistojen leveys ja
sijainti voidaan madrittdd vapaasti esi-
merkiksi saatavilla olevien spektrikirjas-
tojen perusteella. Vaihtoehtoisesti tyoka-
lu voi automaattisesti etsid parhaat kais-
tojen sijainnit. Tulokseksi saatavat kalib-
rointiparametrit nakyvat kulmakertoime-
na ja poikkeamana.

Kalibrointinayttd, jossa nakyvat kunkin néytteen laboratoriotiedot ja kerétyt
spekirit.

Kemometrinen mallinnustydkalu

Kemometriselld mallinnustykalulla vali-
taan kemometrinen regressiomenetelma
kemometrisen mallin rakentamista var-
ten. Tyokalu laskee myds yhteen mallin-
I e\ ) - , nuksen tulokset. Tassd ndytdssa nakyvat
| = —— mallinnustulokset, ja onnistuminen voi-
daan varmentaa ristivalidoinnilla.
Saatavilla olevat regressiomenetelmat:
- Usean muuttujan lineaarinen regressio.
- Padkomponenttiregressio.
- Osittainen pienimman nelidsumman
regressio.

Maodel Performance

Mittaus- ja saatdjarjestelma

L PaeE — : 0\ Tyypillinen jirjestelma kisittad yhden tai
: ! useamman skannerin, jossa mittauspaa
- ja (RIS) anturit siirtyvat edestakaisin liik-
o " - kuvan radan yli. Mittaustulokset siirre-
tdan jdrjestelmapalvelimeen, jonka ndy-
tot ja raportit ndyttavat kunkin mitatun
materiaalin profiilit sekd trendit.
Saatopiiriohjausta varten mukaan voi-
daan liittad konesuunta- ja poikkisuunta-
toimilaitejarjestelmat.
_ : = Jos kyseisen tuotteen profiilia ei tarvitse
e —— J Multivariable Model H mitata, RI.S voidaan asen‘Eaam kiinteddn
| — n = asentoon tiettyyn kohtaan. Tall6in skanne-
' ria ei tarvita ja anturit ovat suoraan yhtey-
Kemometrisen mallinnustydkalun naytto. dessa jarjestelmapalvelimen nayttoihin.

o BATEL |

L
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Control Room
Workstations

Intelligent
Scanner and Sensor

Tyypillinen jarjestelma, jossa on yksi skanneri
ja kaksipuolinen RIS.

Sovellukset

Prosessisovellukset
- ekstruusiopaallystys
- telapaallystys
- muovipinnoitus
- laminointi ja impregnointi
- ladketieteen sovellukset
Mittaussovellukset
- Lapikuultamattomien materiaalien polymeeripinnoitteet
o PE, PET, PLA, PA
o paperin, kartongin, folioiden ja painopintojen pinnoitteet
o lapikuultamattomien kalvojen polymeeripinnoitteet
o terds- ja alumiinilevyjen orgaaniset pinnoitteet
o monikerrospaillysteet, sidoskerrokset ja sulkukerrokset
- Kosteus
- Ladketieteen sovellukset

Paatelmat

IR-spektrometri tarjoaa uuden online-tekniikan infrapunaspekt-
rin analysointiin. Muovikalvon p&allystyksessd suosittu menetel-
ma tarjoaa mittausratkaisuja my6s muille aloille ja prosesseille,
joissa materiaalit tuottavat vasteen 1,6-4.1 um:n alueella.

100 Hz:n analyysitaajuudella mittaus tapahtuu nopeasti ja
mukana toimitettavien kalibrointitydkalujen avulla saadaan tar-
kat mittaustulokset materiaaleista. Helppokayttdisilla tydkaluil-
la prosessista vastaava oma henkil&sto voi yllapitaa jarjestelmaa
ja kalibroida mittauksia. N&in tuotantoparametreja ja tuoteke-
hitystd koskevat tiedot pysyvat yrityksen sisdisind.

RIS laitteistosta on olemassa testiversio, jolla voidaan asiak-
kaan tiloissa suorittaa mittauksia ja ndin varmentaa laitteen so-
veltuvuus tapauskohtaisesti. B
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Turvallisuusarviointi

- ylimaardaista tyota vai toiminnan kehittamista?

Tapio Hyvold, Ruukki, Raahen teréstehdas
Marko Varpunen, Mipro Censeo Oy

Rautaruukin Raahen tehtaille
korkea turvallisuuskulttuuri
on itsestadnselvyys: se on
kilpailuetu ja merkki
laadukkaasta toiminnasta.
Toiminnallisen turvallisuuden
varmistamisessa Ruukki

on tehnyt yhteistyotd

Mipro Censeo Oy:n kanssa,
joka on ulkopuolisena
arvioijana fuonut omaa
asiantuntemustaan
ohjausjarjestelmien
turvallisuuteen liittyvien
standardien tulkintaan

ja soveltamiseen sekd
turvallisuusvaatimusten
tayttymisen varmistamiseen.

— Masuuniemme peruskorjaukset vuosi-
na 2010 — 2012 ja valssaamon normali-
sointiuuni NU1:n modernisointiprojekti
tand vuonna ovat olleet laajoja kansain-
vdlisid hankkeita, kertoo projekti-in-
sindori Tapio Hyvéla Ruukin investointi-
palvelusta.

— Ulkopuolisella turvallisuusarvioinnil-
la halusimme varmistaa, ettd hankkeissa
toimitaan standardien mukaisesti ja ettd
turvallisuuden hallinnan menettelyt ovat
yhdenmukaisia. Lisaksi halusimme var-
mistaa, ettd turvallisuuteen liittyvat jarjes-
telmét tayttavat niille madritellyn turvalli-
suustason. Arvioijalta saimme tdhan kol-
mannen osapuolen ndkemyksen.

Toiminnallisen turvallisuuden
arviointi

Toiminnallisen turvallisuuden arviointi
toteutettiin Ruukilla standardin SFS EN
61508 periaatteiden mukaisesti, jossa
turvallisuutta tarkastellaan jarjestelmalli-
sesti eri elinkaaren vaiheissa.

— Standardeissa annetaan vaatimukset,
mutta ei kerrota suoraan, miten niihin
padstdan, toteaa Hyvold, Ruukin turvalli-
suuskulttuurin puolestapuhuja.

— Standardeja voidaan tulkita monella
tavalla. Kun tulkinnoista keskustellaan
alan asiantuntijoiden kanssa, saadaan
[uotettavammat perusteet ratkaisuille.

Ulkopuolisen arvioijan on tunnettava
tilaajan prosessia ja ymmarrettavd, mitd
turvallisuuden hallinnan menetelmia
voidaan soveltaa.

— Vaikka Ruukin prosesseissa ja kone-
linjoilla tulee harvemmin vastaan viran-
omais- tai lainsdddannon vaadetta toi-
minnallisen turvallisuuden arviointiin,

ulkopuolinen arvioija on ollut tukena
varmistamassa, ettd olemme soveltaneet
oikein turvastandardeja sekd eheys- ja
suoritustasolaskentoja TLJ-jarjestelméto-
teutuksessa, korostaa Hyvola.

— Lisdksi arvioija on tarvittaessa anta-
nut tukea vaaditun turvallisuustason to-
dentamisessa.
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—Turvallisuuden hallinta voi olla hyval-
[4 tasolla, mutta siitd ei valttamaitta ole
dokumentoitua naytt6d, toteaa Mipro
Censeon turvallisuusasiantuntija Marko
Varpunen.

— Ulkopuolinen arvioija havainnoi yrityk-
sen turvallisuustarinaa ja auttaa tunnista-
maan, milld kdytannén menettelyilld ja tek-
niikoilla standardin vaatimuksia taytetaan.

Kaytannon nakokulma
standardeihin

Mipro Censeo pyrkii tuomaan turvalli-
suuden arviointiin kdytannon nakokul-
man, vaikka arviointi helposti kasitetdan
standardien tavaamiseksi.

— Monimutkainen standardislangi ei
turvallisuutta paranna, toteaa Varpunen.

— Standardia tulkitaan yhdessd, puhu-
taan asioista asiakkaan termeilld ja pyri-
tadn 16ytdimaan yhteys kaytannon teke-
miseen. Yhdessa pohditaan, kuinka stan-
dardin periaatteet toteutuvat arjessa ja

kuinka turvallisuutta voidaan kehittaa.
Koska ulkopuolinen arvioija ei ole liian
lahelld prosessia, hdn huomaa asioita
helpommin ja osaa kyseenalaistaa ratkai-
suja. Emme anna suoraa ohjeistusta tai
esitd valmiita ratkaisuja, jotta arvioinnin
riippumattomuus sdilyy.



Ruukin Raahen tehdas tuottaa vuosittain yli kaksi miljoonaa tonnia kuumavalssattua terdsta.

Kun kerdtddn tietoja turvallisuusarvi-
oinnin perustaksi, organisaatio ja hank-
keen toteutusosapuolet saadaan keskus-
telemaan ja vaihtamaan tietoa muun mu-
assa turvallisuuden hallinnasta, jdrjestel-
man toiminnasta, kunnossapidon ja
huollon yksityiskohdista ja menettelyistd.
Téahan yhtyy Hyvola Ruukilta ja lisag, etta
arviointi ohjaa paneutumaan turvallisuu-
teen liittyviin yksityiskohtiin tarkemmin
ja ndin parantaa osaltaan my6s Ruukin
omaa osaamista.

TL-menettelyohije toiminnallisen
turvallisuuden tydkaluna

— Ruukin tehtailla on kdynnissa jatkuvasti
koneisiin tai prosesseihin liittyvid projek-
teja ja yllapitotoitd, joissa on huomioita-
va turvallisuusasiat elinkaaren kaikissa
vaiheissa. Mukana on isoja ja pienempia
kotimaisia sekd ulkomaisia laite- ja jar-
jestelmatoimittajia. Turvallisuussuunnit-
telun taso ei ole aina tasalaatuista, joten
ei kannata tukeutua pelkdstddn toimitta-
jan EY-vaatimustenmukaisuusvakuutuk-
seen. Vuoden 2012 lopulla otimme kayt-
t66n Ruukille TL)-menettelyohjeen tuke-
maan omaa ja yhteistydkumppanien toi-

mintaa, jolloin turvallisuus ei jad yhden
vakuuspaperin varaan, kertoo Hyvola.

— Myds arvioinnissa tunnistettiin, etta
TLJ-menettelyohje on hyva apuviline tur-
vallisuuden parantamiseen. Mipro Cen-
seon osallistuminen kommentoijana ja
sparraajana auttoi toiminnan ja ohjeis-
tuksen kehittdmisessa.

TLJ-menettelyohjeella halutaan varmis-
taa jarjestelmdn vaatimustenmukaisuus
ja siihen liittyvan dokumentaation yh-
denmukaisuus. Hyvold korostaa ohjeen
tarkeyttd, silld uudistuneet maardykset ja
niita tukevat standardit (SFS EN 61508 ja
SFS EN 13849) vaativat entistd enemman

osaamista vastuuhenkil6iltd ja suunnitte-
lijoilta.

— Nykyisin koneiden ja prosessien tur-
vatoiminnot toteutetaan turvalogiikoilla,
turvavaylilla ja toimilaitteiden turvatuloja
hyddyntamalld. Turvallisuuden vaatimus-
ten tdyttymisen osoittaminen vaatii pal-
jon enemman kuin ennen yksinkertaisis-
sa turvareletoteutuksissa. TLJ-menettely-
ohje on myds edesauttanut laajojen ko-
konaisuuksien hallintaa.

Ohjeen toinen tirked tavoite on inhi-
millisten virheiden minimointi:

— Inhimilliset tekijat jaavat helposti tek-
nisten laskelmien ja standardislangin jal-

Toiminnallisen turvallisuuden menettelyt rutiineiksi

elinkaaren kaikissa vaiheissa. B

Toiminnallisen turvallisuuden arviointi ei vain selvitd standardien vaati-
muksia, vaan se on vdline tuotantolaitoksen menettelyjen laaja-alaiseen
kehittdmiseen. Parhaimmillaan toiminnallisen turvallisuuden hallinta ja
siihen liittyvat tehtdvat ovat osa tuotantolaitoksen suunnittelun, hankkei-
den foteutuksen, kaytdn ja kunnossapidon rutiineja, joita toteutetaan
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Masuunien toiminnan ohjauksessa automaatiojarjestelma ja sen kaytd ovat merkittavia turvallisuustekijdita.
Ohjaamomies Heikki Rautio on tehnyt pitkdn tyduran masuunin valvomossa.

koihin. Jarjestelmien elinkaaret ovat pit-
kig, jarjestelmid huolletaan ja niihin to-
teutetaan muutoksia vuosien saatossa.
Poikkeustilanteet, prosessihdiriot, kayn-
nistysproseduurit, viankorjaus, muutos-
ty6t ja ndihin liittyvat inhimilliset tekijat
muodostavat merkittavia riskejd, toteaa
Varpunen.

— Inhimillisen virheen eliminoimiseksi
tulee madritelld selkedt ja yksiselitteiset
ohjeet ja menettelyt, joiden noudattamis-
ta tulee johtaa ja valvoa hallitusti. Tavoit-
teena on turvallisuuskulttuuri, jossa ylpe-
ys turvallisuuden hallinnasta ohjaa kaik-
kea toimintaa. Kuulostaa ehka mahtipon-
tiselta, mutta on taysin mahdollista, kuten
Ruukin kehittdmistyo osoittaa.

Toiminnallisen turvallisuuden
arviointi elinkaaren eri vaiheissa

Toiminnallisen turvallisuuden varmista-
misessa on tavoitteena, ettd tekniset jar-
jestelmét toimivat tarkoitetulla tavalla
niin tavanomaisessa kaytossa kuin myos
poikkeustilanteissa. Riippumattomana

turvallisuusarvioijana Mipro Censeon
tehtdvd on arvioida, onko tilaaja varmis-
tanut, ettd laitoksen prosessit toimivat tur-
vallisesti ja soveltuvat kayttotarkoituk-
seensa. Arviointitydn laajuus madritel-
[ddn tyon alussa ja sovitaan kdytannon
toimintatavat. Mikali arvioinnille ei ole
olemassa esimerkiksi viranomaisvaati-

musta, voidaan arvioinnin sisiltéd ja pai-
nopistettd kohdistaa haluttuun suuntaan.
Arvioijan tehtdvdna on varmistaa toimin-
nan riippumattomuuden ja puolueetto-
muuden toteutuminen.

Arvioija tarkastaa hankkeen turvalli-
suuden hallinnan dokumentaation, kes-
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keisen suunnitteludokumentaation seka
dokumentaation, jolla osoitetaan vaati-
musten tdyttyminen. Arviointi siséltaa
my0s turvallisuuden hallinnan menette-
lyjen auditoinnin ja esimerkiksi FAT- ja
SAT-testausmenettelyjen katselmoinnin.
Arviointityon aikana tilaajalle raportoi-
daan havaintoja turvallisuuteen liittyvista

menettelyistd ja mahdolliset poikkeamat
arvioinnin kriteerind olevaan standardiin
tai sovittuun vaatimustasoon nahden. Arvi-
ointilausunto kirjataan loppuraporttiin, jo-
ta tilaaja voi hyddyntda esimerkiksi jarjes-
telmén kayttéonottopdatdksen tukena tai
vaatimustenmukaisuuden osoittamiseen.



Ulkopuolinen arviointi auttaq,
mutta se ei yksin riita

— Ulkopuolista toiminnallisen turvalli-
suuden arvioijaa valittaessa tulisi kiinnit-
tad huomio siihen, ettd arvioijalla on hy-
v prosessi- ja jdrjestelmdtuntemus arvi-
oitavasta kohteesta, jolloin aikaisemmat
referenssit tuovat lisdarvoa tehtdviin tar-
kastuksiin ja katselmointeihin, toteaa
normalisointiuunin modernisointiprojek-
tin automaatiosta vastannut paasuunnit-
telija Tapani Seppdlda Ruukin investointi-
palvelusta.

— Ulkopuolinen arvioija katsoo asiaa
aidan ulkopuolelta, eikd hanella ole rasit-
teena urautunut menettelytapa tai vahvat
mielipiteet, joita ei voi muuttaa tai asete-
tut kustannus- ja aikatauluvaatimukset,
jotka vaikuttavat aina lopputulokseen.

— Dokumentoinnin tarkastus ja sen au-
kottomuus on my6s helpommin toden-
nettavissa katselmuksissa, joissa on ulko-
puolinen arvioija mukana, jatkaa Seppa-
la.

—Toiminnan harjoittajan ei tule kuiten-
kaan tuudittautua siihen uskoon, ettd
kaikki tulee hoidettua hyvin ja turvallises-
ti, kun tyon teettdd konsulteilla ja toimit-
tajilla, vaan tassakin tapauksessa voidaan
todeta vanha vendldisten kanssa todettu
yhteistyokuvio: luottamus hyvd, valvonta
parempi.

— Automaation turvallisuuskulttuuri
muodostuu kokonaisuudesta ja sen koko
elinkaariajattelusta, jossa on kymmenid
lenkkeja ja suurin turvallisuusriski on
heikoimman lenkin kohdalla, jota ei pys-
tytd poistamaan teoreettisilla laskennoilla
tai suunnittelupdydalld, vaan joka koh-
dassa on oltava hereilld kdyttamalla riitta-
van ammattitaitoisia ja osaavia resursseja
suunnittelussa, madrittelyssd, tarkastuk-
sissa, testauksissa, kdytdssd ja kunnossa-

Miksi tarvitaan toiminnallisen

turvallisuuden menettelyjd

Monimutkaisissa prosesseissa pelkan koneturvallisuuden menetelmét ei-
vat valtamatta riitd. Tarvitaan toiminnallisen turvallisuuden menetelmia
laitoksen ja prosessien kokonaisturvallisuuden hallitsemiseksi koko tar-

kasteltavan elinkaaren ajan.

Toiminnallinen turvallisuus huomioi mahdollisesti syntyvia vahinkoja ko-
neturvallisuutta laaja-alaisemmin. Henkilévahinkojen liscksi toiminnalli-
nen turvallisuus huomioi materiaaliin ja ymparistédn kohdistuvat haitat
sekd keskeytyksista aiheutuvat vahingot. Toiminnallisen turvallisuuden
menetelmilld pystytdén huomioimaan nimenomaan systemaattiset virheet
ja lisaksi myds yhteisvaikutus- ja satunnaiset laitevikaantumiset elinkaa-

ren eri vaiheissa. W

pidossa, ovatpa henkilt portin sisa- tai
ulkopuolelta, toteaa Seppala.

Turvallisuuden hallinta
vs. tuotannon tehokkuus

— Ruukin henkil6sto johtoa my6ten on si-
toutunut turvallisuuden kehittimiseen,
kertoo Hyvold. Korkeasta turvallisuus-
kulttuurista kertoo muun muassa se, etta
konsernin turvallisuudenhallintajarjestel-
madn kirjataan kuukausittain tuhansia
turvallisuustoimenpidekirjauksia.

Ruukin tavoitteena on turvallinen tyo-
ympdristo ja tehokas tuotanto:

— Vanhojen konelinjojen ja prosessien
turvallistaminen on haastavaa, toteaa Hy-
vola.

— Turvatoimien tarpeellisuus ymmdrre-
taan tuotannossa, samoin toimenpiteet,
joilla pyritddn poistamaan inhimillisia

virheitd. Standardien mukaiset yhtendiset
toimintatavat ja ulkopuolisen arvioinnin
hyodyntdminen menetelmien kehittami-
sessd auttavat osaltaan pddsemdan ase-
tettuihin turvallisuustavoitteisiin, mika on
my0s pohja tehokkaalle tuotannolle.

—Turvallisuuden ja tuottavuuden vaati-
mukset ovat tosiaan joskus ristiriitaisia,
vahvistaa Varpunen.

—Turvallisuuden varmistamisen menet-
telyt madritelldaan niin, ettd laitoksen tuo-
tanto ja prosessien tehokkuus mahdollis-
tetaan ja saadaan henkildsto sitoutumaan
turvallisuuden toteuttamiseen. Se on var-
maa, ettd onnettomuus pysdyttaa tuotan-
non ja vaikutukset voivat olla laajoja niin
inhimillisestd kuin taloudellisestakin na-
kokulmasta. Tehokas ja turvallinen laitos
ja prosessi on kaikkien yhteinen tavoite.
Turvallisuuteen sitoutuminen testataan
arjessa joka pdiva. l

Ruukki, Raahen terdstehdas

Mipro Censeo Oy

Raahen tehdas on Ruukin suurin tuotantolaitos, johon on keskitetty konsernin terdksen ja kuumavalssattujen
tuotteiden tuotanto. Ruukki on alansa teknologiajohtaja ja yksi toimialansa parhaista yrityksistd Dow Jones
Sustainability World -indeksissd, johon valitutedustavat kestavaan kehitykseen sitoutuneiden yritysten parhaimmistoa.
Ruukin liikevaihto vuonna 2012 oli 2,8 mrd €. Henkilostda yhtidssa oli vuonna 2012 keskimadarin 11214.
Naistd Raahen tehtaalla tydskentelee Iahes 3000 henkilda.

Mipro Censeo Oy on turvallisuuteen liittyviin arviointi- ja asiantuntijapalveluihin keskittynyt asiantuntijayritys.
Yrityksen erityisosaamista ovat rautatiejdrjestelmien ja teollisuuden turvakriittisten jarjestelmien arvioinnit seka
turvallisuusjohtamiseen liittyvien menettelyjen kehittdminen. Mipro Censeo kuuluu Mipro Group -konserniin.
Mipro Censeo Oy on FINAS-akkreditointipalvelun akkreditoima tarkastuslaitos (I041), akkreditointivaatimus
SFSEN ISO/IEC 17020:2012. Akkreditoinnin patevyysalue www.finas.fi.
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uilt-in protection

Honeywell’s integrated security solutions surround
your plant with multiple layers of protection.

As a global leader in both security and process control technology,
Honeywell is uniquely qualified to provide security for industrial
plants. We seamlessly integrate the physical and cyber layers of
security with the process control system for real-time information

sharing. Our solutions help you meet regulatory and industry
compliance standards and include access control, perimeter detection, video surveillance
and cyber security which are designed to protect your plant, processes and employees.
Surround your plant with built-in protection.

Honeywell

For additional information on securing your plant, please visit
www.honeywellprocess.com

© 2013 Honeywell International, Inc. All rights reserved.
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OPC Day Europe 2013

Yokogawan Euroopan p&émajassa

Jouni Aro, Prosys PMS Oy, Automaatioseuran OPC-toimikunnan puheenjohtaja

OPC Europen vuosittainen OPCteemapdéiva pidettiin tand vuonna Yokogawan
Euroopan pdadkonttorissa, Amersfoortissa, Hollannissa. Paikalle saapui kaikkiaan

147 henkiloa 17 eri maasta. Nayttelyssa OPC-tuotteita esitteli 14 sponsoria.
Tapahtuma oli poikkeuksellisesti jaettu kahdelle paivélle, mistd johtuen aikaa
keskusteluille ja nayttelyihin tutustumiseen oli aiempaa enemman. Yokogawa hoiti
jarjestelyt esimerkillisesti ja vierailla oli myds mahdollisuus tutustua yrityksen toimintaan
tehdaskierroksella.

nin eurooppalaisten jdsenten  vuosittainen tilaisuus, jossa OPC Foun-  kemuksia OPC:lla toteutetuista sovelluk-
jarjestd, joka keskittyy tiedotta-  dationin edustajat kertovat OPC-teknolo-  sista. Euroopan teemdapdiva on jarjestetty
maan OPC-teknologian kehityksestd eu-  gian uusista saavutuksista ja tavoitteista. ~ vuodesta 2011 alkaen aina toukokuussa,

OPC Europe on OPC Foundatio-  rooppalaisille yrityksille. Teemapdiva on  Tallad kertaa kuultiin my&s kdytannon ko-

Teemapdiva sisdlsi monia mielenkiintoisia ja ytimekkaita esitelmia OPC Foundationin edustaijilta. Lisaksi kuultiin
kokemuksia useista tuotannossa olevista ja joistain kokeellisistakin projekteista.
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Tilaisuuden jarjestdjat: Frank Hurlnk (vas., Yoko%owc) Konishi Nobuaki
(Yokogawa), Stefan Hoppe (OPC Europe Beckhoff) ja Thomas Burke
(OPC Foundahon)

minka lisdksi Euroopan eri maissa on jar-
jestetty paikallisia teemapdiviad syksyisin.
Suomessa OPC-teemapadiva tai vastaava
tilaisuus on pidetty joka syksy vuodesta

2003 alkaen. Suomen tapahtuma onkin
toiminut esikuvana muille OPC Europen
tilaisuuksille.

OPC kasittdd nykyddn seka nk. perin-

Nayttely- ja tarjoilutilana toimi rakennuksen tyylikas padaula.
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teisen OPC-teknologian, johon kuuluvat
DCOM-pohjaiset protokollat (OPC DA,
A&E, HDA, jne.) ja uuden OPC UA-stan-
dardin, joka tarjoaa turvallisen, moni-
puolisemman ja luotettavamman vaihto-
ehdon uusiin kehitysprojekteihin ja in-
tegrointeihin. Teemapdiva keskittyikin [a-
hinnd OPC UA-teknologiaan, joka kehit-
tyy ja jota otetaan kayttdon talla hetkelld
kovaa vauhtia, vaikkakin teollisuudessa
valtaosa kdytdssd olevista ratkaisuista pe-
rustuu edelleen perinteiseen OPC:hen.

Suosittu
tapahtuma

Aiempien teemapadivien tapaan suurin
osa vieraista saapui Saksasta. Vuonna
2011 ja 2012 tilaisuus pidettiin Saksassa
ja Sveitsissd yksipdivdisend. Saksassa ti-
laisuuteen osallistui jopa 250 henked.
Yokogawan tarjoamat tilat mahdollistivat
nyt Sveitsin tilaisuuden tapaan n. 150
hengen osallistumisen ja sali olikin tayn-
nd kuulijoita. Tamdnkertainen teemapdi-
vd alkoi poikkeuksellisesti klo 14 ja jatkui
seuraavaan pdivaan klo 14 asti. Tama
helpotti kauempaa tulevien matkustamis-
ta, silld paikalla tarvitsi viettdd vain yksi
yO. Suuri osa vieraista majoittui ldhistolla
olevassa Van Der Falk-hotellissa, jossa ai-
heen kasittely jatkui luontevasti koko
loppuillan.

Yhteistyota
ja tulevaisuuden nakymié

OPC Foundationin padjohtaja Thomas
Burke avasi tilaisuuden esitykselld, jossa
kaytiin 1api OPC Foundationin tavoitteet
ja yhteistyokuviot lahivuosille. Esityksen
jalkeen kuultiin katsauksia teknologian
historiaan ja uutuuksiin sekd jo toteutet-
tuihin OPC UA -ratkaisuihin. Paallim-
madisin viesti oli, ettd OPC UA on jo mah-
dollistanut monia uusia ratkaisuja ja ke-
hittyy edelleen moneen suuntaan: har-
kinnassa on mm. XMPP-protokollatuki,
mikd mahdollistaisi OPC UA:n luotetta-
van integroimisen pilvipalveluihin.

OPC UA:n moniosaaja, Matthias
Damm Ascolabista kertoi OPC Founda-
tionin yhteistyostd muiden organisaatioi-
den kanssa. Erityisen mielenkiintoisia
kohteita ovat MES-jarjestelmien integ-
rointiin suunnatut 1ISA95- sekd IEC61131-
3 (PLCopen)- tietomallit. Lisdksi aktiivista
yhteistyotd tehdddn FDT-, MTConnect-,
BACnet- ja MDIS- jarjest6jen kanssa uu-
sien OPC UA -tietomallien kehittdmisek-



si. BACnet Interest Groupin Frank Schu-
bert piti erillisen esityksen uuden BAC-
net-tietomallin kehitystilanteesta. Tavoit-
teena on saada mdadrittely valmiiksi ta-
man vuoden loppuun mennessa.

OPC Europen puheenjohtaja, Stefan
Hoppe Beckhoffilta, esitteli ison joukon
menestyksekkdita OPC UA- toteutuksia
robotiikasta kaasuntuotantoon ja tele-
skooppeihin. Valion Suomen tehtaat mai-
nittiin kohteena, jossa OPC UA:n avulla
on kehitetty mm. toimipisteiden valista
tietoturvallista integraatiota.

Yokogawa ja OPC

Tilaisuuden paikallinen iséntd, Yokogawa
Global SCADA Centerin Frank Hurink,
piti esitelmén, jossa han kertoi jo kahden
Yokogawan viidestd SCADA-tuotteesta
olevan OPC UA-sertifioitu: CentrumVP
(UA-palvelin) ja FastTools (UA-asiakas).
Yokogawan paamarkkina-alueita ovat 6l-
jyn- ja kaasuntuotantolaitokset, jotka voi-
vat sijaita hyvinkin hajautetusti esim.
Pohjanmerelld. OPC UA onkin néhty tar-
kednd osana kaikissa Yokogawan SCA-
DA-tuotteissa rakennettaessa entistd luo-
tettavampia (mm. kahdennustuki) ja tie-
toturvallisempia integrointiratkaisuja. Eri-
tyismaininta tuli myés OPC UA:n tarjo-
amasta tuesta eri laitealustoille, joihin
kuuluvat sekda Windows, Linux, Android
ettd Applen kayttojarjestelmat.

Sulautettu OPC UA

Jirgen Jasperneite Fraunhofer-instituu-
tista esitteli Internet of Things -tutkimus-
projektia, jossa OPC UA mahdollisti
kommunikointiratkaisuja hyvin pienen
mittakaavan sulautetuilla komponenteil-
la. He olivat puristaneet OPC UA -toteu-
tuksen 10 kilotavun (15 kt mukaanlukien
tarvittava TCP/IP-pino) kokoiseksi ohjel-
mistoksi.

Jan Regtmeier Hartingilta puolestaan
esittelin RFID-lukijaa, johon on integroitu
OPC UA-palvelin. Ratkaisu tuo laitteisiin
standardirajapinnan, jota voidaan helpos-
ti kdyttdad MES- ja ERP-jarjestelmistd.

Namad esimerkit osoittavat OPC UA:n
olevan kokonsa puolesta kdytettdvissa
kaikissa mahdollisissa tietotekniikkakom-
ponenteissa, kuten erilaisissa antureissa ja
saattomuisteissa. Tama mahdollistaa In-
ternet of Things- ja Industry 4.0-tyyppisia
ratkaisuja tulevaisuuden dlykkdissa tuo-
tantojdrjestelmissa (Smart Factory), joita
etenkin Saksassa tutkitaan ja kehitetdan.

Tehdaskierros

Ensimmdisen pdivan iltana vieraille tar-
jottiin erinomainen illallis-buffet seka
mahdollisuus tehdaskierrokseen. Yokoga-
walla on maailmanlaajuisesti Idhes
20000 tyontekijdd, joista Euroopassa
1500 ja Hollannissa 500. Hollannin
tyontekijoistd perati 200 tydskentelee toi-
mitusprojekteissa, jotka viimeistellddn ja
testataan Amersfoortin toimipisteessa.
Testausta varten tehtaalla on testijérjestel-
m4, jossa on eri laitevalmistajien kenttd-
laitteita. Yokogawan oma laitevalmistus
on paasdantoisesti Japanissa, mutta
Amersfoortissa valmistetaan edelleen
pH-mittareita ja sdéhkonjohtavuusanturei-
ta. pH-mittareissa kaytettavat lasiputket
valmistetaan alusta ldhtien — erikoislyijy-
lasin valmistuksesta alkaen — tehtaalla ja
padasimmekin ndkemddn Yokogawan la-
sinpuhaltajan tyossaan (ks. kuva).

Syksyn tilaisuudet

Suomen OPC & MES -teemapdivd pide-
tddn tand vuonna Tampereella 15.10. Ti-
laisuus on viimevuotiseen tapaan Auto-
maatioseuran OPC-toimikunnan ja MES-
jaoksen yhteistilaisuus, johon on kutsuttu
molempien alojen parhaita asiantuntijoi-
ta. Viime vuonna tilaisuus kerdsi 120
osallistujaa ja odotamme saman suuruis-

Henk Leijten (oik.) esittelee kasityona
tehtavad pH-anturin lasiputkien
viimeistelyd Yokogawan tehtaalla.

ta innostusta my06s tana vuonna. Lisatie-
toja tilaisuudesta saa Automaatioseuran
kotisivuilta, www.automaatioseura.com.
OPC Foundation jdrjestdd 3.10. teema-
pdivan ltaliassa. Lisétietoja tilaisuudesta
saa OPC Foundationin kotisivuilta, www.
opcfoundation.org. B

Nayttelyn mielenkintoisin demo oli Antwerpenin yliopiston tutkih)iden kehittama

ISA95-pohjainen panosprosessi. Jarjestelmd perustuu Easy95-0

jelmistoon ja

Prosys OPC UA Java SDK:lla kehitettyihin omiin ohjelmistoihin. Prosessin reseptit
voidaan laatia Android-tabletilla, joka lahettad tiedot OPC UA:n kautta
ohjausjarjestelmalle. Kuvassa Georg Neugschwandtner (vas.) ja Maarten

Reekmans.
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Lauantaiaamuna meri lupasi jo kaunista pdivaa

SMSY:n kesapaivat 2013

Raimo Sutinen, SMSY

uomen mittaus- ja sddtdteknillinen
Syhdistys vietti tdmanvuotisia kesa-
pdividdn 3. ja 4. elokuuta Porin Yy-

terissa. Jalleen kun saatdalan ihmiset ko-
koontuivat, my0s sda oli sdddetty kohdal-
leen. Aurinko paistoi pilvettdmalta tai-
vaalta ja yo oli [ammin. Tuulikaan ei hai-
rinnyt ketddn. Juhlan loputtua sunnuntai-
na klo 12.00 ripautti hieman vilvoittavaa
vettd. Siis sddto oli tasmallinen.

Tapahtuma alkoi jo perjantaina 2.8.
ensimmadiselld SMSY:n golf-mestaruuski-
salla. Siita on tarkoitus muodostaa perin-
ne ja siirtdd se lauantaiaamuksi. Osa vie-
raista jotka eivat golfanneet, saapuivat
paikalle jo perjantaina loppupdivasta.
Hotellilla oli mahdollisuus ruokailla ja is-
tua iltaa karaokelaulajien esiintyessa.

Lauantaina varsinainen juhla aloitettiin
keittolounaalla klo 12.00. Sen jilkeen
vieraat hajaantuivat eri viihdykkeisiin:
kiertoajelulle, yritysvierailuihin, kirkko-
venesoutuun ja saunaan sekd kylpyla
Merenneitoon.

lltajuhla alkoi klo 19.00. lloinen pu-
heensorina taytti salin heti ja hiljeni vain
puheiden ja vitsien yms. ajaksi. Arpoja
myytiin ja arvottiin, golfpalkintoja jaet-
tiin. Ruoka ja juoma olivat hyvaa ja tans-
simusiikki tanssittavaa. Yolla paistettiin
makkaraa ja trio mies, tuoli ja kitara hoi-
tivat viihdytyksen.

Sunnuntaina klo 10.00 alkoi perintei-

nen jarjestava seura vastaan muu Suomi
-ottelu. Koska olimme pehmeidn hiekan
paikassa, otteluksi oli valittu lentopallo.
Sen voitti muu Suomi erin 2-1.

Ottelu oli tiukka ja jaloille raskas. Kier-
topalkinto 1dhti taas vuodeksi uuteen
paikkaan ja tulee seuraavaan juhlaan
paikalle ensivuonna.

Teille kaikille jotka osallistuitte juhlin-
taan, kiitos siitd. Ilman osallistujia ei olisi
juhlaa. Erityinen kiitos Porin Seudun Au-
tomaatio -yhdistyksen (PSA) jéasenille ja
ystaville jotka juhlan rakensivat. Loitte
hienon tapahtuman. B

Rantalentopallon voittanut muu Suomi —joukkue kiertopalkintoineen
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Suomen Automaatioseuran
60-vuotisjuhlaseminaari
ja 20. Automaatioseminaari

Hans Aalto
Matti Vilkko

eminaarit jdrjestettiin perdkkdin
Stoukokuun 21 ja 22 paivind 2013.

Toiminta-ajatuksena  oli, ettd
60-vuotisseminaarissa tarjoamme kor-
kealuokkaisia esityksid aiheista, jotka ei-
vat suoraan kisittele automaatiota mutta
jotka jollakin tavalla koskettavat tai enna-
koidaan koskettavan meitd tulevaisuu-
dessa. Ohijeistimme jopa puhujia tdhan
tyyliin "vélttakdd suoraa automaatiosta
puhumista, mutta kertokaa meille haas-
teista, odotuksista ja tulevaisuudesta".
Kutsuimme nelja tunnettua professorita-
son puhujaa ulkomailta sekd kaksi suo-
malaista, viimeksi mainitut toimivat kum-
matkin energia-alalla.

Ensimmadiseen seminaaripdivaan saim-
me kokoon 70 osallistujaa, mutta enem-
mankin olisi mahtunut, olimme toki va-
rautuneet pitkalle yli sataan osallistujaan.
Seminaarin anti oli mielestimme erin-
omainen. Puhujat tayttivat odotuksemme
tdysin, ja viimeisend ohjelmanumerona
pitkdn paivdn jdlkeen pidetty panelikes-
kustelu oli vilkas ja virikkeinen. Pdivaa
rytmitti  Pushkin5-orkesteri sekd tdysin
spontaanina ohjelmanumerona paloha-
lytys, joka koko Palace-rakennuksen tyh-
jennyksen ja palokunnan saapumisen
jalkeen onneksi todettiin vikahalytyksek-
si.

lllalla kokoonnuimme ldheiseen Ra-
vintola Saaristoon jossa nautimme hyvas-
sd seurassa maukkaan illallisen ja kuun-
telimme Pushkin5-orkesterin kevyempaa
repertuaaria sekd sopivan lyhyitd puhei-
ta.

Hauskat juhlat loppuvat liiankin nope-
asti, ja iltayosta astelimme alas Ravintola
Saariston portaita ja méked. Lantiselld
taivaalla hehkui vield kevdinen valo, ja
herkistyneessd mielentilassa muistelim-
me [ammolla mitd kypsadn ikdan ehtinyt
Automaatioseuramme on kullekin meille

Paneli. Vasemmalta Bradley Nelson, Pasi Kallio, Peter Lund, Simo Saynevirta ja
Bo Edvardsson.

-

Pushkin5-orkesterin trio. Numero 5 viittaa kvintettiin, mutta orkesteri skaalautuu
ja adaptoituu eri musiikillisiin tilanteisiin.

www.automaatiovayla.fi 5/2013 39



TAPAHTUMAVAYLA

Francois Cellier vilvoittelee Palacen
10. kerroksen parvekkeella. Tama
rofessori ei aivan noudattanut
ﬁn]austomme valttad automaation
ydinsubstanssia, mutta hanen
esitelménsé simuloinnin nykyisistd ja
tulevista haasteista oli erinomainen.

antanut vuosien varrella aina tahan ohi-
kiitdvdan hetkeen.

60-vuotiaan seuran juhlaseminaari jat-
kui juhlapdivallisen jdlkeen railakkaalla
nukkumisella ja virkistavalld silliaamiai-
sella. Palacen sillit, madit ja muut sarpi-
met yhdessa virkistavan skumpan kanssa
saivat seminaarivieraat erittdin vastaanot-
tavaiseen vireeseen. Ja koska suomessa

Kiipesimme maked ja portaita ylés ravintola Saaristoon, mutta vaivamme
palkittiin illan aikana. Kuvassa keskella Heli Laurikkala ja Matti Ketonen.

alkoholitarjoilu ei ole lain mukaan sallit-
tua ennen aamuyhdeksdd, ravintola ol
hankkinut aamiaista varten erikoisluvan.

Seminaarin sisdltéd suunniteltaessa ol-
tiin osittain perinteisilld jaljilld aihevalin-
nassa mutta myds uudet tarkeiksi koetut
aiheet huomioitiin esitelmékutsussa. Eri-
tyisesti rohkaistiin nuoria ja kokematto-
mia kirjoittajia lahettdmaan esitelmaeh-
dotuksia. Uusien kirjoittajien rohkaisemi-
seksi pdivitettiin kirjoitusohjeita, joiden
toivottiin ja myds havaittiin parantavan
ldhetettyjen kasikirjoituksen laatua. Tassa
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kohtaa perinteikds seminaari osoitti jal-
leen uusiutumiskykynsd, ja esitelmdeh-
dotuksia saatiin kiitettavasti.

20. seminaari poikkesi muista nykydan
jarjestettdvistd seminaareista siind, etta
seminaaritoimikunta ei suostunut useista
pyynnoistd huolimatta lykkdadmaan en-
simmaistd julkaisemaansa esitelméaehdo-
tusten madrapdivdd. Syynd tdhdn jyrk-
kdan linjavalintaa oli se, ettd ensimmai-
seen maddrdaikaan mennessa saapui niin
paljon hyvid esitelmdehdotuksia, ettd
niistdkin jouduttiin karsimaan.

Seminaarissa oli kolme rinnakkaista
sessiota ja posterindyttely. Seminaaripai-
van ohjelma jdrjesteltiin tarkoituksella
reipastempoiseksi; kussakin viidestétoista
sessiossa oli kolme esitelmda. Talld ta-
voin kaikki sessiot pysyivat hyvin aikatau-
lussa ja kuulijat pystyivét vaihtamaan su-
juvasti salia ja valitsemaan kiinnostavim-
pana pitdmidan esitelmid. Myos kaytava-
keskusteluja syntyi enemman kun tauko-
ja oli enemman. Tauoilla jarjestelytoimi-
kunnat saivat paljon kiitoksia, joten kii-
toksia kiitoksista. H

60-vuotis iltajuhlassa seuran
puheenjohtaja Harri Happonen (vas.)
palkitsi kultaisilla kunniamerkeilla
Kari Koskisen, Jari Anttilan,
Kaj-Goran Backaksen

ja Sirkka-Liisa Jamsa-Jounelan
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Asiakkailla tarve keskittaa
myos automaatio-ostot

Ilkka Manner, SLO

Suomessa sahkd- ja
automaatiotarvikemarkkina
on perinteisesti jakautunut
kahteen selvasti erilaiseen
toimitusketjuun.
Tavanomaiset
sahkotarvikkeet on
hankittu yleensd jostakin
valtakunnallisesta
sahkotukkuliikkeestd ja
ns. automaatiotarvikkeet
paikalliselta tekniselta
jalleenmyyijalta.

yitd tdhan toimintamalliin on ollut
Smonia, osa todellisia ja osa tunne-

pohjaisia. Isot sdhkotukkuliikkeet
ovat pitdneet jakoa ylla pitdytymalla pe-
rinteisissa rooleissa ja investoimalla tek-
nisen osaamisen sijasta esimerkiksi mah-
dollisimman nopeaan ja kustannuste-
hokkaaseen logistiikkaan.

Paikalliset, pienet jdlleenmyyjét ovat
korostaneet paikallisuuden ja teknisen
osaamisen merkitystd. Selvdksi ansioksi
niille on laskettava se, ettd aiemmin jal-
leenmyyjilla oli automaatio-osaamista
aivan eri tavalla kuin valtakunnallisten
sahkotukkuliikkeiden  paikallisessa
myynnissa.

Muutoksessa on
monta tekijad

Tilanne markkinoilla on muuttumassa.
Vain paikallisiin toimijoihin perustuva
toimintamalli ei ole se mita asiakkaat ny-
kyaddn tarvitsevat tai haluavat.
Asiakkaiden hankintatoimien tehosta-
minen on jo kauan sitten rationalisoitu-
nut monen muun teknisen tuotteen han-
kinnassa. Esteend automaatiotuotteiden
hankinnan tehostamiseen yleensa on ol-
lut, asiakkailta saadun palautteen mu-

— Automaadtiotuotteiden tilaaminen
SLO:sta merkitsee asiakkaille
merkittvad ostamisen tehostamista,
toteavat toimitusjohtaja Mika Haijer
ja teollisuusasiakkaista vastaava

johtaja llkka Manner SLO:sta.

kaan, paikallisten jélleenmyyjien hyvin
rajalliset logistiikkapalvelut ja valtakun-
nallisten sahkotukkuliikkeiden teknisen
palvelun taso.

Jako sdhko- ja automaatiotarvikkeisiin
on myds muuttunut merkittavasti. Lahes
kaikissa sahkoasennuksissa kdytetadn ny-
kydan dlya siséltavia tuotteita. Toisaalta
ns. automaatiotuotteiden kaytto ja ohjel-
mointi on yksinkertaistunut, ja ohjeet saa
tarvittaessa helposti internetistd. Auto-
maatiotuotteiden kayttd on lahes joka-
pdivdistd jo usealle sdhkdurakoitsijalle.
Jako sdhkd- ja automaatiotuotteisiin on
siten enemmankin historiasta kumpuava
myytti kuin varsinaisesti kdytdnnossa il-
meneva asia.

Se mika ei ole muuttunut on sovellus-
osaaminen. Sen osalta paikallisuus on
edelleen relevantti asia, varsinkin kun
loppukayttdjien omat organisaatiot ovat
ohenneet ja projekteihin tarvitaan joka
tapauksessa ulkopuolisia tekijoita. Luon-
nollisesti lahelld kayttdjaa olevat palve-
luntuottajat ovat etulydntiasemassa eten-
kin jos loppuasiakkaan tarpeet ja proses-
sit ovat ennalta tuttuja. Loppukayttdjien
tulisi kuitenkin huomata se, etti tima on
oma liiketoimintansa eikd sen pitdisi liit-
tyd suoranaisesti tavaran hintaan tai han-
kintaprosessiin.

Muutosta vievit eteenpdin edelldkavi-
jat eli yritykset, jotka pystyvat investoi-
maan uusiin asioihin. Voidaankin sanoa,
ettd esimerkiksi SLO ei endd ole sahko-
tukkuliike sanan perinteisessd merkityk-
sessd. SLO:lla on myyntiorganisaatios-
saan enemman automaation osaajia kuin
kenelldkaan muulla alan toimijalla tassa
maassa. SLO on myds jo pitkdn ajan ku-
luessa lisdnnyt automaatiotuotteita tuote-
valikoimaansa ja parantanut niiden saa-
tavuutta. Aivan viime aikoina olemme
myos entisestddn lisdnneet resursseja ja
kasvattaneet osaamista automaatiotuot-
teiden myynnin teknisessa tuessa.

Asiakkaille vaihtoehtoja
ja mahdollisuuksia

SLO:n varastovalikoimassa on merkittava
maard automaatiokomponentti- ja sah-
komekaanisten toimittajien tuotteita.
Asiakkailla on nyt mahdollisuus ratio-
nalisoida sahkétarvikkeiden lisdksi myos
automaatiotarvikkeiden hankinta. Eten-
kin monilla paikkakunnilla toimivien
teollisuuslaitosten hankintatoimi on en-
tistd useammin keskitetty. Hankintoja ei
voi enda ajatella paikkakuntakohtaisesti
vaan valtakunnan tasolla. Onnistuakseen
tdssd asiakas tarvitsee tuekseen valtakun-
nallisen toimijan, joka pystyy pelkén ta-
varasaatavuuden lisdksi tuottamaan myos
hankintaan, varastointiin, logistiikkaan ja
tietojen hallintaan liittyvia palveluja. B
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Sahkoteknisilla ratkaisuilla luodaan hyvinvointia

nergian kdyttd ja saatavuus vasti. Kun tietoa energian mddrastd ja
tulevat muuttumaan radi- hinnasta on helposti saatavilla, ohjaa se
kaalisti, mikd avaa sdhkoalalle pdivittdisia valintoja. N&in kulutuksesta
runsaasti uusia mahdollisuuk-  tulee hallitumpaa, oltiinpa sitten kotona
sia. "Hyvinvointia sahkolld -vi-  tai tydpaikalla, Sdhkoteknisen Kaupan
sio 2030" on sdhkoistysalan yh-  Liiton toimitusjohtaja Tarja Hailikari en-

teinen nakemys tulevaisuudesta  nakoi.
ja sdhkon roolista osana joka- Rakennukset tarvitsevat nykyistd va-
pdivdistd elamaa. hemman lammitysenergiaa, silld vanhat
— Kiinnostus omaa energian-  talot on uudistettu energiatehokkaiksi ja
kayttod kohtaan lisddntyy jatku-  uudet ovat nollaenergiataloja. Ne tuotta-
vat uusiutuvaa energiaa auringosta, tuu-

lesta sekd maan ja ilman [dmmosta.

Osa ylijadvastd energiasta varastoidaan
esimerkiksi sahkoautoon ja loput myy-
daan sahkoverkkoon. Sahkoistys- ja au-
ESPDTEL tomaatioratkaisut ohjaavat talon tekniik-

kaa ja toimintoja kuormittamatta asuk-
Advanced Embedded Solutions kaita.

Alykis sihkoverkko yhdistda talon
muihin energian kdyttdjiin, tuottajia ja
varastoihin. Se ottaa vastaan ja tarjoaa
hajautetusti tuotettua energiaa varmista-
en, ettd sahkoa on kaikkialla riittavasti ja
hairittomasti kaytettavissa.

Sahkoajoneuvot palvelevat tydmatka-
liikennettd ja pdivittdista asiointia. Julki-
sen liikenteen, jakeluautojen ja tyokonei-
den kdyttovoimana on yhd useammin
sahkd. Melu, hiukkaspaastot ja muut ym-
pdristohaitat ovat selkedsti vahentyneet.

Vision allekirjoittajat STK, NSS, STUL,
SESKO ja STEK jdrjestavat vuosittaista
energiatehokkuusseminaarien sarjaa. Ke-
vaan seminaari kerdsi yhteen yli 200 alan
ammattilaista ja vaikuttajaa visioteemoi-
hin liittyvista yrityksistd, jarjestdista ja mi-
nisteridista. M

Experience, OMAA
expertise A e VAYLA
and efficiency

embedded. = AMMATTI-

<
www.espotel.com EI L E H T I
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. . Monipuoliset evaat teknukan nalkdan
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Industry Sector

Ratkaisuja WIKAlta

Olemme Automaatio-messuilla Helsingin messukeskuksessa 1. - 3.10.2013 osastolla 7f58. Tervetuloal!

WIKA tarjoaa sinulle taydellisia
lampdtilan mittauskokoonpanoja —
lampdtila-anturit, suojataskut ja
lahettimet.

Voimme myds varustaa kaikki
lampdtilan mittauslaitteesi
soveltuvilla kalibrointisertifikaatilla,
jonka oma DKD-kalibrointi-
laboratoriomme on antanut.

Osaavana ja luotettavana
kumppaninasi voimme tydskennella
yhdessa luodaksemme

parhaat mahdolliset [Ampétilan
mittausratkaisut juuri sinun

tarpeisiisi.

Ota yhteytta.
WIKA Finland Oy .
Melkonkatu 24 I ! I
FI-00210 Helsinki WI KA
Puh. 09-682 4920 -
sales@wika.fi tl Part of your business
www.wika.fi
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Muukon tuulipuiston vihkidiset

appeenrannassa sijaitseva Muukon 21

MW:n tuulipuisto vihittiin 21.8.2013
kayttoon elinkeinoministeri Jan Vapaa-
vuoren johdolla. TuuliTapiola ky:n ja Tuu-
liSaimaa Oy:n rakennuttama Muukon
tuulipuisto koostuu seitsemdstd tuulitur-
biinista.

Muukko on yksi Suomen suurimmista
sisdmaan tuulipuistoista. Sen arvioitu
vuosituotanto on noin 40 GWh, mika
kattaa noin 3000:n sdhkélammitteisen
omakotitalon vaatiman maaran. Muukon
tuulipuiston valmistuttua on Suomen tuu-
livoimakapasiteetti yhteensa 176 tuulitur-
biinia yhteisteholtaan 323 MW.

Vihkidisten yhteydessd Alstom julkisti
aiesopimuksen kaksivuotisesta tutkimus-
ja tuotekehitysyhteistydstd  Lappeenran-
nan teknillisen yliopiston (Lappeenranta
University of Technology, LUT), TuuliSai-
maan ja TuuliMuukon kanssa. Sopimuk-
sen puitteissa on osapuolilla mahdolli-
suus syventda tieto-taitoaan tuulivoima-
loiden toiminnasta arktisissa olosuhteissa
ja edelleen kehittdd tuulivoimaloiden
kayttod ja luotettavaa toimintaa. Tutki-
musryhma tutkii myos kehittyneiden
jadntunnistussensoreiden kayttoda.

Vihkigistilaisuuden nauhan leikkaajat Reijo Kolehmainen, Lappeenrannan
Energia (TuuliSaimaan hallituksen jasen), Harri Lauslahti, LahiTapiolan
yhtidryhmajohtaja, Jan Vapaavuori, elinkeinoministeri ja Markus Alholm,

Alstomin maajohtaja.

Sopimuksessa LUT, Suomen suurin
energiatoimialan tutkimus ja koulutusyk-
sikko, antaa projektiin akateemisen osaa-
misensa professoreiden ja tutkijoiden

myotd, TuuliMuukko luovuttaa Muukon
tuulivoimalat empiiriseen koekdyttoon ja
Alstom valvoo projektia teknologian
omistajana. W

Uusi lisatyn todellisuuden jérjestelma lyhentéa tuotannon
seisokkeja ja parantaa viestintdd asennus- ja huoltotilanteissa

TT ja Thales Alenia Space ltaly ovat

kehittineet prototyypin jarjestelmds-
td, jolla asiantuntijat voivat tukea etdna
esimerkiksi kriittisida asennus- ja huoltoti-
lanteita lisdtyn todellisuuden avulla.
VTT:n spin-off-yritys Delta Cygni Labs
ryhtyy kehittdmaan sovellusta markki-
noille.

VTT:n ja Thales Alenia Space ltalian
jarjestelmd parantaa laitetoimittajien ja
asiakkaiden vdlista viestintdd, lyhentaa
laitteiden seisokkia ja tuo sddstdja matka-
kustannuksissa.

Jarjestelma ldhettad asiantuntijan yksi-
tyiskohtaiset ohjeet heijastettuina merk-
keind asennettavan tai huollettavan lait-
teen pinnalle. Asiantuntijalle jarjestelma
on helppokdyttdinen ja sitd voi verrata
laser-osoittimen  kdyttdmiseen. Useat
henkil&t voivat seurata tydalueelle heijas-
tettuja ohjeita samanaikaisesti ilman eri-

koislaseja, nayttdja tai muita tydskentelya
hankaloittavia laitteita.

Jarjestelmdd on esitelty joulukuussa
2012 ltaliassa Thales Alenia Spacessa ja
ALTECissa, missd se sai runsaasti positii-
vista palautetta teollisuuden edustajilta
kéytettavyytensd ansiosta sekd mahdolli-
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suudesta soveltaa sitd erilaisissa haasta-
vissa asennus- ja korjaustilanteissa niin
maassa kuin avaruudessa.

Lisatyn todellisuuden jarjestelméan kehi-
tystyotd ja sen kaupallistamista jatkaa VTT:n
uusi spin-off-yritys Delta Cygni Labs. ll



Suomen ABB:lle suuri tilaus
Kiinan alumiiniteollisuuteen

uomen ABB on saanut 60 miljoonan dollarin sahkokayttoti-
lauksen saksalaiselta valssilaitoksia toimittavalta SMS Sie-
mag AG:lta.

Paketoidut sdhkokaytot tulevat pyorittdmaan China Zhong-
wang Holdings Limitedin suuria alumiinivalssaamoja, joita ra-
kennetaan Tianjiniin, ldhelle Kiinan padkaupunkia Pekingid. Ar-
vioiden mukaan kolmen tuotantolaitoksen kokonaisuus tulee
kdynnistyessddn tuottamaan noin 1.8 miljoonaa tonnia alumii-
nia vuodessa. Vuoteen 2018 mennessd tuotannon maaran odo-
tetaan kasvavan 3 miljoonaan tonniin. Korkealaatuista alumiini-
levya kdytetddn muun muassa lentokoneiden, autojen ja tolkki-
en valmistuksessa.

ABB suunnittelee ja toimittaa pien- ja keskijannitekaytot, lisa-
ohjausyksikot sekd induktio- ja tahtikoneet 14 valssaamoon.
Keskijannitekdyttojen tehokapasiteetti on yhteensd 650 MW ja
pienjdnnitekdyttdjen 170 MW. Lisdksi toimitus sisdltad asennus-
valvonnan, kdyttéonoton ja koulutuksen sekd varaosat.

Sopimuksen sisdltamat pienjannitteiset taajuusmuuttajat, kes-
kijannitemoottorit sekd induktio- ja tahtikoneet valmistetaan
ABB:n tehtailla Helsingissad. Pienjannitemoottorit valmistetaan
Vaasassa. Toimitusaika on vuosien 2013-2016 aikana.

SMS Siemag on maailman johtava metallijalosteita valmista-
vien valssaamoiden toimittaja. China Zhongwang Holdings Li-
mited on maailman toiseksi suurin ja Aasian suurin teollisten
alumiinituotteiden valmistaja. l

Kiuruveden kaupunki
ja Schneider Electric mittavaan
energiansadstohankkeeseen

Schneider Electric ja Kiuruveden kaupunki ovat sopineet kau-
pungin kiinteistojen energiatehokkuutta parantavan hank-
keen toteuttamisesta. Hanke alkoi kesalld 2013, ja projektivaihe
kestdd noin puolitoista vuotta. Hankkeen odotetaan tuottavan
Kiuruveden kaupungille noin 1,5 miljoonan euron taloudelli-
sen hyddyn.

Hankkeessa huomioidaan kaikki keskeiset talotekniikan osa-
alueet, joilla on vaikutusta kiinteistdjen energiankulutukseen.
Parantuneen energiantehokkuuden lisdksi hankkeessa asennet-
tavalla tekniikalla helpotetaan kiinteistdjen sisdolosuhteiden
hallintaa. Vastaavasti lammitystavan muutoksilla pienennetddn
merkittdvasti kevyen polttodljyn kulutusta. Schneider Electric
toimittaa hankkeen Kiuruveden kaupungille avaimet kiteen
-periaatteella. H

Honeywellin automaatiojérjestelmat
vendlaisen jalostamon uusiin
kasittelylaitoksiin

Honeywell julkisti 22.8.2013, ettd Tjumenissa, Venajalla si-
jaitseva Antipinskyn 6ljynjalostamo ottaa kolmannessa ra-
kennusvaiheessaan kayttoon Honeywellin Experion® Process
Knowledge System (PKS) -prosessinohjausjarjestelman. Uusi
tuotantolaitos kaksinkertaistaa jalostamon kapasiteetin 7,5 mil-

joonaan tonniin vuodessa, mikd auttaa vastaamaan puhtaiden
polttoaineiden ja muiden 6ljytuotteiden kasvavaan kysyntdan
Vengjalla ja EU:ssa.

Experion PKS:n kdyttdonotto on osa hanketta, jonka tarkoi-
tuksena on keskittad Antipinskyn jalostamon ohjaustoiminnot
yhteen paikkaan. Hankkeeseen liittyen Honeywell toimittaa ja-
lostamoon jopa 60 uutta tydasemaa, jotka asennetaan uuteen
keskusvalvomoon.

Uusi rakennusprojekti liittyy jalostamon suunnitelmiin lisata
raakadljyn jalostuskapasiteettia sekd aloittaa EU:n Euro-5-pdds-
tostandardien mukaisten tuotteiden valmistus ensi vuonna. Pro-
jektiin sisdltyy myos vedenkdsittelylaitoksen, jatevedenpuhdis-
tamon, héyryntuotantolaitoksen sekd muiden jalostamolaitos-
ten rakentaminen. Rakennusvaiheen tulisi valmistua taméan
vuoden loppuun mennessa. B

Aidonin uusi omistusrakenne
- Aidon panostaa Pohjoismaihin
ja tahtad Eurooppaan

Aidon Oy, alykkdiden sdhkoénmittausratkaisujen teknologia-
toimittaja, on jdrjestdnyt omistusrakennettaan siten, ettd
pohjoismainen padomasijoittaja Alder liittyi Aidonin omistajak-
si enemmistéosuudella. Aidonin nykyinen johtoryhmad ja yrityk-
sen toimitusjohtaja Timo Chrons jatkavat tehtavissaan.

Suomen Teollisuussijoitus Oy, 2VK Invest AS ja yrityksen joh-
to jatkavat omistajina. Midinvestin hallinnoimat rahastot ja yk-
sityiset sijoittajat myivadt osuutensa. l

Vaisalan kosteusmittari edelleen
maailman ykkénen

Vaisala toi vuonna 1973 markkinoille HUMICAP -anturin,
joka on maailman ensimmadinen kapasitiivinen ohutkalvo-
teknologiaan perustuva kosteusanturi. Tastd alkoi eteneminen
suhteellisen kosteuden mittaamisen markkinajohtajaksi seka
kapasitiivisten ohutkalvoantureiden kehitys yksittaisen yrityksen
innovaatiosta maailmanlaajuiseksi teollisuusstandardiksi.

Uuden teknologian ansiosta HUMICAP oli mullistava inno-
vaatio, joka muutti tdysin tavan mitata suhteellista kosteutta.
Uudessa uraauurtavassa anturissa ei ollut lainkaan liikkuvia
osia, minka lisdksi se oli todella pieni ohutkalvoteknologian an-
siosta. Ennen HUMICAP-anturia hiusta oli yleisesti kdytetty kos-
teuden mittaamiseen, ja luotettavamman mittaustavan 6ytami-
nen oli ollut ylitsepadsemétdn ongelma.

Uusi kosteusanturi suunniteltiin alunperin Vaisalan radioson-
dia varten, mutta siitd kiinnostuivat erityisesti my0s eri teollisuu-
denalojen asiakkaat. Nykyinen neljannen sukupolven HUMI-
CAP tuotiin markkinoille vuonna 2006, ja se on erittdin vakaa
ja sen kemikaalien sietokyky on korkea. Vaisala valmistaa edel-
leen kaikki kosteusanturit itse yhtion omassa puhdashuoneessa.

Nykyisin Vaisalalla on HUMICAP teknologiaan perustuvia
tuotteita useita; radiosondeista kdsimittalaitteisiin ja teollisuus-
lahettimiin. Tuotteita kdytetddn moniin tarkoituksiin LVI-alalla ja
muissa vaativissa teollisuuden ja ympdristdtekniikan sovelluk-
sissa niin sisélld kuin ulkona. Yhtd vaativimmista sovellusaslu-
eista edustanee NASAn Mars Rover Curiosity -monkijd, jossa
Vaisalan kosteusanturi on ollut kdytdssa jo vuoden. B
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Uusi Beamex MC6 —
-enemman kuin kalibraattori~——=

Monitoiminen kenttakalibraattori ja kommunikaattori. Kevyt, kestava
ja kenttakelpoinen (IP65). Yksi laite, jossa viisi eri kayttotilaa: mittari,
kalibraattori, dokumentoiva kalibraattori, tiedonkeruu ja kommunikaattori. neamea
Kenttakommunikaattori HART, Profibus PA ja FOUNDATION Fieldbus H1 WORLD-CLASS CALIBRATION SOLUTIONS
-lahettimille. Saumaton yhteensopivuus Beamex CMX -kalibrointiohjelmiston WWw.beamex.com
kanssa mahdollistaa automaattisen kalibrointitietojen dokumentoinnin. info@beamex.com




NIMITYSVAYLA

Alma Consulting Oy

Juha Nissila on nimitetty
1.6.2013 alkaen Alma Con-
sulting Oy:n toimitusjohtajak-
si. Juha on toiminut yhtion
myyntipaallikkond ja myo-
hemmin operatiivisen liiketoi-
minnan johtajana. Ennen AL-
MAlle siirtymistd Juha on
tyoskennellyt mm. Finn-ID:lla
myyntipdallikkénd kemian-,
paperi-, rakennus, mekaani-
sen- ja valmistavanteollisuu-
den myyntiryhméssd. Yhtion
perustajaosakkaat Matti Nis-
sild ja Kalervo Tervola jatkavat
hallituksessa ja organisaation
tukena.

Protacon Oy

DI Tuomas Fabritius on nimi-
tetty Oulun aluetoimistoon
ohjelmistoliiketoiminnan joh-
tajaksi 1.6.2013 alkaen. Ins.
(AMK) Jarno Juutinen on ni-
mitetty Oulun aluetoimistoon
vanhemmaksi ohjelmistoark-
kitehdiksi 1.6.2013 alkaen.
Ins. (AMK) Rauno Kangastalo
on nimitetty Oulun aluetoi-
mistoon vanhemmaksi ohjel-
mistokehittdjaksi 1.6.2013 al-
kaen. Insindoriopiskelija
Miikka Liukkonen on nimitet-
ty Oulun aluetoimistoon oh-
jelmistokehittdjaksi 1.6.2013
alkaen. Ins. (AMK) Jari Pohja-
nen on nimitetty Oulun alue-
toimistoon vanhemmaksi oh-
jelmistokehittajaksi 1.6.2013
alkaen. Ins. (AMK) Valtteri
Rouvinen on nimitetty Oulun
aluetoimistoon vanhemmaksi
ohjelmistokehittajaksi
1.6.2013 alkaen. Tradenomi
Kari Salonen on nimitetty Ou-
lun aluetoimistoon vanhem-
maksi ohjelmistoarkkitehdiksi
1.6.2013 alkaen. Ins. (AMK)
Aki Syri on nimitetty Oulun
aluetoimistoon ohjelmistoke-
hittdjaksi 1.6.2013 alkaen.
Luonnontieteiden ylioppilas
Joni Syri on nimitetty Oulun
aluetoimistoon ohjelmistoke-
hittdjaksi 1.6.2013 alkaen.
Ins. (AMK) Lasse Sarkild on
nimitetty Oulun aluetoimis-
toon ohjelmistokehittajaksi

1.6.2013 alkaen. Ins. (AMK)
Ville Ylipekkala on nimitetty
Oulun aluetoimistoon ohjel-
mistokehittdjaksi 1.6.2013 al-
kaen. Tradenomi Marno Kul-
mala on nimitetty Tampereen
aluetoimistoon vanhemmaksi
ohjelmistokehittdajaksi
1.6.2013 alkaen.

Protacon iSys Oy

DI Boris Khorosh on nimitetty
Tampereen aluetoimistoon
ohjelmistokehittdajaksi
1.6.2013 alkaen.

Siemens Osakeyhtio

Siemens Osakeyhtion teolli-
suussektorin johtaja, ins. Jan-
ne Ohman (44), on nimitetty
nykyisten tehtdviensa lisaksi
Siemens Osakeyhtion uudek-
si toimitusjohtajaksi 5.6.2013
alkaen. Ohman on johtanut
vuodesta 2011 Siemens Osa-
keyhtion suurinta liiketoimin-
tasektoria — teollisuussektoria
Janne Ohman on tydskennel-
lyt Siemensilla vuodesta 1993
erilaisissa asiantuntija-, myyn-
ti- ja johtotehtivissd. Ohman
aloitti suunnitteluinsinédrind
tietoliikennetoimialalla ja siir-
tyi sen jdlkeen tuotepdallikdk-
si prosessiteollisuustoimialal-
le.  2000-luvun vaihteessa
Ohman tydskenteli Saksassa
myyntitehtdvissd ja vastasi
sen jdlkeen Suomessa teolli-
suusautomaation liiketoimin-
tayksikoistd.  Vuonna 2003
hanestd tuli teollisuusdivisi-
oonan myyntijohtaja.  Divi-
soonan johtajaksi Ohman ni-
mitettiin vuonna 2007. Koko
teollisuussektoria han on joh-
tanut vuodesta 2011.

Visi Oy

Sahkoinsindori AMK Sampsa
Turtiainen (37) on nimitetty
Visi Oy:n Imatran yksikon ve-
tajaksi 2.5.2013. Han siirtyi
Visi Oy:n palvelukseen Ova-
ko Imatra Oy Ab:std, jossa
han tyoskenteli Automaatio-
tyonjohtajana. l

pizzato =12RIE

Koneturvallisuutta
25 vuoden kokemuksella

L\ Vg

Welcome to WWW.pizzato.com

Tausen Oy -siori—

Salakkakuja 4 A 13, 00210 HELSINKI
Puh. (09) 58426300, Faksi: (09) 58400706
esa.laurila@tausen.inet.fi  www.tausen.fi

Dimetix ¢ Durant ¢ Cutler-Hammer ¢ Gentech
Hytech ¢ Kuhnke ¢ Pil ¢ Pizzato ¢ Yamatake

Vesihuollon moniosaaja

Oljypitoisuuden
mittaukset
Laaja mitta-alue 0-50 ppm.
Lauhdevedet, jadhdytysvedet,
jatevedet, valumavedet ja
pilssivedet.

Monipuoliset
analyysimittaukset
PH, Redox, johtokyky, happi,
sameus, kloori.

\ Virtausmittaus
Avokanavien seké vajaiden ja tay-
| sien putkien virtausmittauksiin.

/ Pinnanmittaus

Tutkat, ultradénilaitteet,
kapasitiiviset ja johto- "
kykyiset mittalaitteet. /

Katso lisaa
osoitteesta
www.labkotec.fi

Measure your success

I Labkotec

INDUTRADE GROUP

Labkotec Oy
Myllyhaantie 6, 33960 Pirkkala
Vaihde 029 006 260
www.labkotec.fi Faksi 029 006 1260
www.labkonet.com E-mail info@labkotec.fi




INVITATION

OPC and MES

15 October 2013, Hotel Scandic Rosendahl, Tampere

OPC and MES tracks — Exhibition

This event offers a great opportunity to get the latest news
and meet the product vendors and integrators as well as
end-users from business, industries and academia.

Invited keynote speakers:

e MES business benefits — Jan Snoej, MESA International, The Netherlands
e OPC use cases, benefits and collaborations —
Thomas Burke, President of OPC Foundation, USA

See the agenda and further info:

http://www.automaatioseura.com/jaostot/opc/tapahtumat
Registration fee 120 € + vat 24 % by 1 October 2013.

Organizer: Finnish Society of Automation, OPC and MES Committees
Asemapaallikdnkatu 12 B, FIN-00520 Helsinki, Finland
Tel. +358 (0)201 9812 20 | E-mail: office@automaatioseura.fi
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AUTOMAATION
TIETOTURVALLISUUDEN
TEEMAPAIVA

16.10.2013 ¢ Hotelli Scandic Rosendahl, Tampere

Suomen Automaatioseuran turvallisuusjaosto (ASAF) jarjestdd automaatio- ja
ohjausjarjestelmien tietoturvallisuuteen liittyvan teemapdivan. Teemapdivdnd saadaan
kattavia esityksid automaation tietoturvan tilanteesta ja tietoturvallisuuden varmista-

misesta teollisuuslaitoksilla, hajautetuissa jarjestelmissa ja
hallintajarjestelmissa.

OHJELMASSA:

Automaatiojarjestelmien haavoittuvuus

Automaation tietoturvallisuus ja elinkaari
Teollisuusautomaation tietoturvallisuusstandardit
Tietoturvallisuuden johtaminen automaatioymparistossa
Ydinvoimalaitoksen tietoturvallisuus

Infrastruktuurin hallintajarjestelmien tietoturvallisuus
Teollisuusautomaation tietoturvallisuus

Oikeus muutoksiin pidatetaan.
IImoittautuminen 2.10.2013 mennessa.
Hinta 100 € + alv 24 % sisdltaa ohjelmassa mainitut tarjoilut.

Tutustu ohjelmaan netissa ja tule pdivittiman tietosi!
http://www.automaatioseura.com/jaostot/turvallisuus/tapahtumat

verkkoihin perustuvissa

JARJESTAJA:

Suomen Automaatioseura ry

Turvallisuusjaosto ASAF
Asemapdallikonkatu 12 B,
FIN-00520 Helsinki, Finland
Tel. +358 (0)201 9812 20
Fax +358 (0)201 9812 27
E-mail: office@atu.fi




JARJESTOSIVUT

Suomen Automaatioseura ry

Toimisto

v Asemapaillikonkatu 12 B, 00520 Helsinki, puh. 0201 981 220, fax 0201 981 227,
office@automaatioseura.fi tai office@atu.fi, www.automaatioseura.fi
Puheenjohtaja Harri Happonen, Metso Automation, puh. 040 765 7137, harri.happonen@metso.com

Toiminnanjohtaja Antti Kuisma, puh. 0201 981 225, 0400 580 840, antti.kuisma@automaatioseura.fi
Hanna Hautala, puh. 0201 981 223, hanna.hautala@automaatioseura.fi

Suomen Automaatioseura ry:n tapahtumia

15.10.2013 OPC and MES Day, Tampere

16.10.2013 Automaation tietoturvallisuuden teemapdivd, Tampere
24.10.2013 Suomen Automaatioseuran syyskokous, Konecranes, Hyvinkaa
Muutokset mahdollisia.

Lisatietoja ja ilmoittautumiset www.automaatioseura.fi tai sdhkopostilla office@automaatioseura.fi
tai puh. 0201 981 220.

KUTSU

Suomen Automaatioseura ry:n syyskokous torstaina 24.10.2013 Konecranesilla Hyvinkaalla

klo 14:45 Kokoontuminen Konecranes, Koneenkatu 8, Hyvinkda
kahvitarjoilu
klo 15:00 Tutustuminen Konecranesin toimintaan

Lasse Eriksson
Senior Research Engineer
Konecranes Oyj
klo 16:00 Suomen Automaatioseura ry:n sadntomadrdinen syyskokous

Tilaisuuteen ilmoittaudutaan etukéteen.
lImoittautuminen alkaa 1.10.2013 osoitteessa www.automaatioseura.fi ja pddttyy 21.10.2013.
Esityslista ja kokousmateriaali |6ytyvat myos kotisivuilta 1.10.2013 alkaen.

Uudet varsinaiset jisenet: Uudet opiskelijajasenet:
Kolehmainen Timo  Honeywell Soitinaho Riikka

Nguyen Philipp Aalto yliopisto Nuutinen Markus

Samokhin Sergey  Aalto yliopisto Eskelinen Aleksi

Kotilainen Sampsa  Siemens Kokkonen Antti

Huovinen Jori Ami-sdatio / Amiedu

Sillanp&a Elina Metso Automation

Savolainen Tuomas  Cenrtia ammatikorkeakoulu

Elgargouri Ahmed  University of Vaasa

Niskanen Mikko Schneider Electric Buildings Finland Oy
Tirkkonen Miika Outotec Oyj

Kataja Tuomas Metso

Suomen Automaatioseura ry:n tapahtumia

Lisdtietoja www.automaatioseura.fi

www.automaatiovayla.fi 5/2013 49



JARJESTOSIVUT

JARJESTO

Puheenjohtaja

Raimo Sutinen

(PIHI, Tampere)
Mekaniikanpolku 20 C 42
33720 TAMPERE

GSM 050 525 8515

Padyhdistys SMSY r.y.

Varapuheenjohtaja
TURUN AUTOMAATIO

Turku

hallitusjasen

etunimi.sukunimi@wlanmail.com  Focusplan Oy

Puheenjohtaja, SMSY:n vpj.

Kalevi Virtanen

Sihteeri Rahastonhoitaja

Olli Sarkkinen Margit Manninen

Mitteli, Jyvaskyla - Jamsa Mitteli, Jyvaskyla — Jamsa
Tyrskykuja 3, . Tuulimyllyntie 4 A 6
40900 JYVASKYLA 40640 JYVASKYLA
GSM 040 515 0944 GSM 050 386 0665

osamitteli@gmail.com etunimi.sukunimi@canon.fi

Pitkdmaenkatu 6
20250 TURKU
GSM 050 435 5240

etunimi.sukunimi@focusplan.fi

Suomen Mittaus- ja Saatéteknillinen Yhdistys (SMSY) r.y:n hallitusj@senet
ja paikallisyhdistysten puheenjohtajat vuonna 2013/2014. www.smsy.fi

ANTURI

Kemi- Tornio
Puheenjohtaja,

SMSY:n hallitusjésen
Juhani Malinen
Riistamiehentie 11 E 18
94600 KEMI

GSM 0400 637 145

etunimi.sukunimi@luukku.com

BAR

Lahti

Puheenjohtaja

Markku Putkonen
AVS-Yhtist Oy
Rusthollarinkatu 8
02270 ESPOO

Puh. (09] 613 316
GSM 040 502 1272
Faksi (09) 613 31800
etunimi.sukunimi@avs-yhtiot.fi

EKSY

Lappeenranta — Imatra
Puheenjohtaja,

SMSY:n hallitusjésen

Esa Forsblom

Auser Oy

Kellomdentie 1

54920 TAIPALSAARI
Puh. 05-341 0400 (Kotka)
GSM 040 738 7338
Faksi (05) 341 0490
etunimi.sukunimi@auser.fi

KYSA

Kotka - Kouvola
Puheenjohtaja,
SMSY:n hallitusjésen
Martti Laisi

Kotka Automation Oy
Kyminlinnantie 6
48600 KOTKA

GSM 0400 655 501
etunimi@laisi.fi

LIMIITTI PITTI

Joensuu Kuopio
Puheenjohtaja Puheenjohtaja,
Osmo Mikkonen SMSY:n hallitusjasen
Servix Oy Risto Rissanen

Luostaritie 10

79810 KARVIONKANAVA
GSM 0400 674 544
Faksi (013) 826 044
etunimi.sukunimi@servix.fi

LUUPPI

Porvoo

Puheenjohtaja,

SMSY:n hallitusjésen
Tuomo Waljus

Metso Endress+Hauser Oy
PL310

00811 HELSINKI

Puh. 0204836004

GSM 0400 100939

Faksi 020483161
etunimi.sukunimi@metso.com

MITTELI

Jyvaskyla - Jamsa
Puheenjohtaja,

SMSY:n hallitusjésen, siht.
Olli Sarkkinen

Tyrskykuja 3, .
40900 JYVASKYLA

GSM 040 515 0944

osamitteli@gmail.com

PHHI

Tampere

Puheenjohtaja,

SMSY:n puheenjohtaja
Raimo Sutinen
Mekaniikanpolku 20 C 42
33720 TAMPERE

GSM 050 525 8515

etunimi.sukunimi@wlanmail.com

50 5/2013 www.automaatiovayla.fi

Saunaniemenkatu 28 B
70840 KUOPIO
GSM 040 556 3960

etunimi.sukunimi@savonia.fi

PIPO

Oulu

SMSY:n hallitusjasen
Reijo Kemila
Pajukarintie 2

90830 HAUKIPUDAS
GSM 0400 689 363

etunimi.sukunimi@elisanet.fi

Puheenjohtaja

Eino Jamsa

AISPRO Oy
Jaasalontie 14
90400 OULU

GSM 050 362 9773

etunimi.sukunimi@aispro.fi

PSA

Pori

Puheenjohtaja,
SMSY:n hallitusjésen
Matti Rantala

Fazer Leipomot Oy,
Ulvilan leipomo
Sammontie 22
28400 ULVILA

GSM 0400 536 597
Faksi (020) 555 3158
pori.tekniikka@fazer.fi

PUNTARI

Rauma

SMSY:n hallitusjésen

Kari Stenback

Puolukkatie 45

26660 RAUMA

GSM 0500 446 687
etunimi.sukunimi@pp1.inet.fi

Puheenjohtaja
Jyrki Erdviita
GSM 050 568 3462

etunimi.sukunimi@slo.fi

TURUN AUTOMAATIO
Turku

Puheenjohtaja,

SMSY:n vpj. hallitusjésen
Kalevi Virtanen
Focusplan Oy
Pitkémé&enkatu 6

20250 TURKU

GSM 050 435 5240
Faksi 010 424 0401
etunimi.sukunimi@focusplan.fi

WIISARI

Helsinki
Puheenjohtaja

Kalle Grénstrand
Aptor Oy

Terijoentie 11

02130 ESPOO
GSM 040 556 2598

etunimi@connect.fi



Ultra-Nopea ja Erittdin Alykés -
PFC200 Logiikka

* Korkea prosessointinopeus

* Ohjelmoitavissa [EC'61131-3

* Konfiguraatio ja visualisointi Web-palvelimen kautta
¢ Sisadnrakennetut turvallisuustoiminnot

* Vakaa ja huoltovapaa




lerastal

.-

Burkertin uusi INOX-venttiilisarja on hyvannakdinen ja
pienikokoinen. INOX voi olla monipuolinen venttiiliryhma
kuin mydés pieni alle 10 cm istukka- tai kalvoventtiili
pneumaattisella toimilaitteella. INOX-venttiiliryhman
rakentaminen on nyt tosi helppoa ja nopeaa. Liittimet
venttiilien valissé voit unohtaa ja samaan blokkiin

voit liittda takaiskut, suodattimet kuin myds erilaiset
mittalaitteet.

Netissa www.burkert.fi NN

Haku tyypin mukaan 2000 ja 2031 b ] ke r t

Kun haluat tietaa lisaa, soita 020741550 FLUID CONTROL SYSTEMS



